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  مقدمه .1

 يجزئ يوبرشكار يارجوشك اتيعمل باشند، يم يبردار بهره فاز در اي و احداث درحال كه يساتيتاس يدرتمام

 ياستانداردها و يمنيا مسائل گرفتن نظر در بدون امر نيا كه باشدي م آن راتيتعم و ساخت فرآيند از نفكيلا

  .باشد زيآم فاجعه وبعضاً خطرناك توانديم ازين مورد

 يب ليدل هبهاً وگا نبوده يمستثن قاعده نيا از زين نفت صنعت سطح در ياتيعمل مناطق و ها كارخانه سات،يتاس

 متاسفانه كه ي هستيمحوادث شاهد لوله، خطوط و زاتيتجه راتيتعم نهيزم در يمنيا مسائل تيرعا عدم و يتوجه

   .مي نمايند وارد شركت ياصل يها هيسرما عنوان به يانسان يروين بر يريناپذ جبران خسارات

 نيا ،HSE نظام در يكپارچگي استايدر رو تجهيزات و  به منظور حفظ و صيانت از سلامت نيروي انساني لذا 

 محيط بهداشت، ايمني، مديريت توسطي و برشكاري جوشكار اتيعملايمن  انجام يبرا ييراهنما بعنوان سند

 .است گرديده تنظيم و تهيه مطابق با استانداردها و قوانين رايج در صنعت نفت ايران نفت ملي شركت زيست

 نهادينه چگونگي راهنما، اين اساس برمي بايست  ايران نفت ملي تشرك برداري بهره و فرعي مجري شركتهاي

 فعاليت هاي نوع و شرايط به توجه با خود شركت سطح در را مذكور مستند سازي پياده الزامات و كار نمودن

و كليه شركتهاي شركت خود  در "ايمني در عمليات جوشكاري و برشكاري دستورالعمل" قالب در را موجود

  .نمايندو پياده سازي  تدوينآن شركت  پيمانكاري

مي دارد  انيبرا  مربوطه يها يازمندين كردن برآورده در الزامات حداقل راهنما اين مقررات ياجرامي شود  يادآور

 .است الزامي و شركتهاي پيمانكاري نفت ملي شركت مجموعه زير هاي شركت كليه درو 



   راهنماي ايمني  در عمليات جوشكاري و برشكاري 
  
 
 

  NIOC‐HSE‐SF‐GU‐024‐00كد مدرك :   2/9/1395    : بازنگريتاريخ   صفر شماره بازنگري : مديريت بهداشت , ايمني و محيط زيست
 

  شركت ملي نفت ايران مي باشد. HSEتهيه گرديده و كليه حقوق مادي و معنوي آن محفوظ و متعلق به مديريت  HSEسند حاضر با هدف استقرار و توسعه فرآيندهاي سيستم مديريت   34از    3صفحه 

 

 : دامنه كاربرد .2

نفت ايران  ملي شركت تابعه مناطق عملياتي و ها مديريت ،فرعي و تابعههاي  شركت يهكل راهنما اين كاربرد دامنه

   باشد. مي

 : اهداف .3

   نحوه انجام عمليات جوشكاري و برشكاري به صورت ايمن مي باشد.تشريح الزامات مربوط به 

  تعاريف .4

 ن است.در اين مستند هرجا كلمه شركت بكار رفته باشد منظور شركت ملي نفت ايراشركت:  •

 شركت ملي نفت ايران مي باشد. فرعي و تابعهشامل كليه شركت هاي شركت هاي زيرمجموعه:  •

در اين مستند براي هر پيمانكار، كارفرما همان كارفرماي تعريف شده در پيمان مربوطه اش كارفرما:  •

  مي باشد.

لي نفت ايران داراي كليه پيمانكاراني كه با هر يك از شركت هاي زير مجموعه شركت مپيمانكار:  •

 قرارداد هستند.

كليه پرسنلي كه تحت سرپرستي يك پيمانكار طرف قرارداد با شركت ملي نفت نيروي هاي پيمانكار:  •

 يا هريك از شركت هاي زير مجموعه كار مي نمايند.

 سبب الكتريسيته  جريان و فشار حرارت، مانند عواملي بوسيله كه است عملياتي: فلزات جوشكاري •

  .گردد مي اتصال مورد فلزات يا و فلز در پيوستگي ادايج

 برخورد، از قبل كوتاهي لحظه در برق، جريان منفي و مثبت قطب دو كردن نزديك با: الكتريكي قوس •

  .نامند مي الكتريكي قوس را كوتاه جرقه آن از حاصل شعله كه آيد مي بوجود اي جرقه

 ذوب باعث الكتريكي قوس از ناشي گرماي كمك با كه است جوشكاري: الكتريكي قوس با جوشكاري •

  .گردد مي فلزي قطعات شدن آميخته و پيوستن درهم و

 مقاومت توسط ، جوشكاري براي لازم گرماي آن در كه است فشار با جوشكاري :مقاومتي جوشكاري •

  .گردد مي تأمين فلز دو بين جوش منطقه از الكتريكي جريان عبور از ناشي
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 مفتول يا پايه فلز( فلز ذوب جهت لازم حرارتي منبع آن در كه است كاريجوش :گازي جوشكاري •

 .گردد مي تأمين اكسيژن، گاز مجاورت در گاز يك سوختن از ناشي گرماي از) پركننده

• HOT TAP:  مي باشد.خط لوله فعال در عمليات انشعاب گيري لوله فرعي از لوله اصلي 

لا بردن دماي فلز تا حد مذاب با ايجاد شعله بوده و سپس اين نوع برشكاري براساس با برشكاري گرم: •

 توسط فشار گاز اكسيژن ماده مذاب را از محل خود خارج نموده تا ايجاد شيار برش صورت پذيرد.

 

  الزامات قانوني .5

  1353مجموعه مقررات ايمني تخصصي شركت ملي نفت ايران  5-1

  ركت ملي نفت ايران مجموعه قوانين و مقررات بهداشت حر فه اي در ش 5-2

  1387مصوب سال آيين نامه ايمني جوشكاري و برشكاري گرم وزارت كار و امور اجتماعي  5-3

  

 /وظايفمسئوليت ها  .6

  مديران عامل 1 -6

 با ارتباط در نياز مورد امكانات قراردادن اختيار در و مالي منابع تخصيص و تامين از اطمينان حصول •

جوشكاري و برشكاري، تجهيزات ايمني  اسبنمو ادوات تامين تجهيزات چگونگي اجراي اين راهنما با 

  استاندارد با منطبق و كار محيط خطرات بامتناسب 

  راهنما اين الزامات سازي پياده از اطمينان حصول •

  )/ نماينده كارفرما(عمليات و تعميراتمديران و سرپرستان  6-2

 ربه و ماهر جهت انجام جوشكاري و برشكارينظارت برجذب، استخدام و بكارگيري نفرات با تج •

  تعريف دوره هاي آموزشي لازم جهت پرسنل جوشكاري و برشكاريبرقراري تعامل با اداره آموزش و   •

 تامين محيط و تجهيزات مناسب، استاندارد و ايمن جهت انجام جوشكاري و برشكاري نظارت بر •
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  مسئولين فني اجراي كار 6-3

ياز جهت اينكه پرسنل با شرايط ايمن عمليات جوشكاري و برشكاري را انجام تهيه تجهيزات مورد ن  •

 دهند.

اطمينان از اينكه تمام آموزشهاي لازم جهت انجام كار ايمن و بازرسي تجهيزات جهت انجام عمليات  •

 جوشكاري و برشكاري انجام شده است.

 جوشكاري و برشكاري عمليات اطمينان از انجام صحيح و ايمن   •

  HSE دارها 4 -6

و برقراري تعامل با اين راهنما  مطابق با و ايمني تهيه دستورالعمل اجرايي تجهيزات حفاظت فردي •

 واحدهاي مرتبط

طريق بازرسي هاي  ازتوسط واحدهاي مربوطه  پياده سازي الزامات اين راهنمانظارت بر حسن اجراي   •

 دوره اي

  مورد استفاده قرار مي گيرد. كار انجام يمجر توسط حيصح طرز به يياجرا روش نكهيا از نانياطم •

 .باشند اعتبار يدارا و سالم يبرشكار و يجوشكار اتيعمل انجام جهت زاتيتجه نكهيا از نانياطم •

 

  مجرياركنان ك 6-5

 در مربوطه هاي دستورالعمل و راهنما اين با مطابقجوشكاري و برشكاري  ايمنيرعايت الزامات  به ملزم •

 .باشند مي شركت

 و ارائه پيشنهادات به سرپرستان اداره مربوطه نقص گونه هر وجود درصورت خود سرپرستان به طلاعا •
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 الزامات عمومي .7

 به شماره  سيستم پروانه كارراهنماي  مطابق كار پروانه صدور برشكاري، و جوشكاري عمليات انجام جهت -7-1

 .است ضروري NIOC.HSE.SF.GU.O1ندس

مخاطرات شغلي، اقدامات كنترلي و مدت  وشكاري و برشكاري بايد حداقل نوع فرآيند،مجوز انجام عمليات ج -7-2

  زمان انجام كار را در بر گيرد.

 و يا عبور و بوده بكار مشغول نيز جوشكاران از غير ديگري اشخاص و گيرد مي انجام جوشكاري كه محلهايي در -7-3 

 متر 2ارتفاعشان  حداقل كه شود استفاده مناسبي حمل قابل يا ثابت )حائل (ديوارهاي پاراوانهاي از بايد كنند، مي مرور

 .باشد

 برش يا جوشكاري كارهاي براي كه موقت يا دائم حفاظتي جابجايي) قابليت با حائل (ديوارهاي پاراوانهاي جدار -7-4

 مضر نوراني اشعه تا باشد هشد پوشيده براق) (غير و مات سير خاكستري يا سياه رنگ يك از بايد باشد مي استفاده مورد

 .كند جلوگيري آنها انعكاس از و كرده جذب را

كه  شود داده قرار پيشخواني يا كار ميز روي بايد برش يا جوشكاري در متوسط يا كوچك ابعاد با كار قطعات -7-5

 .باشد شده پوشيده فلزي ورق با آنها سطح

 ترانسفورماتور يا و مولد برق (ژنراتور) يكسوكننده با كه برش اي هاي جوش دستگاه الكتريسيته حامل اجزاي كليه-6- 7 

 حفاظ گذاري هستند، الكتريكي فشار تحت كه هاي لخت هادي و قطعات با تماس خطر مقابل در بايد مي كنند كار

 .باشند شده

 قسمي به بايد ستشده ا گرفته نظر در دستگاه تهويه براي ترانسفورماتور دستگاههاي روپوش در كه هايي شكاف -7-7

 .نباشد امكانپذير شكافها بين از مختلف اشياء كردن داخل كه باشند شده تعبيه

 .باشد زمين به الكتريكي اتصال داراي مؤثري بطور بايد برق جوش دستگاههاي بدنه -7-8

 .باشد شده عايقكاري بايد دستگاه به تغذيه كابلهاي اتصال محل -7-9

 .باشد شده است عايقكاري ممكن كه محلي تا بايد آن فكهاي همچنين و ودالكتر گيره خارجي سطح -7-10

 از حاصله حرارت مقابل در را كارگر دست تا باشد حفاظتي سپرهاي يا صفحات به مجهز بايد الكترود هاي گيره -7-11

 .نمايد حفظ الكتريكي قوس
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 جوش محل باستثناء برق جريان لحام قسمتهاي تمام الكتريكي، مقاومت با برق جوش دستگاههاي در -7-12

 .باشند محفوظ و پوشيده بايدكاملاً

 روي بر وسيله اين و بوده جريان كننده قطع وسيله به مجهز بايد الكتريكي مقاومت با برق جوش هاي دستگاه -7-13

 .باشد داشته قرار آن كنار در يا ماشين

 فقط و شود انجام محكم بطور مهره و پيچ بوسيله بايد جوشكاري دستگاه به برق كننده تغذيه هاي هادي اتصال -7-14

 .كرد استفاده فيش از توان مي جوش محل به برق انتقال مدار در

بوده و  حفاظتي هاي حائل به مجهز بايد الكتريكي مقاومت با برق جوش خودكار و نيمه خودكار دستگاههاي -7-15

 از پس كارگر كه گيرد قرار طوري بايد وسايل اين .صورت گيرد تدس دو تجهيزات آنها به شكلي باشد كه راه اندازي با

 .كند وارد خطرناك منطقه در را خود نتواند دست دستگاه انداختن راه به

  احتمالي حريق اطفاي جهت اكسيدكربن دي هاي كپسول بايستي برشكاري و جوشكاري محل در همواره -7-16

در دسترس باشد  Bو  A هطبقبا  اشتعال قابل مواد حريق اطفاي هتج شيميايي خشك پودر كپسول و ترانسفورماتور

  در صورت نياز و با ارزيابي ريسك، از آتش نشان آماده بكار استفاده شود. HSE و با هماهنگي اداره 

 مؤثر شكلي به عمومي يا موضعي تهويه از بايستي شود مي انجام جوشكاري كه محلهايي درو  كارگاهها در -7-17

 پرتابل يا ثابت موضعي تهويه سيستمهاي از نمود. استفاده استفاده جوشكاري از حاصل آلاينده هاي هشجهت كا

 .گردد مي محسوب روش مؤثرترين

 خواهد چشم قرنيه سوختن موجب زيرا كرد نگاه الكتريكي قوس به متر 6 از كمتر فاصله از نبايستي هيچگاه -7-18

 .شد

 اتصال از بايستي نماييد. همچنين حاصل اطمينان دستگاه صحيح آمپراژ از يجوشكار شروع از پيش همواره -7-19

 .شود حاصل اطمينان آن مناسب مقاومت و دستگاه زمين

 .دستگاه باشند از عبوري جريان شدت با متناسب فيوزهاي مجهز به بايستي جوشكاري دستگاه -7-20

 تا باشند شده دستگاه تعبيه داخل در اييمحفظه ه اخلد در بايستي دستگاه به برق ورودي اصلي ترمينالهاي -7-21

 .باشد نداشته وجود آن به ابزار يا دست برخورد امكان
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 آنها داخل رطوبت و ميزان روغن مرتب بطور بايستي شوند مي خنك روغن از استفاده با كه ترانسفورماتورهايي -7-22

 .شود بررسي

وضعيت  همچنين اتصال و هاي گيره عايق دستگاه، هاي كابل عايق وضعيت دستگاه، بكارگيري از قبل همواره -7-23

 .ننماييد دستگاه استفاده از آن رفع تا نقص وجود صورت در و نماييد بررسي را ترانسفورماتور توسط توليدي گرماي

 .كنيد حاصل اطمينان آنها تميزي و اتصالات استحكام از جوشكاري انجام از پيش همواره -7-24

 كنيد : بررسي الكترود هاي گيره  در را زير اردمو  -7-25

  انبر پيچهاي بودن سفت •

 انبر عايق شكستگي يا سوختگي احتمال •

 آن در حد از بيش گرماي توليد يا كابل اتصال بودن نامناسب •
 

 .باشد دسترس در اضطراري مواقع در دستگاه قطع جهت بايستي دستگاه اصلي سوئيچ -7-26

 .كنيد حاصل دستگاه اطمينان توسط توليدي جريان شدت حداكثر با جوشكاري بلهايكا بودن مناسب از -7-27

و  سيمها از دور محلي به در بايستي جوشكاري سيمهاي زياد، ولتاژهاي با تصادفي اتصال از پيشگيري براي  -7-28

 .شوند داده قرار اصلي كابلهاي

نشت  گازهاي يا قابل اشتعال مواد افراد، با تماس از كه دگير قرار محلي در بايستي كار حين در الكترود گيره -7-29

 .باشد دور به يافته

 قرار استفاده مجددا مورد نبايستي شود كمتر ميليمتر 55 تا 38 از طولشان استفاده از پس كه الكترودهايي -7-30

 به است و ممكن ديد واهدخ الكترود صدمه گيره استفاده حين در شود، كمتر مقدار اين از الكترود طول اگر .گيرند

 .شود منجر كوتاه ايجاد اتصال

 .دهيد قرار مخصوص محفظه در را آن ،شده استفاده الكترود با جوشكار تماس از جلوگيري براي -7-31

از  و پس كرده تخليه كامل بطور را مخزن محتويات بايستي اشتعال قابل مايعات حاوي مخازن جوشكاري براي -7-32

و ايمن نمودن آن با روش هاي مناسب همانند شستشو با بخار آب، آب و ... اقدام به  محتويات كامل يهتخل از اطمينان

 .نمود جوشكاري

 .نمود آب وارد را آنها نبايستي الكترودها كردن خنك براي هرگز -7-33
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 انجام قطبها را تعويض سپس و خاموش را دستگاه بايستي ابتدا جوشكاري، دستگاه يك قطبهاي جابجايي براي -7-34

 .داد

 .نمود آزاد هواي در برشكاري و جوشكاري به اقدام دنباي بارندگي هنگام در -7-35

و اشتعال  انفجار قابل گازهاي يا بخارات و غبار و گرد كه مكانهايي در يا انفجار و اشتعال قابل مواد مجاورت در -7-36

( حداقل رعايت فواصل ايمني از منابع قابل انفجار و اشتعال  دشو انجام برشكاري و جوشكاري فعاليت نبايد دارد وجود

  در مجوز مربوطه مورد بررسي قرار گيرد. HSEمي بايست توسط مجري يا مسئول انجام كار و با هماهنگي اداره 

 .ضروري است گير آتش مواد از كار محل نمودن تميز برشكاري و جوشكاري عمليات هرگونه انجام از قبل -7-37

كلاه، دستكش  شيميايي، مواد مخصوص ماسك سپر، از بايد دهند مي انجام جوشكاري عمليات كه كارگراني -7-38

 .كنند استفاده چرمي بند پيش و بلند چرمي

       الزامي  عملياتي مناطق خصوصاً جوشكاري محل زير در نسوز پتوي يا برزنت آلومينيوم، از ورق استفاده -7-39

  .باشد مي

 .باشد مي ممنوع معيوب و زدگي داراي كابلهاي از فادهاست -7-40

و اتصال  گرفته صورت برق تعميرات توسط بايستي سايت در برش يا و جوش دستگاههاي برق اتصال هرگونه -7-41

 .باشد مي ممنوع جوشكاري كاركنان توسط آن برق

 .باشد مي ممنوع حفاظ بدون جت سنگ دستگاه از استفاده -7-42

چوب، لاستيك  از بايد جوشكاري محل زمين بودن خيس صورت در باشد. خشك بايد زمين ،جوشكاري مهنگا -7-43

 .شود استفاده پايي زير بعنوان خشك هاي پوكه يا

جريان  دستگاههاي از ها بايد  سالن فلزي تانكرها، كف مخازن، كوچك، و تنگ جاهاي در جوشكاري هنگام 7-44

 .شود استفاده مستقيم

 از حتماً بايستي ضمن اخذ مجوز كار در فضايهاي محدود، ها و ... تانك ،مخازن خصوصاً سربسته مناطق در -7-45

  .نمود استفاده روشنايي جهت ولت 24 برق نيز و عملياتهاي برشكاري جهت ايزوله ترانس

 .كند كار دارد، وجود جوشكاري ماسك در نور انعكاس احتمال كه محلي در نبايد جوشكار -7-46
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خاموش  را دستگاه حتماً نمود. رها و گذاشته جوشكاري انبر در را الكترود نبايد جوشكاري عمليات اتمام از بعد -7-47

 .شوند داده قرار امني جاي در و شده آوري جمع كابلها كنيد. همچنين جدا تغذيه منبع از و كرده

 .نمود استفاده ياستحفاظ البسه و چرمي بلند دستكش از بايد جوشكاري هنگام در -7-48

 همراه يا و پوشيده ر آن بكار رفته است راد اشتعال قابل مواد كه لباسهايياز  كار هنگام در نبايد جوشكاران -7-49

 .داشته باشند

در  موضعي تهويه از بايستي بنابراين باشد مي مضر كارگران سلامتي براي جوشكاري از ناشي بخارات و گازها -7-50

 .شود تفادهاس جوشكاري كارگاه

 .باشد مي جوشكاري الزامي عمليات انجام از قبل شيميايي مايعات و گاز، بخارات حاوي خطوط تخليه -7-51

 .نمود وصل تجهيزات و دستگاهها ها، لوله به نبايستي را ارت) (اصطلاحاً بدنه اتصال -7-52

 .شود داده ارقر جوش محل نزديك اتصال، محل و نشود استفاده معيوب كابلهاي از  -7-53

استفاده تجهيزات حفاظت فردي  تهيه و نحوه انتخاب،راهنماي مستند مطابق فردي مي بايست  حفاظت وسايل -7-54

 PPE و ايمني به شماره سندNIOC.HSE.SF.GU.014.00  كه شامل موارد ذيل مي گردد تهيه و استفاده نمود   

 جوشكاري كار لباس •

  چرمي دستكش •

 ايمني كفش •

 چرمي گتر •

 چرمي بند شپي •

 ايمني كلاه همراه به ترجيحا جوشكاري (ماسك) نقاب •

 )FFP2 ماسك (فيلتر تنفسي حفاظت ماسك •
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 ستفادها قرمز، مادون و بنفش ماوراء پرتوهاي از ناشي آسيبهاي برابر در چشمها حفاظت جوشكاري: براي عينك -7-55

   .است ضروري جوشكاري عينكهاي از

  باشد: زير جدول مطابق بايستي جوشكاري عينكهاي شيشه تيرگي ميزان

  : نحوه انتخاب تيرگي عدسي عينكهاي جوشكاري1شماره  (جدول

  )NIOC.HSE.SF.GU.014.00 به شماره تجهيزات حفاظت فرديمطابق با راهنماي 

  حداقل شماره تيرگي  جريان قوس  اينچ 32/1اندازه الكترود   نوع فعاليت

  جوش قوس الكتريكي

  7  60از كمتر   3كمتر از 
5-3  160-60  8  
8-5  250-160  10  

  11  250-550  8بيشتر از 

  برش برق و فلاكس دار مغزي

  7  60كمتر از   
  160-60  10  
  250-160  10  
  550-250  10  

    جوش تنگستن
  8  50كمتر از 

150-50  8  
500-250  10  

  هوا برش
  10  500كمتر از   سبك
  11  500-1000  سنگين

    جوش پلاسما

  6  20كمتر از 
100-20  8  
400-100  10  
800-400  11  

  برش پلاسما
  8  300كمتر از   سبك
  9  300-400  متوسط
  10  400-800  سنگين

  لحيم كاري
  پرچ كاري
  جوش كربن

    
3  
2  
14  
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بر  چوب هاي خرده يا و روغني مواد همچون اقلامي كه مكانهايي در و يا اشتعال قابل مواد مجاورت در هيچگاه -7-56

 محل از را شده ادي مواد هيكل كار شروع از قبل .نمود برشكاري يا جوشكاري به اقدام نبايستي است، ريخته زمين روي

  .قرارداد منيا فاصله كي در و خارج

اري و انجام كليه عمليات چربي زدايي يا تميز كاري با هيدروكربن هاي كلردار در كارگاههاي جوشكاري، برشك -7-57

  فرآيندهاي مرتبط ممنوع است.

  

 جوشكاري تخصصي موارد .8

 يا دستكشهاي و دستها با يا و نمود روغن كاري را / اكسيژن استيلن سيلندرهاي اتصالات و شير نبايستي هيچگاه -8-1

 .زد دست آنها به روغن به آلوده

رگولاتور  ديدن آسيب و گاز ريانج شدن مسدود از ممانعت همچنين و انفجار خطر از پيشگيري منظور به -8-2

 سيلندر از سيلندرها (غير شير سيلندر، سرپيچ داخل به گرد و غبار شدن وارد از پيشگيري ضمن كه است ضروري

 .ببنديد سريعاً را آن سپس و كرده باز آهستگي به اتصالات نصب از پيش حاوي هيدروژن) را

 .شود پيشگيري گاز نشت از تا گيرد صورت محكم بطور و دقت با بايستي سيلندر روي بر رگولاتور نصب -8-3

 نكند. تجاوز اتمسفر 5/1از  آن فشار هيچگاه كه شود تنظيم بگونه اي بايستي استيلن سيلندر رگولاتور -8-4

منظور  به و گاز برگشت از ممانعت مخصوص شير از ،مشعل درون به گازها مجدد بازگشت پيشگيري منظور به -8-5

 .نماييد استفاده شيلنگ و مشعل بين اطمينان شير از شعله زدن پس از پيشگيري

ساير  (يا استيلن رگولاتور به قرمز شيلنگ و اكسيژن رگولاتور به بايستي گاز انتقال سياه) (يا سبز شيلنگهاي -8-6

سيلندرهاي  و رنگ بدنه 3792همچنين رنگ شيلنگ ها بايد مطابق با استاندارد شماره  .گردد متصل سوختي) گازهاي

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران باشد. 712گاز بايد مطابق استاندارد شماره 

 شير سيلندر نخست زند مي پس زياد شدن گرم بعلت يا و كار با تماس بر اثر جوشكاري مشعل موقعي كه -8-7

 .دهيد قرار سرد آب در را مشعل نوك بعد و ببنديد محكم را استيلن و اكسيژن

تكه  يك شيلنگهاي از توانيد مي تا و كنيد محكم يكديگر به اتصالي بست وسيله به را استيلن گاز لوله قطعات -8-8

 .نشود جدا هم از تا نمائيد استفاده
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 بايست مي مشعل كردن روشن نزند. هنگام پس شعله تا شود خاموش و روشن صحيح به طريق بايستي مشعل  -8-9

 كردن خاموش براي و نمود باز را استيلن سيلندر شير سپس و اكسيژن سيلندر شير داابت كه داشت نظر در هميشه

 بايستي شعله زدن پس مواقع در تنها  .بست را اكسيژن سپس و استيلن شير ابتدا و كرد عمل برعكس بايستي مشعل

 .شود مشعل داخل به اكسيژن ورود از مانع تا ببنديد استيلن از قبل را اكسيژن مشعل شير

 تنها استيلن شير ولي كرد باز كامل بطور و آرامي به ايستيبرا  اكسيژن سيلندر شير مشعل، كردن روشن جهت -8-10

 دور باز شود. 5/1تا 1بايستي 

فلزات  از كبريت، استفاده و كرد استفاده جوشكاري مخصوص هاي فندك از بايستي مشعل كردن روشن براي -8-11

 روي شديدي احتراق نشوند، روشن بلافاصله گازها صورتيكه در چون نيست مجاز ينكارا براي الكتريكي قوس يا و داغ

 .داد خواهد

 .گردد جايگزين فوراً بايستي نظر مورد قطعه رگولاتور، بويژه اتصالات از هريك از نشتي صورت در -8-12

 فشار تقليل شير سوختن موجب زيرا كرد، باز كامل بطور را اكسيژن سيلندر شير ناگهاني بطور نبايد هرگز -8-13

 .بود خواهد حتمي سوزي آتش و گرديده

 شوند. رها و گرفته قرار نقليه وسايل مرور و عبور مسير يا پا زير و زمين روي در نبايستي گاز انتقال شيلنگهاي -8-14

بررسي  را آن گيتا خورد احتمال و شده مطمئن گاز شيلنگهاي بودن سالم از جوشكاري انجام از پيش همواره -8-15

 .نماييد

زياد  نيروي از اعمال اين كار براي و كنيد استفاده مخصوص آچار از سيلندر شيرهاي بستن يا بازكردن براي -8-16

 .نيست مجاز اينكار براي فرانسه آچار يا و انبردست از فرماييد. استفاده خودداري

 تا شوند باز شيرهاي مشعل سپس شده بسته حكمم اكسيژن و استيلن شيرهاي بايستي كار اتمام از بعد -8-17

 .شود بسته نيز مشعل شير شده و محكم گاز فشار شيرهاي بالاخره و شوند خارج هدايت هاي لوله در موجود گازهاي

 .باشد قرار داشته آن روي بر آچار عدد يك همواره بايستي اضطراري مواقع در سيلندر شير بستن براي -8-18

 .گيرد قرار عملكردي آزمون تحت رگولاتور سنج فشار بايستي بار يك سالي حداقل -8-19

 .شود استفاده گازهاي ديگر براي است، شده ساخته مخصوصي گاز براي كه رگولاتوري از نبايستي هيچگاه -8-20
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ريكي، الكت قوس يا برشكاري، جوشكاري مشعلهاي مانند روباز هاي شعله معرض در نبايد را استيلن سيلندرهاي -8-21

 تا سيلندر درون فشار و شده تجزيه استيلن اثر حرارت، در داد، زيرا قرار خورشيد اشعه و رادياتورها جرقه، مذاب، گدازه

 .است سانتيگراد درجه 54 سيلندرها توسط تحمل قابل دماي دارد، حداكثر انفجار خطر كه رود مي بالا خطرناكي حد

 مستقيم شعله نبايستي از به هيچ وجه است زده يخ سرما اثر در كه ريرگولاتو يا سيلندر كردن گرم براي -8-22

 .شود مي توصيه شرايط اين در گرم آب بكارگيري شود، استفاده

  شوند. نگهداري كار محل از دور بايستي سيلندرها جوشكاري، عمليات انجام هنگام -8-23

سوزي  آتش از جهت جلوگيري در استيلن با كار نگامه بايد لذا است زياد بسيار هوا در استيلن احتراق دامنه -8-24

 .گردد رعايت ويژه احتياط

  گردد. استفاده كف  صابون از حتماً گاز، خروجي مغزي مهره و سوپاپ بندي آب نظر از سيلندر آزمايش درموقع -8-25

 .شود استفاده  "گاز " واژه از استيلن از بردن نام براي نبايستي هيچگاه -8-26

هيچگاه  گردد. ضمناً آن نصب روي بر حفاظتي كلاهك بايستي حتماً استيلن سيلندرهاي نقل و حمل هنگام در -8-27

 يا و دستي چرخ همچون تجهيزاتي منظور بايستي اين به و شوند حمل خوابيده بصورت استيلن سيلندرهاي نبايستي

  .گردد تأمين آن براي گيرد قرار عمودي بطور آنها در سيلندر پالت كه

 از و شود استفاده مناسب پالتهاي و ها محفظه از ليفتراك يا و جرثقيل توسط سيلندرها جابجايي براي -8-28

 .گردد خودداري اكيداً ليفتراك هاي شاخك از استفاده يا و جرثقيل بكسل سيم يا زنجير توسط جابجايي آنها

 ساعت  يك مدت حداقل به آن از استفاده از پيش يبايست افتاد، زمين روي بر اتفاقي بطور استيلني سيلندر اگر -8-29

 .داد قرار زمين روي عمودي بطور را آن

 .نمود سيلندر كردن بلند يا و دادن هل به اقدام كلاهك قسمت از نبايستي هيچگاه -8-30

  .نيست مجاز وجه هيچ به نگهدارنده يا گاه تكيه غلتك، بعنوان سيلندر از استفاده -8-31

 كلاهك قراردادن از پس و شده بسته كامل بطور اتصالات جداكردن از پيش بايستي خالي درهايسيلن شير -8-32

 پر سيلندرهاي از به دور  و مناسب محل در سيلندر بودن خالي بر دال علامتي يا برچسب نصب با آن روي بر حفاظتي

  .شود نگهداري

 .شود انجام بار يك ساليانه بايستي سيلندرها تست فشار -8-33
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با  ميدان اين و نموده مغناطيسي ميدان ايجاد چراكه نگردد پيچيده جوشكاري ترانس روي بر كابلها گردد سعي -8-34

 .نمايد مي فراهم را سوزي آتش بروز احتمال و شده تركيب ترانس مغناطيسي ميدان

  گيرد. صورت مناسب ابزار و بست با ها شيلنگ اتصال -8-35

  : اكسيژن هاي پسولك نگهداري ايمن طيشرا -8-36

 خورشيد اشعه و مذاب گدازه الكتريكي، قوس باز، رو هاي شعله معرض در نبايد را ژن اكسي هاي سيلندر •

  .داد قرار

 هاي پالت از حمل جهت و نگردد وارد شديد تكان آن به باشيد مراقب مذكور هاي سيلندر جابجايي هنگام •

  .باشد بسته آنها ككلاه جابجايي هنگام همچنين گردد استفاده مخصوص

 انبار...  و نفت بنزين، مثل اشتعال قابل مواد ساير يا استيلن سيلندر مجاورت در نبايد اكسيژن سيلندرهاي •

  .شود

 ممنوع لنياست و ژنياكس يها كپسول به يروغن مواد به آلوده يدستها تماس اي يكار سيگر ،روغن كاري •

  .گردد يم مذكور يها كپسول انفجار و اشتعال موجب عمل نيا رايز است

 به لاستيكي لوله اتصال محل يا و رگلاتور از قبل را اكسيژن سيلندر متحرك هاي قسمت نبايد گاه هيچ •

  .نمود استفاده روغن به آلوده ادوات از يا كاري روغن را استيلن و اكسيژن شيرهاي

 مستقيم نور مجاورت رد و بوده تهويه داراي بايست مي لنياست و اكسيژن هاي سيلندر نگهداري محل •

  .نباشند خورشيد

  . باشند مقره داراي و بوده عمودي بايد اكسيژن هاي سيلندر گيري قرار حالت •

 .دارد همراه به را زيادي خطرات فشار با و فوري كردن باز كنيد، باز آرامي به را اكسيژن سيلندر شير •

  :استيلن هاي كپسول نگهداري -8-37

 كرد مهار را آنها كمربند و مقر وسيله به بايد و كرد نگهداري عمودي طور به بايد را استيلن هاي كپسول   •

 يبالا در ستيبا يم مقر كمربند. نخوابانيد زمين روي افقي صورت به را استيلن هاي كپسول گاه هيچ.

  .باشد داشته قرار كپسول

  .باشد سايبان رايدا و داشته مناسب تهويه كه شوند نگهداري جايي در بايد استيلن هاي سيلندر   •
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 حداقل( گيرد قرار اكسيژن هاي سيلندر مجاورت در نبايستي سوختني گازهاي ساير و استيلن هاي سيلندر •

 .)باشد فاصله متر 6 آنها بين بايد

 اشتعال قابل مواد با اشتعال قابل هاي گاز حاوي هاي سيلندر و استيلن هاي سيلندر بين فاصله حداقل   •

  .باشد متر 6 نفتي هاي حلال و ها رنگ مثل

 مصون انفجار از ،آتش و يا حرارت با تماس صورت در تا باشد مجهز ايمني شير به بايد استيلن كپسول •

  .باشد

  .باشند مشخص مخصوص برچسب يا بدنه روي استيلن كلمه نوشتن با بايد استيلني مخازن و كپسولها   •

  .داد قرار اشتعال لقاب مايعات و حرارت نزديكي در نبايد را استيلني كپسولهاي •

  .گيرد قرار تست تحت رگولاتور سنج فشار بايد يكبار سالي حداقل •

 مستقيم شعله از نبايد وجه هيچ به است زده يخ سرما اثر در كه رگولاتورهايي يا سيلندر كردن گرم براي •

  .گردد مي توصيه شرايط اين در گرم آب گيري بكار و نمود استفاده

  .كنيد استفاده گاز نشت بررسي جهت صابون كف از حتما اه سيلندر آزمايش موقع در •

 در محلول استيلن گاز زيرا كنيد وارد آنها به اي ضربه هيچگونه نبايد مذكور هاي سيلندر حمل هنگام •

  .گردد مي انفجار باعث ضربه كوچكترين و بوده استن

 يريجلوگ جهت لنياست لنگيش نوك در) شعله برگشت از يريجلوگ ستميس( Flame Arrestor وجود •

  .باشد يم يالزام شعله برگشت از

 (تسمه اي) نواري اره با برشكاري تخصصي موارد  .9

تيغه  بودن سالم از و باشد داشته نظر مورد كار براي درست پهناي و نوع كه شويد مطمئن تا كنيد بررسي را تيغه -9-1

 .كنيد حاصل اطمينان نيز

 .دهيد انجام برق پريز به آن تصالا از قبل را دستگاه تنظيم هرگونه -9-2

 .باشد موانع ديگر و ميخ بدون نظر مورد كار قطعه كه كنيد حاصل اطمينان -9-3
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در  و صورت حفاظ نقاب ايمني، گوشي ايمني، كفش مانند فردي حفاظت وسايل از اي تسمه اره با كار هنگام -9-4

 .نماييد استفاده برزنتي پيشبند لزوم صورت

كنيد  حاصل اطمينان و ننمايد سقوط و باشد نداشته وجود كار ميدان اطراف در چيزي كه كنيد حاصل اطمينان -9-5

 .شود تميز برس يك با بايد دستگاه صفحة است خاموش ماشين وقتي  باشد. اضافي چوبهاي از عاري دستگاه صفحة كه

 .باشد خاموش وضعيت در بايد برق كنترل كليد زدن، برس هنگام

 .باشد اره ظرفيت و توان در كار كه شويد مطمئن -9-6

 .باشد نزديك كار قطعه به است ممكن كه آنجائي تا بالايي حفاظ كه كنيد حاصل اطمينان -9-7

 .گيرند قرار خود جاي در برش شروع از قبل بايد ديگر متعلقات با بري راست راهنماي حفاظ -9-8

 دارد و  نگه را چوب بايد فقط كمكي فرد اين كنيد. استفاده مكيك فرد يك از الوار بزرگ هاي قطعه بريدن براي -9-9

 .بكشد يا كرده راهنمايي را آن نبايد

 ايستاده است چرخ راستاي در نفر يك حالي كه در هرگز .بايستيد دور كنيد مي روشن را برق كليد وقتي -9-10

 .قرار نگيريد دستگاه هاي چرخ راستاي در هرگز و نكنيد روشن ماشين را

 حواستان اي تسمه اره با كار هنگام كوچك، هاي مزاحمت ندهيد اجازه و كنيد متمركز كار روي را خود حواس -9-11

 .است خطرناك بسيار ديگران با كردن صحبت يا اطراف به كردن كند. نگاه پرت را

اره  برش تيغه لبه جلو به ار خود دستان هرگز .داريد نگه دور متر سانتي 5 حداقل را خود انگشتان برش، هنگام -9-12

ميشود  بريده راحت بسيار الياف جهت در چوب .شود گرفته بكار زيادي احتياط بايد ها منحني برش هنگام ندهيد. قرار

 .باشد تيغه با يك راستا در شما انگشتان يا شست كه نداريد نگه طوري را چوب هرگز آن، هم چنين خلاف تا

 .كنيد دراز دست كند مي حركت كه اي تيغه اطراف به نكنيد سعي هرگز نبريد و تيغه اطراف به را دستتان -9-13

 دهيد. فشار حركت روند مي تيغه هاي دندانه كه سرعتي با اره طرف به را چوب نكنيد وارد فشار اره به -9-14

 .شود اره شكستن و شدن داغ باعث است ممكن غيرضروري

نگه  بريدن، باشند. هنگام شده نصب گيره يك به كه شوند بريده اي تسمه اره با توانند مي زماني گرد قطعات -9-15

 اره به فشار و چرخش به ميل قطعات اين زيرا است، خطرناك بسيار انتدست با شكل اي استوانه چوب يك داشتن

 .دارند
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به  وب اغلبچ كوچك كنيد. قطعات خاموش را برق كليد باشد نياز مورد تنظيمي و بيايد پيش مشكلي اگر -9-16

بسته  اره شكاف بياوريد. وقتي در را آن كند مي كار اره كه وقتي نكنيد سعي هرگز روند، مي فرو صفحه حفره درون

 .كنيد خاموش را دستگاه شد پاره اره تسمه يا كند حركت نتوانست چوب و شد

 محل نرسيده كامل توقف به غهتي وقتي كه تا بكشيد را برق سيم و كرده خاموش را كليد شد تمام برش وقتي -9-17

  نكنيد. رها را روشن اره نكنيد و هرگز را ترك

 .شود خودداري گشاد لباسهاي پوشيدن از اي تسمه اره با كار هنگام در -9-18

  اطمينان حاصل كنيد. اي تسمه هاي اره با كار درمحل اوليه هاي كمك قبل از شروع كار از وجود جعبه -9-19

  

 پلاسما با برشكاري .10

 .نمائيد حفاظت آسيب مقابل در را كابلها تمامي -10-1

 .نبنديد گيره به را برشكاري مشعل -10-2

 .گردد مي مشعل آسيب باعث زيرا نكنيد استفاده آچار از هرگز قطعات تعويض جهت -10-3

تهويه  با هاي محل در يا هود زير تنها لذا باشند، مي ناك خطر سلامتي براي برشكاري و جوشكاري هاي فيوم -10-4

 .دهيد انجام را جوشكاري يا برشكاري عمليات مناسب

 .نمائيد استفاده كار اين براي مناسب عايق ابزار از تنها و نداريد نگه دست با را برشكاري مورد كار قطعه -10-5

 .نكنيد استفاده اشتعال قابل مواد مجاورت و نزديكي در مشعل از هرگز -10-6

 .دارد وجود انفجار خطر زيرا نكنيد استفاده خالي هاي بشكه برشكاري تجه مشعل از هرگز -10-7

 .نكنيد برشكاري مرطوب و خيس هاي محيط در هرگز -10-8

دستگاه  هوا، جريان سيكل توقف از قبل هرگز نمائيد. خاموش را دستگاه مشعل، قطعات تعويض يا تعمير از قبل -10-9

 .نكنيد خاموش را

استفاده  صحيح قطر با نازلي از هميشه .كنيد تعويض را آن يابد تغيير يا شد گشاد اخ نازلسور صورتيكه در -10-10

 نماييد.

 .ببنديد محكم دست با تنها را خروجي نازل -10-11
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 .شود انجام مجرب و ماهر افراد توسط تنها بايد دستگاه تعميرات - 10-12

 .باشيد ناگهاني گرفتگي برق مراقب و باشد شده ينبه زم اتصال برشكاري دستگاه كه شويد مطمئن هميشه - 10-13

 در و باشد نداشته پارگي يا شكاف شده عايق قسمتهاي تا كنيد كنترل مرتب بطور را جوشكاري كابلهاي - 10-14

 .كنيد طرف بر را آنها نواقص وجود صورت

 موجب تواند مي قرمز دونما و بنفش ماوراء اشعه مداوم اثرات نمائيد. محافظت هميشه خود چشمهاي از - 10-15

 .شود چشمها آسيب

كابلهاي  تعمير براي تجربه با افراد از كنيد سعي بنابراين شود شخص مرگ موجب ميتواند دستگاه ورودي برق -10-16

 .نمائيد استفاده ورودي

   نمره ايمني عينك و تنفسي ماسك و ايمني كفش نسوز، بند ساق چرمي، ايمني دستكش از برشكاري هنگام -10-17

 .نمائيد استفاده 12

 حاصل اطمينان آن بودن ايمن و سالم از و نموده تميز و بازرسي را اتصالات و دستگاه كار، به شروع از قبل - 10-18

 نمائيد.

 فضاي در برشكاري از بارندگي هنگام و نريزد آن روي برف و باران تا دهيد قرار سقف زير را برشكاري دستگاه - 10-19

 .نمائيد يخوددار باز

  .نمائيد استفاده لاستيكي تخت كفش از و بايستيد خشك تخته روي مرطوب سطح در - 10-20

  

 گيوتين هاي ماشين با برشكاري .11

 .نمائيد استفاده ايمني گوشي و ايمني كفش ايمني، وسايل از بايد كار هنگام -11-1

نحوه راه انداختن دستگاه  .باشد مي ممنوع ضايعات كاهش جهت تيغه، زيرحفاظ از برش هنگام دست عبور -11-2

  بصورت استفاده از دو دست باشد.

 .باشيد دستگاه حفاظ آسيب و تيغه حفاظ با ورق برخورد مراقب ورق برش هنگام -11-3

 .ندهيد ادامه را كار هرگز و داده اطلاع فوراً را دستگاه خرابي هرگونه -11-4
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 ترتيب و نظم ضايعات، و قطعات پالت چيدن در و نموده دداريخو قيچي اطراف در پاش و ريخت هرگونه از -11-5

 .نمائيد رارعايت

 و برخورد تصادف از جلوگيري در ليفتراك يا و هوايي جرثقيل توسط قطعات پالت و ورقها بسته جابجايي هنگام -11-6

 .نمائيد دقت كاملاً بار، جابجائي وسايل با پرسنل

آن  بودن و ايمن سالم از و كرده بررسي را سقفي جرثقيل توسط بار حمل وسايل ساير و قلاب بكسل، سيم -11-7

 .نمائيد حاصل اطمينان

 .است ممنوع افراد سر بالاي از سقفي جرثقيل توسط بار دادن عبور -11-8

 .است ممنوع سقفي جرثقيل توسط نشده بندي بسته و باز بصورت ورق بار حمل -11-9

احتياط  و داده هشدار گيرند، مي قرار بار عبور مسير در كه افرادي به سقفي جرثقيل توسط ورق حمل هنگام - 11-10

 .نمائيد رعايت را لازم

كفش،  خصوصاً ايمني وسايل از بايد نمايند مي شده بريده ورقهاي چيدن به اقدام دستگاه پشت در كه افرادي -11-11

  .باشند دست با ورق ردبرخو و سقوط مراقب كاملاً و نموده استفاده ايمني گوشي و دستكش

  

 دستي سنگ ماشين با رشكاريب .12

 باشد: شده الصاق آن به و نوشته برچسبش روي زير مشخصات كه كنيد كار اي سمباده باسنگ -12-1

 سازنده كارخانه نام •

 سنگ سنگ و ابعاد شيميائي تركيب •

 دقيقه در سنگ دور تعداد مجاز حداكثر •

 .نگهداشت محفوظ تكان و ضربه از بايد را سنگ -12-2

 .نمود نگهداري خشك محل در رطوبت از ناشي صدمات از پيشگيري منظور به بايستي را  سنگ -12-3

 .پذيرد انجام مطلعي كارگر توسط بايد سنگ كردن سوار -12-4

 .است الزامي برش سنگ ماشين روي بر حفاظ نصب -12-5
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قرار  آن دو بين را چرم يا مقوا، لاستيك، ورق يك بايد آن به جانبي سپرهاي اتصال و سنگ كردن سوار هنگام -12-6

 داد.

يا  پوششي جدار بين پوشاند. فاصله تنظيم قابل و محكم و مقاوم جنس از حفاظ يك با بايد را سمباده سنگ -12-7

 .كند تجاوز ميليمتر 5 از نبايد سنگ محيط و سنگ حفاظ

آن  به افراد شدن نزديك از آزمون هنگام در و كرد يشآزما دقيقه 5 بمدت آنرا بايد سنگ كردن سوار از پس -12-8

 .كرد جلوگيري

 شده تعيين قبلاً كه محيطي حركت سرعت حداكثر از نبايستي سنگ سرعت تركيدن، خطر از جلوگيري براي -12-9

 .نمايد تجاوز

 محيطي لبه هاصلف(حداكثر  باشد نزديك سنگ محيطي لبه به است ممكن قدر هر بايستي ابزار گاه تكيه - 12-10

  .باشد) بيشتر ميليمتر 3 از نبايد ابزار گاه تكيه لبه سنگ از

 عينك از بايد هم باز است شده نصب حفاظتي شفاف صفحة حفاظ جلوي در كه هرچند زدن سنگ هنگام -12-11

 .شود استفاده ايمني

 .نمائيد دور توليد لمح از را حاصله غبارات مخصوص هواكش كمك به سمباده با مداوم كار صورت در -12-12

 .شود گرد مناسب ابزارهاي يا الماس قلم با بايستي داده دست از را خود گردي كه اي سمباده سنگ -12-13

  .نكنيد سوار گرد اره محور روي هيچگاه را سمباده سنگ - 12-14

  

 Wirecutدستگاه  با برشكاري .13

 .گردد كنترل بايد بكار شروع از قبل دستگاه اصلي رگولاتور به ورودي اكسيژن گاز و شيلنگهاي -13-1

 .گردد كنترل بايد مناسب بستهاي با شيلنگها اتصالات -13-2

 .گردد كنترل بايد دستگاه گاز شبكه در نشتي هرگونه -13-3

 .گردد كنترل بايد بودن سالم نظر از دستگاه برق كابلهاي -13-4

 .گردد كنترل بايد سريع و خوب عملكرد نظر از دستگاه اصلي كليد -13-5

 .گردد كنترل بايستي عملكرد نظر از كارير طرفين در اضطراري قطع كليدهاي -13-6
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 گيرد قرار بازرسي و كنترل مورد بايد دستگاه ريلهاي انتهاي در كارير گيرهاي ضربه -13-7

 .شوند آزمايش بايد ها) (ميكروسوئيچ دستگاه حركت انتهاي هاي كن قطع -13-8

 .گيرند قرار كنترل مورد بايد تگاهدس هاي نازل -13-9

 .باشد مانعي هرگونه از عاري و تميز بايد آن بدنه و دستگاه حركتي ريلهاي -13-10

 .شود پاك بايد گريس و روغن از نازلها شيلنگها، شيرها، كننده كنترل وسايل - 13-11

 .باشد سالم بايد دستگاه اطراف حفاظتي هاي نرده - 13-12

 .گردد آوري جمع مرتب بطور بايد دستگاه ميز زير ضايعات - 13-13

 .شود چيده منظم بطور و مشخص مكان در بايد خورده برش قطعات - 13-14

 .نمايد استفاده ايمني گوشي و دستكش كفش، عينك، مثل ايمني وسايل از بايد شعله برش دستگاه اپراتور - 13-15

سنگ  ديدن آسيب باعث تا گردد استفاده تر نرم اجسام يا و از تخته بايست مي برش حال در قطعات زير در -13-16

  .نگردد برش

  

   سيسرو در زاتيتجه و لوله خطوط يرو يبرشكار و يجوشكار .14

 اي لوله خطوط يرو منيا روش به) HOT TAP( گرم يريگ انشعاب اي يجوشكار اتيعمل انجام الزامات جهت نيا  

  .رديگ يم قرار  استفاده  مورد سيسرو در زاتيتجه

 يزاتيتجه جهت خطر يب قيطر به لوله نصب و كردن سوراخ جهت گرم، يريگ انشعاب اي HOT TAP اتيعمل -14-1

 در خطرناك و اشتعال قابل مواد چون حالت نيا در .رديگ قرار استفاده مورد تواند يم هستند، گاز و نفت يمحتو كه

  .دارد وجود يدروكربنيه مواد از يناش انفجار اي قيحر جاديا يبرا يكمتر امكان ستندين هوا معرض

 موارد يتمام و شده اخذ گرم كار مجوزكار، از  قبل ديباگرم  يريگ انشعاب اي HOT TAP اتيعمل انجام جهت  -14-2

  .باشد شده ديق آن در كار يمنيا جهت لازم

 لوله اتيمحتو با ديبا بندها آب جنس نيهمچن و است شده ساخته آن از HOT TAP دستگاه كه يمواد جنس -14-2

  .رديگ قرار ديتائ مورد يفن يبازرس واحد توسط و  بوده سازگار ظروف و مخزن اي
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 ديآ شيپ اتيعمل نيح در است ممكن كه يكيمكان يها تنش و دما فشار، يبرا ديبا  HOT  TAP دستگاه  -14-3

  .باشد مقاوم

  .شدبا مناسب نظر مورد فلز در موثر نفوذ يبرا ديبا برش قطعه جنس -14-4

 نكهيا اي و بوده دستگاه متعارف حرارت و فشار مافوق زيتجه حرارت و فشار كه يحال در دينبا هرگز يجوشكار -14-5

  .رديگ انجام باشد خلاء تحت

 كه اطمينان حاصل گردد تا رنديگ قرار يبازرس مورد ديبا متعلقاتش و HOT TAP دستگاه كار شروع از قبل  -14-6

  .هستند مناسب كار يبرا

  .باشد شده مشخص يفن يبازرس توسط ستيبايم) WPS( يجوشكار روش  -14-7

     يداخل يسوختگ از عبارتند ديآ شيپ است ممكن سيسرو در زاتيتجه يرو يجوشكار يبرا كه يمشكلات  -14-8

)Burn Through (يخوردگ ترك و )Cracking.(   

 داخل اتيمحتو از حرارت عيسر حذف ليدل به تواند يم شدن سرد. است جوش عيسر شدن سرد جهينت :يخوردگ ترك

  .باشد زين لوله

 يجوشكار زمان در حرارت انتقال زانيم ديبا) Burn Through( يداخل يسوختگ وقوع از يريجلوگ جهت -14-9

  .رديگ قرار ملاحظه مورد

 جهت ازين مورد يورود حرارت تا گرفته صورت جوش شدن سرد زانيم مورد در قيدق يابيارز كي ديبا - 14-10

  .شود نييتع )Cracking( يخوردگ ترك از يريجلوگ

  .گردند يبازرس كار از قبل وبيع گريد و يكاف ضخامت داشتن نظر از ديبا لوله خطوط و ظروف  - 14-11

 شيپ اتيعمل يخوردگ ترك از يريجلوگ يبرا بالا يكشش تنش با يفولادها مثل ژهيو يها يجوشكار يبرا  - 14-12

  .است لازم گرم

 قابل مخلوط آمدن بوجود باعث است ممكن انيجر كمبود كه ها مشعل لوله خطوط مانند موارد از يبعض در - 14-13

 انيپا تا ديبا انيجر نيا .شود داده عبور خط آن از اشتعال قابل ريغ گاز اي فشار تحت آب بخار است لازم گردد اشتعال

  .باشد داشته ادامه يجوشكار اتيعمل
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           نچيا برابر يشنهاديپ ضخامت حداقل .شود ثبت مستندات در ديبا اتيعمل يبرا لازم متضخا حداقل - 14-14

)mm8/4 (يمنيا فاكتور و قدرت شيافزا يبرا ازين مورد ضخامت از است يتابع كه يواقع ضخامت حداقل. باشد يم 

 در شده اشاره يها ضخامت بجز .دينما يم  يريجلوگ Burn Through وقوع از كه باشد يم) mm4/2(نچيا  معمولاً

  .گردد ارائه سازمان نيمتخصص توسط لازم ضخامت و فلز يمتالورژ ،ياتيعمل فشار به توجه با است ممكن بالا

 شود انجام است كمتردرجه سانتي گراد  45  از فلز اي عيما يدما كه يزاتيتجه و خطوط يرو دينبا يجوشكار - 14-15

  .شود داده ارتحر يجوشكار از قبل نكهيا مگر

 دستورالعمل كي آنكه مگر .رديپذ انجام ،هستند خلاء تحت كه يزاتيتجه يرو دينبا HOT TAP اتيعمل -14-16

  .شود نوشته  قيدق يابيارز با كار انجام منيا

  :رديپذ هستندانجام ليذ طيشرا يحاو كه يزاتيتجه يرو دينبا HOT TAP اتيعمل و يجوشكار - 14-17

 است ممكن يجوشكار حرارت و هستند اشتعال محدوده كينزد كه يبخار/ ژنياكس اي بخار/ هوا مخلوط: الف

  .گردد مخلوط انفجار و اشتعال باعث

  .هستند مستعد بالا يدما در يدروژنيه حمله يبرا تيفر و يكربن فولاد ياژهايآل ، دروژنيه: ب

  .شوند هيتجز اتيلعم يط در دارند احتمال كه ييايميش مواد گريد و نيد،كلريپراكس: ج

 باشند گرم شيپ اتيعمل ازمندين كه باشد يحد به آنها غلظت و دما اگر ها دياس و ها نيآم آور، سوز مواد: د

  .گردند يحرارت ريتاث اي جوش سطح در يخوردگ ترك باعث است ممكن

م كار به صورت روش اجرايي/ دستورالعمل انجا كي ديبا يجوشكار اي HOT TAP اتيعمل ياجرا از قبل - 14-18

  :شود نوشته ليذ موارد شامل مكتوب،

  اتصالات يطراح روش :الف

  HOT TAP اتيعمل انجام روش :ب

  يورود حرارت زانيم ،يجوشكار روش اتيجزئ :ج

 مورد موارد گريد و ياضطرارشرايط  العمل عكس ،يسوز آتش از يريشگيپ بهداشت، ،يمنيا به مربوط موارد :د

  ازين
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 ماهر افراد فقط. باشند يكاف مهارت و تجربه يدارا HOT TAP اتيعمل در و بوده ديتائ مورد ديبا جوشكاران - 14-19

  .ديآ يم بدست كار ضمن يها آموزش و يتئور يها آموزش جهينت در مهارت نيا. ندينما سرهم اي نصب را دستگاه ديبا

 جاديا باعث است ممكن بخارات اي تعايما با يتكرار اي مدت يطولان تماس كه دهد يم نشان شاتيآزما - 14-20

. گردند ييشناسا ديآ بوجود است ممكن يجوشكار هيناح در كه يمواد انواع ديبا لذا .گردند افراد در بيآس و جراحت

 قرار كاربران ارياخت در ربطيذ نيمسئول قيطر از ديبا شده ليتشك مواد يبهداشت خطرات با ارتباط در لازم اطلاعات

 يكنترل اقدامات ديبا دارد وجود يسم مواد با افراد تماس احتمال اگر .باشد يم مواد SDS اطلاعات نيا از يكي ردكهيگ

  :رديگ صورت ليذ

  زيآنال و يابيارز قيطر از تماس زانيم نمودن مشخص: الف

 اي و يتيريمد ،يمهندس يها روش قيطر از ها وميف اي بخارات تنفس و يپوست تماسبه حداقل رساندن  :ب

  ياستحفاظ ليوسا از ادهاستف

  :رديگ قرار توجه مورد ديبا ليذ موارد سيسرو در مخازن يرو يجوشكار اي HOT TAP اتيعمل جهت - 14-21

در آن مي باشد، مي بايست  اشتعال قابل بخاراتاحتمال دارا بودن  كهمخزني  هواكش محلفاصله ايمن از : الف

 اشتعال و انفجار باعث وارات مربوطه به محل جوشكاري رسيده مورد بررسي قرار گيرد، زيرا احتمال دارد كه بخ

  . گردند

 اتيمحتو زدن برهم اي مخزن كردن پر اي هيتخل به مبادرت دينبا دارد ادامه حرارت با توام كار كه يمدت طول در: ب

  .شود جدا انيجر اتصال از و شده قطع يستيبا زننده بهم دستگاه يدهايكل. نمود مخزن

  .ديبزن برچسب آن يرو و بسته ديبا مخزن به اتصال محل در را لوله خطوط به متصل يرهايش هيكل: ج

 از بالاتر متر كي اقلحد عيما سطح ديبا شكل يمخروط سقف يدارا مخازن يرو HOT TAP اي يجوشكار هنگام: د

  .شود ينگهدار يجوشكار محل

 بدنه از ييجا هر در باشد عيما سطح از تر نيپائ آنكه شرط به توان يم را شناور سقف مخزن يرو يجوشكار عمل: ه

  .نمود گرم كار به اقدام موجود يها روزنه اي سقف يرو يستينبا هرگز .داد انجام

 گرفته نظر در ليذ موارد ديبا گردد اجرا نيزم سطح از تر نيپائ يمحل در حرارت با توام كار كه يصورت در - 14-22

  .شود
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  .گردد نيتام كاركنان عيسر آمد و رفت تا شود يبردار خاك نيزم از يقسمت ديبا: الف

  .گردد هيتعب يدسترس قابل فرار و يخروج يراهها ديبا: ب

 قابل يسم مواد ژن،ياكس زانيم شيآزما گرم، كار جهت ورود يبرا بسته يفضا اي گودال در اتمسفر وجود از ديبا: ج

 ليوسا از استفاده با ديبا است يسم اي اشتعال قابل مواد يحاو يفضا و است كم ژنياكس اگر .گشت مطلع اشتعال

 مستمر شيپا دستگاه .نمود استفاده كار جهت مناسب يتنفس ليوسا از ديبا نيهمچن .نمود هيتهو به اقدام مناسب

  .باشد داشته وجود تيوضع از يآگاه جهت اتيعمل طول در ديبا زين هواميزان اكسيژن 

 يرو يجوشكار كه شود حاصل نانياطم ديبا دينما عبور يحفاظ يجدار لوله لداخ از لوله خط كي چنانچه - 14-23

  يجدار لوله يرو نه شود اجرا خط

  :شود گرفته نظر در ليذ موارد ديبا يجوشكار اي HOT TAP اتيعمل انجام از قبل - 14-24

  .باشد داشته حضور آنجا در اتيعمل هنگام در ديبا متخصص فرد كي: الف

  .گردد يگذار علامت  يكيزيف بطور و شده ييشناسا ديبا، شود انجام خواهد يم تصالا كه يا هيناح: ب

 گردد يجوشكار در يمشكلات جاديا باعث است ممكن كه ينقص هر و گرفته قرار ديتائ مورد ديبا فلز ضخامت: ج

  .رديگ قرار يبررس مورد

 داشته وجود ،باشند محدود اتيعمل هنگام رد است لازم كه نديفرا يرهايمتغ كنترل و شيپا يبرا ديبا طرح كي: د

  .باشد

 كار منيا طيشرا از تا شود انجام ديبا يسم يگازها و ژنياكس اشتعال، قابل بخارات يبرا لازم يها شيآزما همه: ه

  هماهنگي لازم جهت اخذ مجوزهاي مربوطه صورت پذيرد. HSEو با اداره  ميشو مطمئن

 قيحر اطفاء ليوسا و يفرد يحفاظت زاتيتجه نيهمچن و گردد يابيارز ديبا كار يبهداشت و يمنيا خطرات: و

  .گردد مستقر محل در ديبا دار فشار يهوزها اي خشك پودر كپسول همراه به فرد كيو  شود فراهم محل در مناسب

 محل در مجاز ريغ افراد ورود از يريجلوگ جهت يكار تيسا يساز جدا و يساز يآگاه جهت ديبا موانع و علائم :ز

  .شود نصب

  .گردد فراهم ديبا ياضطرار طيشرا وقوع صورت در كار طيمح يجداساز جهت كار روش و هيرو: ط

  .باشند داشته يكاف تبحر و دهيد آموزش HOT TAP اتيعمل با ارتباط در ديبا افراد: ظ
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 اي و صوت مافوق ،كننده نفوذ رنگ روش تست جهت. دينمائ يبازرس يجوشكار از بعد را اتصالات تمام - 14-25

 گونه هر از را آن سطح ديبا يجوشكار ادامه يبرا، شود انجام اول پاس از بعد كار نيا اگر .دينمائ استفاده يسيمغناط

  .ديكن پاك يخارج ماده

  .نمود اعتماد آن به فقط و شده كيپنومات اي كيستاتودريه تست نيگزيجا دينبا روش نيا

  :شود يط ليذ مراحل ديبا HOT TAP دستگاه اتصال يبرا -14-26

 ريش نيا. باشد كار نوع با متناسب زين آن جنس و يمتالوژ و بوده مناسب زيسا يدارا ديبا استفاده مورد ريش: الف

  .شود تست نصب از قبل ها ينشت يبرا ديبا

 باز شده هيتعب نيماش يرو كه يريهواگ كوچك اتصال ديبا ديگرد نصب ريش يرو بر برش نيماش كه زماني: ب

 ريگ آن داخل در برش غهيت كه گردد معلوم تا شود داده عبور دهانه داخل از دفعه نيچند ديبا برش غهيت. شود

 تا شود حاسبهبا ضخامت كم بايد با دقت بسيار زياد م يها لوله مورد در خصوصاً برش غهيت حركت. كند ينم

  . نشود دهيبر لوله مقابل طرف

     دايپ نفوذ دستگاه داخل در شاهنگيپ مته يوقت. گردد ميتنظ ديبا مته خولد نقطه و كننده سوراخ ضامن: ج

  .شود بسته ديبا برش نيماش ريگ هوا ريش كند يم

 شود يم چرخانده دست با كه ييها گرداننده دسته مقاومت از توان يم را برش كار انجام دستگاه، ضامن بر علاوه

  .ديفهم كند يم كار آب اي هوا يروين با كه نيماش حركت سرعت شدن اديز از اي و

 كه يصورت در شود باز فشار كننده آزاد قسمت و شود بسته ريش و شود دهيبرگردان عقب به ديبا برش دستگاه: د

 يبراكه  شود يم لازم موارد يبعض. نمود اقدام آن آوردن در و كردن دايپ يبرا دينبا شود گم شده دهيبر قطعه

  .گردد متوقف دستگاهفوراً  شده دهيبر قطعه كردن دايپ

  .شوند تست برش اتيعمل شروع از قبل مناسب روش كي با ديبا HOT TAP دستگاه و جوش اتصالات - 14-27

  بندها آب يها مهره بندها، آب ها، مهره و چيپ بودن محكم كردن چك: الف

  .شود انجام كار نيا ديبا دهد را دروتستيه اجازه ظروف اي خط موجود يدما اگر: ب

 يداخل يفروپاش از يريجلوگ منظور به فشار نيا اما. باشد ظرف اي خط فشار يمساو حداقل ديبا فشار تست - 14-28

 با تروژنين اي هوا از نباشد مناسب دروتستيه يبرا دما اگر.شود شتريب يداخل فشار%  10 حدود از دينبا ظرف اي لوله
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 قابل مخلوط ليتشك از يريجلوگ منظور به هوا از استفاده صورت در. گردد استفاده تست يبرا ديبا صابون محلول

  . رديپذ صورت يقيدق يابيارز ديبا اشتعال

  

  پيوست ها .15

  جوشكاري برق بررسي وضعيت ايمني در عمليات نمونه چك ليست  - الفپيوست 

  استيلن جوشكاري  بررسي وضعيت ايمني در عمليات نمونه چك ليست -بپيوست 

 HOT( برشكاري بر روي خطوط لوله جوشكاري و عمليات در ايمني وضعيت بررسيت نمونه چك ليس -جپيوست 
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  بررسي وضعيت ايمني درعمليات جوشكاري برقنمونه چك ليست  -الفپيوست 

  

  توضيحات  خير  بله  عناوين  رديف
       آيا مجوز كار گرم براي انجام جوشكاري و برشكاري اخذ شده است؟  1

2  
ايل لازم جهت انجام جوشكاري و برشكاري بازديد و از سالم بودن انها اطمينان آيا وس

  حاصل شده است؟
     

      آيا كليه كاركنان از البسه استحفاظي مخصوص با توجه به نوع فعاليت استفاده نموده اند؟  3
      آيا فشار و محتويات لوله به محل مناسب و ايمن تخليه شده است؟  4
     ضافي از محل كار دور نگه داشته شده اند؟آيا افراد ا  5
     آيا جهت انجام برش از برش سرد استفاده مي شود؟  6
      آيا از محل كار آزمايش گازهاي قابل اشتعال، سمي و تست اكسيژن انجام شده است؟  7

8  
آيا كانال مناسبي با ورودي و خروجي ايمن جهت انجام كار طبق دستور العمل گودبرداري 

 فر شده است؟ح
      

      آيا داخل كانال از مايعات گازي پاك شده است؟  9

10  
در صور تي كه گاز حاوي ئيدروژن سولفوره است آيا ادوات و دستگاههاي تنفسي و فرار 

 در محل آماده است؟
     

      آيا در محل كار تابلوهاي اخطاري نصب شده است؟  11
      ؟ته اسآيا جهت كار وزش باد در نظر گرفته شد  12

13  
آيا جهت جوشكاري ،لوله با آب شستشو داده شده و از لوله بند مخصوص استفاده شده 

 است؟
     

      آيا راه فرار در دو سمت گودال فراهم شده است؟  14
      متري محل كار عاري از منابع جرقه و شعله و مواد قابل اشتعال مي باشد؟25آيا تا   15
      ز لازم از رئيس منطقه يا جانشين ايشان اخذ شده است؟آيا جهت كار در شب مجو  16

17  
آيا جهت كار در شب از موتور برق مناسب جهت روشنايي استفاده شده است؟اين موتور 

 متر فاصله داشته باشد. 25برق حداقل از محل خطر بايد 
     

18  
دن اثر گازهاي قابل آيا لوله هاي غير قابل استفاده را با آب يا گاز بي اثر جهت از بين بر

 اشتعال و سمي پر شده است؟
     

      پس از جريان دادن آب يا ازت دو سر لوله را بسته اند؟ 18آيا در مرحله   19
       آيا در محل انجام كارافرادي به همراه وسايل اطفاء حريق در نظر گرفته  شده اند؟  20
       آيا آمبولانس در محل مستقر است؟  21
       ارتباطي مناسب در محل فراهم شده است؟آيا وسايل   22
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  نام و نام خانوادگي تائيد كننده:        نام و نام خانوادگي تهيه كننده:

  

  

  توضيحات  خير  بله  عناوين  رديف
      سانتي متر) پاك شده است؟ 30آيا لوله از هرگونه رسوبات و آلودگي در فاصله يك فوتي (  23

24  
آيا از ماموران حراست جهت هشدار به افراد غير مجاز در مجاورت نواحي مسكوني استفاده 

 شده است؟
     

      آيا شخصي كه آزمايش گاز را انجام داده داراي مجوز انجام آزمايش گاز مي باشد؟  25
       آيا دستگاه آزمايش گاز كاليبره شده است؟  26
       آيا راننده جرثقيل داراي گواهي نامه ويژه است؟  27
       آيا خود جرثقيل گواهي نامه بازرسي فني دارد؟  28

29  
جوشكاري با آب شستشو داده شده يا با استفاده از گاز بي اثر   آيا لازم است كه لوله قبل از

  آن را تهويه نمود؟
     

30  
آيا جوشكاري در ارتفاع انجام مي شود؟در صورت مثبت بودن دستورالعمل كار در ارتفاع 

 دقيقاً اجرا گردد.
     

       آيا جهت گودبرداري از دستورالعمل گودبرداري و خاكبرداري تبعيت شده است؟  31
      آيا خطرات ايمني و بهداشتي كار ارزيابي شده است؟  32
      آيا افراد در ارتباط با مقررات ايمني جوشكاري آموزش ديده اند؟  33

34  
چنانچه كار در ارتفاع صورت مي گيرد آيا تدابير احتياطي لازم جهت جلوگيري از پرتاب 

 جرقه روي مواد قابل اشتعال صورت گرفته است؟
     

      آيا شرايط جوي جهت انجام كار جوشكاري و برشكاري مساعد است؟  35
       آيا ساپورت و مهار مناسب جهت تثبيت لوله استفاده شده است؟  36

37  
آيا بعد از اتمام كار كليه وسايل و ادوات جمع آوري و محيط از هرگونه آلاينده زيست 

  محيطي پاكسازي شده است؟
     

       نگين در محل ايمن و رو به فرار قرار گرفته اند؟آيا خودروهاي سبك و س  38

39  
چنانچه امكان جداسازي دو سر لوله از تأسيسات وجود ندارد آيا برروي شيرهاي ورودي و 

  استفاده شده است. LOCK  TAGخروجي از 
     

40  
آيا خطرات الكتريسيته ساكن در نظر گرفته شده و جهت آن تمهيداتي انديشيده شده 

       است؟



   راهنماي ايمني  در عمليات جوشكاري و برشكاري 
  
 
 

  NIOC‐HSE‐SF‐GU‐024‐00كد مدرك :   2/9/1395    : بازنگريتاريخ   صفر شماره بازنگري : مديريت بهداشت , ايمني و محيط زيست
 

  شركت ملي نفت ايران مي باشد. HSEتهيه گرديده و كليه حقوق مادي و معنوي آن محفوظ و متعلق به مديريت  HSEسند حاضر با هدف استقرار و توسعه فرآيندهاي سيستم مديريت   34از    31صفحه 

 

  نمونه چك ليست بررسي وضعيت ايمني درعمليات جوشكاري با استيلن -بپيوست 

  توضيحات  خير  بله  عناوين  رديف
       آيا مجوز كار گرم اخذ شده است؟  1

       آيا خطر دود و بخارات سمي وجود دارد؟  2
       به استفاده از كپسول تنفسي مي باشد؟ آيا نياز  3
      آيا تهويه هوا بخوبي صورت مي گيرد؟  4
       آيا جوشكار از خطر بخارات و دودهاي سمي آگاه است؟  5
       آيا جوشكار / برشكار از خطرات محيط كار آگاه است؟  6
      آيا دستورالعمل جوشكاري و برشكاري موجود است؟  7
        گواهينامه جوشكاري بوده و مورد تائيد است؟ آيا جوشكار داراي  8
      آيا تست گاز از محيط كار بوسيله دستگاه گاز سنج صورت گرفته است؟  9
      آيا كپسول اطفاء حريق در محيط جوشكاري در نظر گرفته شده است؟  10

11  
آيا محيط هاي مجاور در مقابل خطرات جرقه و گرماي حاصل از جوشكاري 

 اند؟ محافظت شده
     

12  
آيا از محل هاي مجاور كه احتمال تجمع تركيبات هيدروكربن وجود دارد بازديد 

 شده است؟
     

13  
آيا كار گرمي كه بيرون از ظروف بسته و يا خطوط جرياني در حال انجام است 

 خطر ايجاد جرقه در داخل آنها وجود دارد؟
     

14  
قرار گرفته و به برق وصل شده متري محل كار  3آيا كابل جوشكاري در فاصله 

  است؟
      

       آيا اتصال آهن و اتصال زمين فراهم شده است؟  15
      جريان برق، بخار، گاز و مواد خطرناك در محل قطع گرديده است؟  16
       براي انجام كار وزش باد در نظر گرفته شده است؟  17
      آيا كابلهاي جوشكاري آسيب ديده اند؟  18

19  
گ هاي انتقال گاز(برشكاري) در مسير تردد و عبور و مرور وسايل نقليه آيا شيلن

 قرار دارد؟
     

       آيا سيلندهاي استيلن و اكسيژن در حالت ايستاده قرار دارند؟  20
       آيا بر روي سيلندرهاي غير قابل استفاده از كلاهك مخصوص استفاده شده است؟  21
       رفته اند؟آيا سيلندها در زير سايبان قرار گ  22
       آيا سيلندهاي اكسيژن و استيلن به دور از مواد قابل اشتعال قرار گرفته اند؟  23



   راهنماي ايمني  در عمليات جوشكاري و برشكاري 
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  شركت ملي نفت ايران مي باشد. HSEتهيه گرديده و كليه حقوق مادي و معنوي آن محفوظ و متعلق به مديريت  HSEسند حاضر با هدف استقرار و توسعه فرآيندهاي سيستم مديريت   34از    32صفحه 

 

24  
متري بين آنها منظور  6آيا در انبار سيلندرهاي اكسيژن و استيلن رعايت فاصله 

 شده است؟
    

      آيا در محل نگهداري سيلندهاي مذكور تهويه مناسب صورت مي گيرد؟  25

26  
شده  OFFشكاري قطعات ماشين آلات آيا بست باطري قطع يا باطري آن درجو
  است؟

     

        آيا ديوار محافظ احتياج مي باشد؟  27
      آيا كابلهاي مورد استفاده براي جريان عبوري مناسب است؟  28
      آيا تمامي اتصالات سيلندرها صحيح و سالم هستند؟  29
       ؟آيا ولو سيلندر ها سالم مي باشند  30

  

  نام و نام خانوادگي تائيد كننده:        نام و نام خانوادگي تهيه كننده:
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  شركت ملي نفت ايران مي باشد. HSEتهيه گرديده و كليه حقوق مادي و معنوي آن محفوظ و متعلق به مديريت  HSEسند حاضر با هدف استقرار و توسعه فرآيندهاي سيستم مديريت   34از    33صفحه 

 

  نمونه چك ليست بررسي وضعيت ايمني درعمليات بر روي خطوط لوله در حال سرويس  -جپيوست 

  توضيحات  خير  بله  عناوين  رديف
      است؟ شده اخذ گرم كار مجوز ايآ  1

2  
 يابيارز  HOT TAP دستگاه جنس با يسازگار نظر از زيتجه اي لوله داخل اتيمحتو ايآ

 اند؟ شده
     

3  
 مطلع آن يبهداشت خطرات از و بوده دسترس در مخزن اي لوله اتيمحتو MSDS ايآ

 د؟يهست
     

      هستند؟ داريپا گرما طيشرا تحت ظرف اي لوله داخل اتيمحتو ايآ  4
      اند؟ گرفته قرار يزرسبا مورد متعلقاتش و HOT TAP دستگاه ايآ  5
      است؟ شده انتخاب يكار فشار و دما با متناسب HOT TAP دستگاه ايآ  6

7  
 HOT كه يمكان ايآ TAPيكيزيف صورت به و شده مشخص شود انجام خواهد يم 

 است؟ شده  يعلامتگذار
     

8  
 ؟است شده يبررس يكاف ضخامت داشتن نظر از شود يجوشكار خواهد يم كه ييجا ايآ
 است؟ يعار...  و شدن هيلا هيلا ،يدروژنيه حمله مثل ينقص گونه هر از مكان نيا ايآ

      

      است؟ شده انجام يسم اتمسفر و انفجار قابل گاز ژن،ياكس تست ايآ  9
      اند؟ شده گرفته نظر در مناسب ياستحفاظ ليوسا همراه به يافراد ايآ  10
      اند؟ نموده استفاده مناسب ياستحفاظ ليوسا از افراد يتمام ايآ  11
      است؟ شده فراهم ياضطرار طيشرا در واكنش و يآمادگ يبرا يا هيرو ايآ  12

13  
 شكل يمخروط سقف يدارا مخازن يبرا عيما سطح ريز متر كي حداقل يجوشكار ايآ

 رد؟يپذ يم انجام
     

       ؟رديپذ يم انجام عيما سطح ريز شناور سقف مخازن يرو يجوشكار ايآ  14

15  
 يتمام يرو يجوشكار از بعد يسيمغناط اي صوت فوق ما كننده، نفوذ رنگ تست ايآ

 است؟ شده انجام اتصالات
     

16  
 شده كيپنومات اي كيدروستاتيه تست برش اتيعمل از قبل دستگاه جوش اتصالات ايآ

 اند؟
     

      باشند؟ يم ديتائ مورد كار انجام جهت جوشكاران ايآ  17

      است؟ لازم گرمكن شيپ اتيعمل يجوشكار اتيعمل يراب ايآ  18

      است؟ شده انتخاب حيصح طور به فلز در موثر نفوذ يبرا يبرش قطعه جنس ايآ  19

20  
 يابيارز مورد Cracking و burn through از يريجلوگ يبرا حرارت انتقال زانيم ايآ

 است؟ گرفته قرار
     



   راهنماي ايمني  در عمليات جوشكاري و برشكاري 
  
 
 

  NIOC‐HSE‐SF‐GU‐024‐00كد مدرك :   2/9/1395    : بازنگريتاريخ   صفر شماره بازنگري : مديريت بهداشت , ايمني و محيط زيست
 

  شركت ملي نفت ايران مي باشد. HSEتهيه گرديده و كليه حقوق مادي و معنوي آن محفوظ و متعلق به مديريت  HSEسند حاضر با هدف استقرار و توسعه فرآيندهاي سيستم مديريت   34از    34صفحه 

 

21  
 يكاف انيجر جاديا يبرا اثر يب گاز اي آب بخار از انيجر كمبود ليدل به است لازم ايآ

 نمود؟ استفاده
     

22  
 HOT TAP اتيعمل هستند خلاء تحت كه يصورت ؟در هستند خلاء تحت زاتيتجه ايآ

 .رديگ صورت دينبا
     

23  
 قابل مخلوط يحاو كه يصورت باشند؟در يم ژنياكس اي ،بخار هوا يحاو زاتيتجه ايآ

 .رديگ صورت دينباHOT TAP اتيعمل هستند اشتعال
     

     است؟ شده استفاده هشدار و يآگاه جهت يمخصوص موانع و علائم از ايآ  24
     اند؟ دهيد موزش HOT TAP اتيعمل با ارتباط در افراد ايآ  25
      دارد؟ وجود فشار و دما مثل نديفرا يرهايمتغ كنترل و شيپا يبرا يطرح ايآ  26
       است؟ شده يابيارز كار يبهداشت و يمنيا خطرات ايآ  27
      است؟ مستقر محل در آمبولانس ايآ  28

29  
 شانيا نيجانش اي منطقه سيرئ از ايآ شود انجام شب در است لازم كار كه يصورت در

 است؟ شده اخذ لازم مجوز
     

      است؟ شده فراهم لازم يي،روشنا شب در كار جهت ايآ  30

      است؟ گاز شيآزما انجام مجوز يدارا دهد يم انجام را ازگ شيآزما كه يشخص ايآ  31
     است؟ شده برهيكال گاز شيآزما دستگاه ايآ  32
     است؟ شده تيتبع يعموم يجوشكار مقررات از يجوشكار جهت ايآ  33
      است؟ شده تيرعا يبردار گود و يخاكبردار به مربوط مقررات گودال حفر جهت ايآ  34

35  
 محل در يتنفس دستگاه و ادوات ايآ است سولفوره دروژنيئ يحاو گاز هك يصورت در

 است؟ شده آماده
      

      است؟ شده فراهم گودال سمت دو در فرار راه ايآ  36
      است؟ شده فراهم محل در مناسب يارتباط ليوسا ايآ  37
      باشد؟ يم مساعد يبرشكار و يجوشكار انجام جهت يجو طيشرا ايآ  38

  

  نام و نام خانوادگي تائيد كننده:        نام خانوادگي تهيه كننده: نام و
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