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  يشگفتارپ
  
ميليمتري  25 براي مشخصات فني و نقشه هاي اجرايي انشعابات  اين استاندارد در دو بخش به صورت مجزا  .1

براي  ميليمتري 32مترمكعب بر ساعت و انشعابات  65گازرساني به مشتركين جزء با مصرف كمتر  از جهت
  گازرساني  در شبكه هاي توزيع بر ساعت مترمكعب   65از عمده با مصرف بالاتر  جزء و گازرساني به مشتركين

  پلي اتيلني تدوين گرديده است .
ميليمتري براي گازرساني به مشتركين جزء با  25فصل اول : مشخصات فني و نقشه هاي اجرايي انشعابات  .2

  مترمكعب بر ساعت در شبكه هاي توزيع گازرساني پلي اتيلني.  65ز مصرف كمتر ا
 جزء و ميليمتري براي گازرساني به مشتركين 32قشه هاي اجرايي انشعابات فصل دوم : مشخصات فني و ن .3

  مترمكعب بر ساعت در شبكه هاي توزيع گازرساني پلي اتيلني. 65از عمده با مصرف بالاتر 
  ضمنا با حذف بند هاي مشابه در دو فصل سعي شده است از تكرار موارد مشابه اجتناب گردد. .4
 وابسته يفرع يها شركت و رانيا گاز يمل شركت در اختصاصي ةاستفاد منظور به دستورالعمل /استاندارد نيا .5

  .است شده هيته
 ياختصاص يازهاين مورد در و) IPS( نفت وزارت ياستانداردها از يعموم يازهاين مورد در رانيا گاز يمل شركت .6

  .كندمي استفاده) IGS( خود ياختصاص ياستانداردها از
 و كارشناسان از متشكل استاندارد، يتخصص يهاتهيكم نظارت با) IGS( رانيا ازگ يمل شركت ياستانداردها .7

 گاز يمل شركت رهيمد ئتيه بخمنت( استاندارد يشورا توسط و شودمي هيته مختلف يها بخش مشاوران
  .رسنديم بيتصو به) رانيا

 به مربوط يتخصص-يفن لاعاتاط معتبر، يعلم ةشد شناخته منابع ةهم از ،)IGS( ياستانداردها متن ميتنظ در .8
 يها تجربه و ها پژوهش جهينت از زين و يجهان معتبر سازندگان داتيتول يفن مشخصات ا،يدن گاز عيصنا

 ،يمل داتيتول از شتريب چه هر از استفاده منظور به نيهمچن .شودمي استفاده مورد حسب بر يداخل كارشناسان
 .رديگيم قرار توجه مورد زين يداخل زندگانسا يها تيقابل

  در اختيار واحدها و كاربران قرار مي گيرد )CD(و يا لوح فشرده  *استانداردها از طريق پايگاه اينترنتي شركت .9
 .شودمي يرسان بروز و يبازنگر زودتر، ضرورت، صورت در اي و بار كي سال 5 هر متوسط طور به استانداردها .10

  .دهند قرار استفاده مورد را نگارش نيآخر شهيهم ديبا كاربران نيبنابرا
 د،ييتأ از پس و گرفت خواهد قرار يبررس و استقبال مورد استانداردها مورد در اصلاح شنهاديپ اي و نظر هرگونه .11

 .شد خواهد يبازنگر زين مربوطه دراستاندا

  

  

  
___________________________________________________________	 	

 ) igs@nigc.ir) ، آدرس الكترونيكي (  http://igs.nigc.irآدرس اينترنتي ( *
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  يعموم فيتعار
  :شودمي استفاده ريز اصطلاحات و فيتعار از) IGS( ياستانداردها متن در
  .باشدمي وابسته يفرع يها شركت اي و "رانيا گاز يمل شركت" منظور، :) COMPANY( "شركت" .1
 شـده متعهـد شـركت بـه نسبت كه شودمي گفته يا هسمؤس اي فرد به :) SUPPLIER/VENDOR( "فروشنده" .2

  .است
  .باشدمي وابسته يفرع يها شركت اي و "رانيا گاز يمل شركت" منظور، :) PURCHASER( "داريخر" .3
4. "SHALL": باشد ياجبار نظر ردمو ةخواست انجام كه شودمي برده كار به يموارد در.  
5. "SHOULD": ياريـاخت حـال نيعـ در و يحـيترج نظر مورد ةخواست انجام كه شودمي برده كار به يموارد در 

  .باشد
6. "MAY": باشدمي رفتهيپذ زين بحث مورد شكل به كار انجام كه شودمي برده كار به يموارد در.  
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  فصل اول 

  

  

كمتر ميليمتري براي گازرساني به مشتركين جزء با مصرف  25انشعابات  

  مكعب بر ساعت متر  65از 
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  كاربرد ةدامن و هدف -1
بي ترديد اجراي انشعابات پلي اتـيلن از سـرمايه هـاي در عمليات اجرايي شبكه هاي گاز رساني پلي اتيلن،  -1

ملي به شمار ميرود بنابراين لازم است در صيانت از آن كليه مجموعه هاي كارفرمايي ، پيمانكاري  ارزشمند
و بهره بـرداري احسـاس مسـئوليت نمـوده و بـراي طراحـي ،اجـرا و نظـارت در سـاخت و نگهـداري آن از 

يند. همچنين رعايت معتبرترين استانداردها و دستورالعمل ها  و از كارآمدترين نيروهاي انساني استفاده نما
  ضوابط ايمني ،بهداشت و محيط زيست بايد همواره مد نظر قرار داشته باشد.

اجـراي  و يبصورت كارگاه انشعابساخت  هدف از تدوين اين استاندارد رعايت حداقل ملزومات لازم جهت -2
دو صورت اسـتقرار  انشعابات پلي اتيلن در شبكه توزيع گازرساني مي باشد. انشعابات از خطوط پلي اتيلن به

  درون ديوار و نصب بر روي ديوار بر طبق نقشه هاي اجرايي ضميمه اين استاندارد اجرا مي شود.

  و مراجع منابع -2
  :اند گرفته قرار استفاده مورد زير منابع استاندارد اين تهيه در

  
ISO 13953: ” Polyethylene pipe and fitting Determination of the tensile strength and failure mode of test 

pieces from a butt-fused joint”. 

ISO 8502-9: “Preparation of Steel Substrates Before Application of Paints and Related Products “- Tests 

for the Assessment – Part 9: Field Method for the Conductometric Determination.   

ISO 8501: ”Preparation of Steel Substrates Before Application of Paints and Related Products Group A: 

Visual Assessment of Surface Cleanliness “– Part A1:   Specification 1. 

ISO 8503 -5: “Preparation of Steel Substrates Before Application of Paints and Related Products “– 

Surface Roughness Characteristics – Part 5:Replica tape Method for the Determination. 

ISO 8502-3: ” Preparation of Steel Substrates Before Application of Paint and Related Products Tests for 

the Assessment of Surface Cleanliness” – Part 3: Assessment of Dust on Steel Surfaces. 

ISO 11124-1,2,3,4: ” Preparation of Steel Substrates Before Application of Paints and  Related Products” 

- Specifications for Metallic Blast-Cleaning Abrasives. 

NACE RP0274: ” High-Voltage Electrical Inspection of Pipeline Coatings”. 

EN 10329: ” Steel tubes and fittings for onshore and offshore pipelines” –External field  joint coatings 

English version of DIN EN 10329:2006-04. 

DIN 30670 :“Polyethylene Coatings for Steel Pipes and Fittings”- Requirements and Testing 

API-1104: ” welding of pipeline and related facilities.“ 
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BS EN 1555‐3(2021): Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE) —  
Part 3  : Fittings 

ISO 3834 : Quality requirements for fusion welding of metallic materials —Part2: Comprehensive quality 

requirements 

 :IGS-C-DN-001 ن.راه اندازي شبكه هاي گاز رساني پلي اتيلدستورالعمل اجرا و  

IGS-C-DN-009 : ه روش جوشكاري ب ميليمتر 225تا 125دستورالعمل جوشكاري و اجرا با لوله پلي اتيلن در قطرهاي

  . لب به لب در شبكه هاي گازرساني

: IGS-C-DN-006 اتيلنت پلي آلاو شير ت،حمل و نقل و انبارش لوله اتصالا جابجايي.          

IGS-C-PL-001 :بارگيري، جابجائي و انبارش لوله ها با پوشش خارجي.  

IGS-M-PL-014-1  :لوله هاي پلي اتيلن.  

IGS-M-PL-14-4 :زين اسبي پلي اتيلن اتصالات.                                                            

C-SF-015- IGS  :ن گاز ايرا خطوط لوله مقررات حريم.  

IGS-M-PL-016 :نوع الكتروفيوژن-دستگاه جوشكاري لوله هاي پلي اتيلن  

IGS-C-DN-002:  الكتروفيوژنصلاحيت جوشكاران پلي اتيلن به روش.                           

IGS-C-DN-003: ارزيابي كيفيت جوش الكتروفيوژن.          

IGS-C-DN-008 :جوندگان. پلي اتيلن گاز در مقابل روش هاي ايمن سازي اجراي شبكه هاي                   

IGS-C-DN-004: جوشكاري و آزمون غير مخرب سه راهي هاي پلي اتيلن لدستورالعم.      

IGS-M-TP-025  :نوار پوشش سرد بعنوان پوشش خارجي خطوط لوله فولادي مدفون  

IGS-R-TP-029 : دي با پلي يورتانكاري انشعابات و اتصالات فولاپوششدستورالعمل    

IGS-C-TP-014-5  :نواردستي دولايه قيرنفتي.  
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IGS-C-PL-013-2تخليه هوا و تزريق گاز در خطوط لوله گاز ، بخش دوم، خطوط تغذيه و شبكه گازرساني :  

IGS-M-TP-014-4 :لنيات يپل هيدو لا ينوارسرد دست.  

IGS-M-PL-016(2)  نوع الكتروفيوژن –لوله هاي پلي اتيلن : مشخصات فني خريد دستگاه جوشكاري  

  )Set of regulations and conditions for use of Natural Gas (مجموعه مقررات و شرايط استفاده از گاز طبيعي

) استانداردها و دستورالعملهاي  فوق ملاك عمل  (LATEST EDITIONتذكر: به كارگيري آخرين ويرايش
  مي باشد.

 

  حاتاصطلا و تعاريف -3
  ماكارفر -1-3

  هر يك از شركت هاي فرعي ، واحدهاي مستقل ،مديريت ها و زير مجموعه ي آنها در شركت ملي گاز 

  نماينده كارفرما /مهندس -2-3
اي حقيقي و يا حقوقي در قالب تخصص هاي مورد نياز پروژه به صورت كتبي از سمت  شخصيت و يا مجموعه

  كارفرما معرفي مي شود.
بازرسي فني كارفرما و نماينده منتخب او بعنوان بازرس شركت تلقي ميشوند و مجاز خواهند بود در رئيس واحد 
  از كار بازديد نموده و به تمام اطلاعات مربوطه دسترسي داشته باشد.فعاليت كارگاه  تمام اوقات

   پيمانكار -3-3
اوره اي ، طراحـي ، مهندسـي ، بازرسـي ، شركت و يا مجموعه اي از شركت ها كه ارائه دهنده خدمات اجرايي ، مشـ

 تداركات و تامين كالا مي باشد.

  انواع مشترك(از لحاظ مقدار مصرف) -4-3

	جزءمشترك -1-4-3 	

پوند بر اينچ مربع استفاده و حداكثر مصرف ساعتي مـورد  4/1به مشتركي اطلاق مي گردد كه از گاز طبيعي با فشار 
  مكعب در ساعت باشد.متر 100تقاضاي وي كمتر يا برابر با 

	مشترك عمده-2-4-3 	

حـداكثر مصـرف  يـاپوند بر ايـنچ مربـع اسـتفاده  4/1 بيش از به مشتركي اطلاق مي گردد كه از گاز طبيعي با فشار
  مترمكعب در ساعت باشد. 100 بيش ازساعتي مورد تقاضاي وي 
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5-3- SDR  
STANDARD DIMENSION RATIO = OD/WT 

 تجهيز كارگاه  -4
ل از شروع عمليات لوله گذاري بايد قراردادهاي كاري مورد نياز، ابزار، تجهيزات، نيروي انساني و لوازم لازم قب-1-4

را بنمايد، تهيه نموده بعلاوه دفتر  HSEو تامين الزامات  كه با تاييد مهندس يا نماينده او، تكافوي شروع اجراي كار
  مهيا شود . بايد زينه، نگهباني و ساير موارد متناسب با نياز كارگاهي پيمانكار و دستگاه نظارت، انبار، كارگا

پيمانكاران در اين مرحله بايد تمامي استانداردها و دستورالعمل هاي مورد نياز و مرتبط با كار را -2-4
)Documentation (چك ليست كنترل كارگاه پيمانكار) تهيه و در اختيار داشته باشد. 1) مطابق با پيوست شماره 

 روش بارگيري ، حمل و نقل ، تخليه و انبار نمودن لوله و اتصالات -5

  مي باشد. ) (IGS-C-DN-006براساس آخرين ويرايش استاندارداين قسمت 

جهت بارگيري، حمل و نقل و تخليه لوله و اتصالات مي بايد از وسايل مناسب كه داراي سطوح صاف و فاقد  -1-5
  د، استفاده شود.اجسام تيز مانند ميخ و غيره باشن

در صورتيكه لوله و اتصالات بصورت بسته بندي از كارخانه يا انبار شركت تحويل پيمانكار گردد، بايد اين  -2-5
  بسته بندي ها تا زمان اجرا باز نشود.

فشرده شدن و يا سوراخ شدن آنها لوله و اتصالات بايد طوري انبار و نگهداري شوند كه امكان صدمه ديدن ، -3-5
وجود نداشته باشد. پيمانكار بايد لوله ها و اتصالات را در انبار سرپوشيده، نگه دارد بطوريكه تحت هيچ شرايطي در 

  معرض نور خورشيد قرار نگرفته و نحوه انبار كردن طوري باشد كه باعث دوپهن شدن آنها نگردد.
تعداد حلقه ها بيش از يك حلقه باشد ارتفاع  زير محل نگهداري لوله ها بايد صاف و هموار باشد . در صورتيكه -4-5

متر تجاوز نمايد. در اين گونه موارد حلقه ها بايد روي  5.1حلقه هاي روي هم چيده شده درموقع نگهداري نبايد از 
  تخته هاي چوبي با سطح صاف و عاري از اشياء نوك تيز قرار داده شوند.

بصورت عمودي كنار هم قرار داد بشرط آنكه لوله ها در جاي خود در زمان حمل لوله ها مي توان حلقه ها را  -5-5
مستحكم گردند تا از صدمات احتمالي محفوظ باشند. از غلطاندن و كشيدن اين نوع لوله ها بر روي زمين بايد 

ور خودداري نمود و جهت جابجايي آنها حتي الامكان از بالابر هاي شاخك دار استفاده كرد . در غير اينصورت بمنظ
تسمه هاي برزنتي و يا پلاستيكي بعرض مناسب و به نحوي كه بسته بندي  با جرثقيلاز  بايدحمل و نقل آنها 

  . كارخانه باز نگردد استفاده نمود

چنانچه دوباره كلاف نمودن لوله ها ضروري بود، حداقل قطر داخلي كلاف هاي پلي اتيلن براساس استاندارد    -6-5
IGS-M-PL-14-1(3) دباش. 
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(بسته بندي كارخانه اي) كه مانع از قرار  اتصالات پلي اتيلن مي بايد در بسته بندي هاي مخصوص و مناسب -7-5
اتصالات در معرض نور خورشيد گردد تازمان جوشكاري نگهداري شود. از دست زدن به المنتهاي برقي گرفتن 

  اتصالات الكتروفيوژن بايد اكيداً خودداري نمود.
  	ت درپوش لوله در لوله هاي كلاف تا زمان جوشكاري بر روي لوله باقي بماند.لازم اس -8-5

  لوله و اتصالاتي كه زودتر توليد شده اند بايد زودتر استفاده شوند.  -9-5

  درجه سانتي گراد  40نگهداري لوله و اتصالات پلي اتيلن تحت هيچ شرايطي نبايد در دماي بالاتر از  -10-5
براساس نظر مهندس امكان رعايت دماي مذكور فراهم نشود  ورتي كه براساس شرايط محيط ودر ص صورت پذيرد و

ات لازم از جمله اندازه گيري ،حداكثر زمان نگهداري لوله شش ماه خواهد بود و پس از انقضاي اين مدت ،آزمايش
 MFI و OITورد اتصالات فقط يك نمونه)بر روي لوله و اتصالات(در م Batch(از هر  TENSILE و MFI و OITدوپهني، 

انجام و چنانچه نتايج هركدام از آزمايشات با مقدار مندرج  )Crashو در صورت نياز و تشخيص نماينده كارفرما تست 
بديهي است لوله و اتصالات وازده  لوله يا اتصال قابل استفاده نخواهد بود. مطابقت نداشته باشد ، IGSدر استاندارد 

  نباشد. كه قابل استفاده مجدد رخه استفاده خارج گرددبايد به نحوي از چ

  گاز انشعابنصب جانمايي و  طريقه تعيين مسير -6

 ASBUILTشبكه گاز،  2500/1يا  2000/1پيمانكار بايد با تاييد مهندس يا نماينده او با توجه به نقشه هاي 

ع انشعاب و محل علامتگذاري شده روي جهت حفر كانال انشعاب، مسير مناسب را با توجه به نو)، 200/1شبكه(
ديوار يا ستون كه قبلاً توسط ناظر يا نماينده ي بهره بردار مشخص شده بر طبق يكي از نقشه هاي استاندارد 

اجرا نمايد . يكسري لوح فشرده يا نقشه ازبيلت از نقشه هاي فوق در صورت درخواست پيمانكار،  لنيات يپل انشعابات
  شد.به وي تحويل خواهد 

 در تعيين محل و مسير انشعابات به شرح ذيل است:و ضروري از نكات مهم  برخي

  فاصله محل نصب انشعاب تا شبكه كوتاهترين مسير و بر شبكه عمود باشد.*  
بديهي است كه محل نصب انشعاب نبايد در درز انقطاع  حتي المقدور محل نصب انشعاب در مرز ساختمانها باشد.* 

  د.دو ساختمان باش
  .حتي المقدور مسير انشعاب با كمترين موانع باشد* 
  محل نصب زين انشعاب در محل قوس شبكه ي اجرا شده نباشد.* 
محل نصب انشعاب به گونه اي باشد كه از حرارت مشعل نصب شده در داخل ساختمان و ساير منابع توليد حرارت * 

  دور و از آسيب حرارتي در امان باشد.
 45كمتر از  بايدحداقل فاصله بالكن تا شير قبل از رگولاتور  ب انشعاب در زير بالكن قرار گيرد،كه نص در صورتي* 

  سانتي متر نباشد.
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سانتي متر باشد. چنانچه  50* فاصله علمك گاز از جعبه تقسيم برق كه در بالاي علمك قرار مي گيرد بايد حداقل 
   سانتيمتر رعايت گردد. 30بايد حداقل فاصله علمك گاز  در يك سمت جعبه تقسيم برق قرار گيرد 

سانتيمتر  30* فاصله علمك گاز از جعبه مخابرات كه در بالاي علمك يا در يك سمت آن قرار مي گيرد بايد حداقل 
   باشد.

   .سانتي متر باشد 30* فاصله علمك از گوشه ديوار بايد حداقل 

ايد بگونه اي انتخاب گردد كه علمك و رگولاتور مشكلي را * فاصله علمك گاز از محل درب هاي ورودي ساختمان ب
  براي ساكنين منزل بوجود نياورد.

   .* فاصله انشعاب از ديوار منازل بايد بگونه اي باشد كه شير قبل از رگولاتور به ديوار متصل نگردد

ه ساكنين ساختمان قرار * محل نصب علمك به طريقي در نظر گرفته شود كه شير بعد از كنتور گاز در دسترس كلي
همكاري  داشته باشد. لازم به توضيح است در ساختمان هاي دو بر كه حداقل داراي دو درب ورودي هستند، با

   ساكنين ساختمان و مشخص شدن محل تأسيسات حرارتي، مناسب ترين محل براي نصب انشعاب مشخص گردد.
هاي  انشعاببه يك شير متصل باشد ، به عبارتي  معبردو  بند فوق مشروط به اين است كه شبكه واقع در هر تذكر:

  واقع در يك بلوك مسير، از يك شير و شبكه تزريق گاز شوند. برساختمان هاي دو 
  با رنگ قرمز علامت  مربع سانتيمتر15*10* محل نصب انشعاب بايد توسط الگوي مناسب (شابلون) در ابعاد 

 زده شود. 

آنها به اتمام نرسيده است، فاصله انشعاب تا ديوار كاملاً رعايت گردد و از بستهاي پايه  * در ساختمان هايي كه نماي
نگرفته، پس از اتمام نما حداقل ساختمان انشعاب داخل ديوار قرار  نمايبلند استفاده گردد بطوريكه پس از تكميل 

  سانتيمتر از ديوار رعايت شود. 5فاصله 
  اه نظارت بايد هماهنگي لازم را با مالك جهت عمليات اجرايي بعمل آورد.* قبل از نصب هرگونه انشعاب، دستگ

* در موارد خاص همانند برخورد با موانعي از جمله فونداسيون ، كه مانع انجام كار گردد بايد با نظر نماينده كارفرما 
  كار صورت پذيرد.

نظام مهندسي آشنايي كامل  17حث * مجري انشعابات بايد با دستورالعمل هاي شركت ملي گاز و همچنين مب
   داشته باشد.

متر مكعب در ساعت  65ميليمتر با حداكثر مصرف  25پلي اتيلن بقطر  انشعابمجاز كف خواب  * حداكثر طول 
در صورت   طول  رعايت گردد. متر 40براي كوچه هاي بن بست  يا كوچه و خيابان هايي كه توسعه ندارند حداكثر 

يشتر شدن طول ضرورت دارد اين متراژ توسط واحد خدمات فني و مهندسي با رعايت ضوابط و تغيير در مصارف و ب
  روابط مهندسي تعيين گردد.
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  انشعابستون نگهدارنده پشت  -7
براي نصب علمك با توجه به رعايت مفاد اين استاندارد ، در صورت عدم وجود  با هماهنگي كارفرما ميبايستپيمانكار 

باز يا ساختمان هاي شمالي(گلخانه ها و پاركها و..)  كه هيچ گونه ديوار مقاومي جهت نصب و  ديوار در فضاهاي
از استحكام كافي برخوردار نباشد(كاه گلي و ...)  انشعابموجود نباشد يا در صورتيكه ديوار حائل  انشعاباجراي 

  ( ضميمه) استفاده نمايد.  C-9881ه يا از نقش بمنظور ايجاد استحكام بايد تمهيدات لازم  را در نظر گرفته و
شركت هاي گاز استاني مي توانند نسبت به انتخاب اين نقشه و امكان سنجي استفاده با در نظر گرفتن ضوابط فني  -

 و اجرايي و ايمني مرتبط شركت ملي گاز ايران اقدام كنند

 شكافتن آسفالت  -8 
فالت شكافي (كاتر)، يا ساير تجهيزات مورد تاييد نماينده اين عمل پس از تعيين مسير و بوسيله ماشين آلات آس

كارفرما انجام مي شود. هنگامي قطعات شكافته شده بايد برداشته شود كه عمل حفاري كانال ها متعاقب آن انجام 
 گيرد. ضمناً قطعات آسفالت بايد بلافاصله بعد از برداشتن بخارج از محيط كار و محلي كه از نظر مراجع قانوني

بلامانع است حمل گردد. در بعضي از خيابانها يا پياده رو ها بجاي آسفالت از  غيره)  ذيصلاح (نظير شهرداري و
  ., در اين صورت بايد سعي نمود كه حداقل خسارت به آنها وارد شود استموزاييك يا سنگفرش استفاده شده 

ل حفاظت فردي مناسب نظير گوشي هدفوني، از قبيل حد صوت زيست محيطي، استفاده از وساي HSEرعايت موارد 
  دستكش و ... طبق نظر دستگاه نظارت مورد تاكيد است.

 حفر كانال ( ترانشه) -9
  حفر كانال بوسيله بيل و كلنگ و ابزار دستي انجام مي شود.
تاسيسات زير  متر) و در صورت اطمينان از عدم وجود 40در موارد خاص براي حفاري انشعابات با طول زياد (بيش از 

  زميني و پيشنهاد پيمانكار و تاييد نماينده كارفرما استفاده از بيل مكانيكي يا ساير تجهيزات حفاري بلامانع است.

حداقل عمق كانال تا روي لوله شبكه موجود و طريق اجراي آن طبق نقشه استاندارد شركت ملي گاز  خواهد بود و  *
  طر لوله مي باشد..عرض آن برابر چهل سانتيمتر بعلاوه ق

چنانچه اندازه عمق كانال لوله هاي شبكه گازرساني طبق نقشه استاندارد نباشد پيمانكار نصب انشعابات موظف *
ظر وي كار را اجرا نمايد. در هر حال عمق لوله ناست موضوع را به اطلاع مهندس يا نماينده او رسانده و سپس با 

مي باشد و در موارد خاص (كوچه هاي كم عرض )  سانتيمتر 90اقل انشعاب تا سطح زمين در حالت معمول حد
باستثناي مواردي كه از دستور العمل كوچه هاي . اين عمق همواره بايد رعايت شود سانتيمتر كمتر باشد 55نبايد از 

ام در نقاطي كه بايد عمليات جوشكاري در داخل كانال انج .كند ) تبعيت ميIGS-C-DN-001 (فصل پنجمعرض كم
  شود ابعاد كانال بايد آنقدر باشد تا جوشكار بتواند در داخل آن براحتي كاركند.
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در محل هايي كه لوله گاز بايد از موانع زيرزميني ( بجز كابل برق و خطوط لوله اي كه داراي مواد قابل اشتعال *
اتيلن بي خطر است عبور نمايد براي لوله هاي پلي  كهباشد) از قبيل حوضچه هاي مخابراتي، لوله هاي آب و غيره 

ي و در موارد خاص با نظر دستگاه نظارت و رعايت تدابير نيزم ريز مانع تاسانتي متر  40بايد فاصله لوله گاز حداقل 
در موارد برخورد با كابل برق و  .سانتي متر قابل كاهش است 20لازم از جمله سپرگذاري (اسلب )حداقل فاصله تا 

مصوبه  رانيا گاز يمل شركت لوله خطوط حريممقررات  نهم فصلد قابل اشتعال مطابق خطوط لوله محتوي موا
  ) و نظر مهندس عمل خواهد شد . C-SF-015(4) - IGS(  ديرههيئت م

در موارد تقاطع با كابل برق مدفون يا لوله هاي حاوي مواد قابل اشتعال، رعايت فاصله يك متر ضروري است. در *
  ولت رعايت فاصله نيم متر ضروري است. 380رق مدفون با و لتاژ تا موارد عبور از كابل ب

وجود دارد، در نظر  لنيات يپل انشعابات اتصالات و وله(موش خوردگي) به ل جوندگان حملهدر مناطقي كه ريسك *
   است. يرورضIGS-C-DN-008  يبر اساس دستورالعمل اجرائ وگرفتن تمهيدات لازم با نظر نماينده كارفرما 

در حين عمليات اجرايي براي عابرين و ساكنين محل و همچنين كاركنان  HSEپيمانكار مسئول رعايت كليه موارد *
، پايه هاي ي از قبيل تابلوهاي اخطاركننده و آگاهي دهندهمنياوسائل از خود بوده كه درنتيجه ملزم به استفاده 

  در شب مي باشد. (در خيابانها) و يا نوار شبرنگمجهز به طناب كشي و استفاده از چراغهاي چشمك زن گردان 
  كانال باز براي نصب انشعابات بنا بر مقتضيات مكاني و زماني با نظر مهندس يا نماينده او تعيين *متراژ و تعداد 

مي شود .لازم است به گونه اي برنامه ريزي شود كه هر كانال بيش از يك روز باز نباشد مگر با در نظر گرفتن 
صفحات فلزي مورد تاييد دستگاه نظارت و اخذ موافقت مهندس يا نماينده او  (در هر  از استفادهات لازم مانند تمهيد

  صورت مسئوليت تامين ايمني محل حفاري با پيمانكار مي باشد.)
انالهاي حائل، پايه و .. براي كي ،كوبايجاد پوشش ، تخته : جمله از لازم امكانات از استفاده بهپيمانكار موظف *

  .دينما يريجلوگ كانال زشير از تانامطلوب كه داراي ريزش است از شروع كندن تا هنگام پر نمودن آنها مي باشد 
   نكته مهم : لوله ي گازدار  در زمان  عدم حضور  عوامل پيمانكار بايد مدفون باشد.

  آماده سازي كانال -10
رگلاژ شده و از خرده سنگ ، ريشه درختان و مواد زائد پاك گردد كف وديوار كانال قبل از لوله گذاري بايد تسطيح و 

سانتي متر از خرده آسفالت ، قلوه سنگ و غيره پاك سازي و تميز گردد .پس از آن  30و طرفين خارج كانال بفاصله 
 . سانتي متر در كانال ريخته شود 20خاك نرم زير لوله به ضخامت 

  آماده سازي لوله -11
 رسي سلامت لوله و اتصالات:نكات مهم در بر

   و خارجي آنها با پارچه مناسب از خاك وساير  مواد خارجي تميز شود. يداخل ها بايد سطوح سرلوله*قبل از اتصال 
  ي تميز شود .احتمال*قبل از اتصال لوله ها بايد داخل آنها از شن و ماسه و ساير مواد خارجي 
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 يا بازرسي فني مي باشد انجام گيرد. مورد تاييد دستگاه نظارت*برش لوله بايد توسط وسايل مخصوص برش كه 
   مجاز نمي باشد.) MITERبر( برش فارسي مقطع بريده شده بايد عمود بر محور طولي لوله باشد.

   درصد ضخامت لوله نباشد. 10خراش سطحي روي لوله يا اتصالات به هيچ وجه بيش از عمق *
   نباشد.قطر اسمي لوله يا اتصال درصد  10در هيچ جهت بيشتر از  خراشطول *
قطر اسمي تجاوز نمايد. در صورت درصد  5/1 نبايد از با اتصال حداكثر اختلاف قطر (دوپهني) لوله در منطقه جوش*

   .استفاده نمودمقدار قابل قبول  تا ميزان دو  پهني براي كاهش   Re-rounderلزوم، بايد از دستگاه 
  مشخص شدن طول هر انشعاب به اندازه طول مورد نياز از حلقه لوله جدا نمايد . *پيمانكار موظف است پس از

*جهت جلوگيري از نفوذ آب ، خاك و غيره دو سر لوله بايد از درپوش هاي مناسب در دو طرف آنها استفاده گردد. 
  از قرار دادن لوله ها در مسير مجاري آب و فاضلاب بايد خودداري گردد.

ن، شيار قسمت هايي از لوله كه داراي هر نوع عيب از قبيل دو پهن بود. ده سازي بايد بازرسي گردد*لوله قبل از آما
، سرپرست ناظر و در صورت لزوم بازرس فني شركت گاز  توسط مهندس ناظر و فرورفتگي و خراش باشند بايد

لوله هايي كه محل نگهداري . (و برش آنها داده شود سالم هاي لوله از آن نگهداري محل جداسازيبررسي و دستور 
  آن جدا شده بايد با علامت مخصوص مشخص شوند.)

  .لازم به ذكر است رعايت تمامي الزامات فني و ايمني مطابق مقررات شركت ملي گاز الزامي مي باشد تذكر:

  قرار دادن لوله در داخل كانال و آماده نمودن سر لوله ها براي جوشكاري -12
 انتخابي ،با توجه به نوع انشعاب  و نقشه هاي علمك طبق ،و نصب رايزر 11الي  8ال طبق بند هاي پس از تاييد كان

  جدا نموده و در كف كانال  با توجه به متراژ كف خواب از كلاف ( حلقه ) ازين موردميزان لوله پلي اتيلن  به
بساط و انقباض طولي لوله در داخل كانال هنگام لوله گذاري بايد پيش بيني هاي لازم جهت ان قرار داده مي شود.

نظر به اينكه لوله هاي پلي اتيلن داراي ضريب انبساط حرارتي بالايي مي باشد, لذا خاكريزي برروي لوله  لحاظ گردد.
درجه سانتي گراد انجام شود و چنانچه قرار باشد كه لوله گذاري در ساعات گرم  30تا  2بايد در دماي محيط بين 

 برقبل از اتصال نهايي قسمت اجرا شده به قسمت لوله گذاري شده قبلي بايد به ريختن خاك نرم  ،شود روز انجام
به عرض  اخطار زرد نوار رويها اكتفا نموده و پس از متعادل شدن دماي محيط اتصال نهايي، خاكريزي  لوله يرو

سر كليه لوله ها بايد قبل از جوشكاري خاك نرم انجام شود.  و IGS-C-DN-006  سانتي متر مطابق استاندارد 40
 مورد بازرسي قرار گرفته و عيوبي كه ممكن است به كيفيت جوشكاري صدمه بزند تصحيح گردد.كليه لبه هاي لوله و

نشوند. (تميز  امر جوشكاري   در اختلال   اتصالات قبل از جوشكاري بايد از اجسام خارجي تميز گردند تا موجب
  توسط دست انجام شود.) IGS-C-DN-001 استاندارد مجاز مطابق و حلالهاي   پارچه كمك  با   ميتواند  كاري

براي جفت كردن كليه لوله ها بايد از گيره يا بستهاي مخصوص و همچنين پايه يا قرقره هاي مناسب كه به لوله ها  
نده سر لوله ,دستگاههاي برش هيچ گونه آسيبي نرساند، استفاده نمود. دستگاههاي جوشكاري وگيره هاي ميزان كن

  وديگر تجهيزات بايد از نوع مورد تائيد كارفرما بوده ودر وضعيت مناسب و مورد تأييد دستگاه نظارت نگهداري شوند.
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  جوشكاري  -13
  مشخصات فني حاكم بر انواع جوشكاري لوله، اتصالات ، دستگاه ها و وسايل مورد استفاده آنها بشرح ذيل مي باشد. 

ن فني كارفرما مجاز خواهند بود كه در تمام اوقات فعاليت كارگاه ,از كارگاه بازديد نموده و به كليه اطلاعات بازرسا
 مربوط به جوشكاري ,آزمايشات جوش و غيره دسترسي داشته باشند.

مهندس يا نماينده او مشخص خواهد نمود كه آيا اوضاع جوي جهت جوشكاري مناسب است يا خير . در هر حال 
  .درجه سانتيگراد مجاز نمي باشد 35درجه سانتيگراد و بيشتر از  3وشكاري در دماي محيط جوشكاري كمتر از ج

 35تا  3در هواي برف و باراني بدون استفاده از چتر مخصوص مجاز نخواهد بود.(حتي اگر دما بين  تذكر: جوشكاري
  درجه باشد.)

بهمراه زمان ماينده او در زمان آزمايش براي او تعيين شده هر جوشكار بايد شماره اي را كه توسط مهندس يا ن
با قلم مخصوص مجاور قسمتي از جوش كه بوسيله خود او انجام شده در ربع بالاي لوله يادداشت كند. جوشكاري 

براي علامتگذاري جوش ها بايد قلم(ماژيك) مخصوص توسط پيمانكار در اختيار جوشكاران قرارداده شود. اگر 
در صورتيكه به به هر دليلي كار را ترك كند شماره او نبايد توسط جوشكار ديگري مورد استفاده قرار گيرد. جوشكار 

ماه دور شود، گواهينامه مربوطه خود بخود از درجه اعتبار ساقط مي  6هر دليل جوشكار از كار خود مدت بيش از 
و در صورت قبولي شماره جديدي به او داده  .دگردد و جوشكار بايد مجدداً جهت اخذ مجوز جوشكاري اقدام نماي

  خواهد شد .
براي ارزيابي صلاحيت و صدور گواهينامه ي جوشكاران در   IGS-C-DN-002جوشكار بايد براساس استاندارد

  ، گواهينامه مربوطه را به دستگاه نظارت تحويل نمايد. دادهآزمايشگاه مورد تاييد كارفرما  آزمون 

  )  ELECTRO FUSION(  روفيوژنلكتجوشكاري ا -13-1
نظر به اينكه در اين روش وسايل جوشكاري نقش  در اين نوع جوشكاري از اتصالات نوع الكتريكي استفاده مي شود.

   مهمي در امر كيفيت جوش ايفا مي نمايد لذا دستگاه هاي جوشكاري بايد مطابق استاندارد شركت ملي گاز ايران
IGS-M-PL-016 يا نماينده او باشد. مه كاليبراسيون از مراجع ذيصلاح و مورد تاييد مهندسداراي گواهينا  

(بديهي است كه در  ها لوله اريدنگه و حمل خصوص در 5 بند رعايت ضمن بايد خوب اتصال يك به دستيابي جهت
  :نمود تيرعا را ريز نكاتوارد نگردد)  انشعابها تدابيري انديشه شود كه آسيبي به  انشعابحمل و نقل و انبارش 

  الكتروفيوژن سطوح جوشكاريتميزي  -الف

بدين منظور اتصال بايد تا قبل از اجراي عمليات جوشكاري كليه سطوح ( اعمّ از لوله و اتصال ) بايد كاملا تميز باشد. 
 در كيسه هاي پلاستيكي نگهداري شود .

اينگونه اتصالات را با دقت در داخل كيسه چنانچه كيسه پلاستيكي اتصالات پاره شده باشد، پيمانكار موظف است 
پلاستيكي تميزي قرار داده به نحوي كه هيچگونه تماسي با سطح داخلي اتصالات بوجود نيايد و سطح داخلي آن 

 همچنان تميز باشد . استفاده از اينگونه اتصالات پس از تاييد ناظر يا بازرس فني شركت گاز مجاز خواهد بود.
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  پلي اتيلن به روش الكتروفيوژن ر جوشكاري موارد مهم د - ب  

  مطابق با استانداردهاي شركت ملي گاز  و آسيبهاي احتمالي به آنها SDR  ،PEكنترل لوله و اتصالات از لحاظ -1-ب
   غيره .كنترل سلامت تجهيزات جوشكاري ، منبع برق و  -2-ب
   اصلاح در صورت لزومكنترل عمودي بودن سر لوله و -3-ب
  دستگاه با كردن مدور لزوم صورت در و نيز  يجوشكار محل اي لوله سر يدوپهن رلكنت-4-ب
   جوشكاري با ماژيك مناسب وردعلامتگذاري ميزان داخل رفتگي لوله در اتصال م -5-ب
چرخشي بوسيله تراشنده  حذف كامل لايه اكسيد از سطوح جوشكاري (لوله و اتصالات فاقد سيم)-6-ب

  0,3ميلي متر و براي سايزهاي بالاتر از   0,2به ميزان   63تا سايز ان تراش سطح لوله استاندارد(حداكثر ميز
  بديهي است بلافاصله بعد از تراش و تميزكاري با حلال ،عمليات جوشكاري صورت پذيرد. ميليمتر نبايد تجاوز كند.

كاغذي، تيغ موكت بري، شيشه، سمباده  نكته:  تراشيدن ناقص و يا بكار بردن هرگونه تراشنده غير استاندارد از قبيل
   ممنوع مي باشد. برس برقي، سوهان، كاردك و غيره

بوسيله  پاك كردن هرگونه چربي و آلودگي از سطوح جوشكاري (سطح خارجي لوله و سطح داخلي اتصال)-7-ب
و توام با فراريت  . (كه داراي حلاليت مناسبپارچه نخي سفيد رنگ بدون پرز و آغشته به مايع تميز كننده مجاز

  باشد)  
  درصد 97عبارتند از : الكل اتيليك سفيد، استن، ايزوپروپانل با خلوص بالاي  محلول هاي تميز كننده مجاز تذكر:
  گردد. استفاده ياسپر صورت به قيتزر و فشار تحت ظرف داخل حلال ازترجيحاً : تذكر

  درجه سانتيگراد مجاز  35جه سانتيگراد و بيشتر از در 3تذكر: جوشكاري الكتروفيوژن در دماي محيط كمتر از 
بايد با لحاظ نمودن تمهيدات  يجوشكار اتيانجام عملنمي باشد.  و در صورت كار در شرايط خارج از اين دامنه ، 

جوشكاري  سازنده دستگاه پيشنهادي دستور العمل شرايط كاري و محدوديتهاي مندرج در استاندارد  بر اساس لازم
  انجام شود . وژنيو اتصال الكتروف )IGS-M-PL-016فيوژن( الكترو

 35تا  3تذكر: جوشكاري در هواي برف و باراني بدون استفاده از چتر مخصوص مجاز نخواهد بود.(حتي اگر دما بين 
  درجه باشد.)

  وسايل و ابزار مورد استفاده براي عمليات جوشكاري –ج 
  بايد آزمايش شده و آماده كار باشد. وشكاريوسايل و ابزار مورد استفاده در عمليات ج

)،استفاده از كوليس Re-rounderدستگاه مدور ساز( ، ميبايست بدليل اهميت و حساسيت كار در انشعابات پلي اتيلن
جهت بررسي دو پهني بودن سر لوله ها و استفاده از گيره دو فكه جهت كاهش تنش سرجوشها در وسايل جوشكاري 

  الزامي گردد.
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  حل انجام اين نوع جوشكاري به شرح ذيل است :مرا
  توسط گيره.  كنترل عدم جابجايي اجزا جوشجوش و موضع كردن ثابت و هم راستايي گيره نصب

هاي مشاهده بالازدن نشانگر. انجام عمليات جوشكاري براساس دستورالعمل سازنده دستگاه و اتصال الكتروفيوژن
  )INDICATORS(جوش

  )جوش به شرح ذيل رعايت شود .COOLING TIMEزمان سرد شدن(
   ا باز شود.رعايت زمان سرد شدن اول براساس زمان درج شده روي اتصال كه در اين مدت به هيچ وجه نبايد گيره ه

         رعايت زمان سرد شدن دوم به ميزان بيست دقيقه بعد از زمان بند بالايي خواهد بود كه بعد از انقضاء اين مدت
   له را جابجا و دفن نمود.مي توان لو

 و يا برابر فشار بهره برداري 5/1ساعت جهت انجام تست علمك با فشار رعايت زمان سرد شدن سوم به ميزان دو
  كرد.  ريزي برنامه توان مي گاز تزريق

 .لازم است قبل از عمليات جوشكاري همدمايي دستگاه جوش با لوله و اتصالات كنترل گردد

  )ELECTRO SADDLE FUSIONي اتصال زين اسبي الكتروفيوژن(روش جوشكار  -13-2
در اين نوع جوشكاري كه معمولاً براي تعبيه سه راهي تخليه و سه راهي انشعاب نيز استفاده مي شود. مراحل انجام و 

 IGS-C-DN-004وسايل مورد نياز در هر مرحله كه بايد مورد تاييد ناظر مستقيم جوشكاري باشد مطابق استاندارد 
  انجام شود.

   جوشكاري مخصوص وسايل نمودن آماده -13-3
ميليمتر  0,3الي  0,2ر دستي) به ضخامت راب(اسك اتصال محل در لوله سطح تراشيدنو جوش موضع يگذار علامت*

 و برداشتن تكه هاي تراشيده شده با پارچه تميز.

  . ي سه راهي انشعاب برتري داردتذكر: كاربرد تراشنده چرخشي نسبت به تراشنده دستي حتي در جوشكار
 *پاك كردن سطوح جوشكاري (سطح اسكراپ شده لوله و سطح داخلي زين) با حلال مناسب

اتصال بعمل آمده بايد داخل گيره ها باقي بماند و تحت  (COOLING TIME)پس از قطع دستگاه تا سرد شدن كامل 
 هيچگونه تنشي قرار نگيرد.

 كاري سدلهاي پلي اتيلن به روش الكتروفيوژن، موارد ذيل نيز بايد رعايت گردد.علاوه بر موارد فوق براي جوش

(در اين حالت  *گذاشتن اتصال زيني بر روي محل تراشيده شده لوله و بستن آن توسط وسايل مورد توصيه سازنده
                    يه جوش تميزسطح مورد نياز خارجي لوله توسط اسكراپر تراشيده شده و با مايع تميز كننده فرار تمام ناح

براي بست هاي فلزي لازم است شكل مناسب فشار داده شوند وبه صورت ضربدري و در دو راستاي عمود  مي گردد.
قابل توجه است در اين مورد انواع سدلها وجود دارد كه براي  برهم با چهار پيچ كه دو طرف را به هم پيوند مي دهند.
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براي ثابت كردن زين هاي قطاعي لازم است از نر ومادگي ويا قطعات  سازنده توجه كرد. هر كدام بايد به توصيه
   فيكس كننده اي كه بطور معمول از طرف سازنده ي زين ها توصيه مي شود استفاده شود.)

براي سدل لازم است قبل از اسكراپ كردن، سطح جوشكاري با شعاع دو سانتيمتر بيشتر، توسط ماژيك مخصوص 
  شده، در زمان اسكراپ  با برداشتن سطوح رنگي، مطمئن شد كه اسكراپ به ميزان كافي انجام گرفته است. رنگي

قطر درصد  1.5حداكثر اختلاف قطر (دوپهني) لوله اي كه سدل روي آن نصب مي شود در منطقه جوش نبايد از  *
استفاده و ميزان دو  پهني را به مقدار   Re-rounderاسمي تجاوز نمايد. در غير اين صورت قبل از جوشكاري بايد از 

  قابل قبول رساند. 
  و نام سازندهساخت سريال  شماره مجهز به پلاك (برچسب) گرديده كه بر روي آن حداقل انشعاب*لازم است هر 

  درج گردد. انشعاب
همراه با *كليه اطلاعات مربوط به هر سرجوش (شماره جوش، محل جوش، مشخصات جوشكار، تاريخ و ساعت) 

نتايج كنترل هاي فوق بايد در يك برگه چك ليست كه ضميمه شناسنامه جوش مي باشد. بمنظور رديابي و سهولت 
  )4(مطابق پيوست شماره  .مراجعات بعدي ثبت گردد

فاصله دو جوش متوالي در روي خطوط لوله پلي اتيلن محدوديت ندارد ولي مي بايست انجام عمليات -1تذكر
 اربرد كامل گيره انجام شود.جوشكاري با ك

   جوشكاري لوله در محل خم مجاز نمي باشد.-2تذكر
  جوشكاري مجدد جوش قبلي كه ناقص انجام شده مجاز نمي باشد.انجام -3تذكر
  انجام جوشكاري الكتروفيوژن به صورت نيمه اتوماتيك مجاز نمي باشد.-4تذكر

  كنترل هاي بعد از جوشكاري -13-4
  آيند جوشكاري موارد زير بايد توسط عوامل پيمانكار به طور كامل مورد بازديد عيني قرارگيردبا پايان يافتن فر

  (FUSION INDICATORS) . مشاهده بالا زدن نشانگر هاي جوش -1
  مواد مذاب به هيچ وجه نبايد در طول جوشكاري از طرفين و اطراف اتصال بيرون زده باشد. -2

ايد به طور پيوسته و كامل تمام سطوح و محدوده محل جوش را آثار تراشيدن و برداشتن لايه اكسيد ب -3
   بود هدشامل گردد. تراشيدن به صورت ناقص قابل قبول نخوا

  در شكل ظاهري لوله و اتصالات اتفاق افتاده باشد.پس از جوشكاري نبايد هيچگونه تغيير شكل  -4

  ) 4پيوست شماره  شماره خط لوله شبكه بروي كاغذ فرم دار مخصوص درج مي گردد (مطابق -5
پس از اجراي انشعاب و قبل از پر نمودن كانال ، برداشت اطلاعات لازم براي ترسيم نقشه توسط پيمانكار و  -6

  تحت نظر مهندس ناظر انجام مي گردد.
  )4مقدار لوله و اتصالات بكار برده شده در روي فرم منعكس مي گردد. (مطابق پيوست شماره  -7
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بايد مطابق با دستورالعمل هاي ابلاغي از طرف شركت ملي گاز عمل   GISدر خصوص مباحث مربوط به  -8
شده و تمامي اطلاعات و ضوابط مطابق با دستورالعمل رعايت شده و اطلاعات مورد نياز برداشت و در اختيار 

  كار فرما قرار گيرد.

 استفاده از لوله هاي فولادي در نصب انشعابات پلي اتيلن -14
است كه نحوه تميز كردن،  در هر كدام مقداري لوله فولادي استفاده گرديده شعابات پلي اتيلندر نقشه هاي نصب ان

  .شودپوشش، نگهداري و جوشكاري آن بر اساس مشخصات اجراي انشعابات گازرساني با لوله هاي فولادي بايد انجام 

هاي پيش ساخته  انشعابت كاري بخش هاي فلزي لوله ها و اتصالاپوششاز آنجايي كه فرآيند جوشكاري و 
و در يك محوطه محصور و قابل كنترل از آلودگي هاي  انشعابميبايستي حتما  درون كارخانه/كارگاه ساخت 

محيطي انجام شود و از طرفي بواسطه آلودگي هاي ناشي از عمليات بلاستينگ كه مستقيماً بر روي كيفيت اجراي 
و بوسيله  انشعابكاري كارگاه ساخت پوششدايي بايد در بخش كاري تاثيرگذار مي باشد، عمليات زنگ زپوشش

ساينده هاي فلزي(شات و گريت) بواسطه مزيت هاي زيست محيطي، درجه قابل كنترل تميزي و زبري سطح و 
  همچنين عدم ايجاد آلودگي هاي بعد از فرآيند بلاستينگ، انجام گردد. 

د نماينده كارفرما (بازرسي فني) رسيده باشد و ضمناً كارگاه بايد تبصره : بديهي است تمام مواد مصرفي بايد به تايي
(آزمايش مقاومت و نشتي)، آزمون و موارد مورد  انشعابحداقل امكانات جهت فراهم نمودن شرايط ساخت ،تست 

  نياز در اين دستورالعمل را داشته باشد.
  به شرح ذيل ارائه مي گردد. جهت سهولت و تجميع مفاد فني دستورالعمل هاي اجراي كار، مفاد آن

 

  انشعابآزمايشات، كنترل، نظارت و بازرسي در كارخانه/كارگاه ساخت  -14-1
  بايد داراي سيستم كنترل كيفيت باشد. انشعاب* كارخانه/كارگاه ساخت 

ري در * سيستم كنترل كيفيت بايد به نحوي مستند شود كه تمامي فرآيند بازرسي، آزمايش و يا هرنوع تاييديه ديگ
  ارتباط با اين مشخصات فني در آن باشد.

تهيه شده بايد با مشخصات فني و نقشه هاي اجرايي مورد تاييد شركت ملي گاز مطابقت  كنترل كيفيت طرح* 
  داشته باشد.

هاي پيش ساخته كارخانه/كارگاه داراي صلاحيت را براي اخذ  انشعابپيمانكار بايد برنامه كنترل كيفيت ساخت 
  به كارفرما ارائه نمايد. تاييديه

بايد نزد واحد  انشعاب* كليه مدارك، گواهي نامه ها و تاييديه هاي مربوط به مواد مصرفي در كارخانه/كارگاه ساخت 
  كنترل كيفي كارخانه/كارگاه نگهداري شود.

مل صورت بايد مطابق با مفاد مندرج در اين دستورالع انشعاب* نظارت و بازرسي از بخش هاي مختلف ساخت 
  پذيرد.
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ملزم به داشتن دفتر مجهز به تجهيزات اداري از جمله كامپيوتري (سخت افزاري و  انشعاب* كارخانه/كارگاه ساخت 
  نرم افزاري) براي استقرار ناظر مقيم به منظور انجام كارهاي اداري باشد.

م آزمون هاي كنترل كيفي مطابق با بايد تجهيزات لازم كنترل كيفيت را براي انجا انشعاب*كارخانه/كارگاه ساخت 
  اين دستورالعمل در اختيار ناظرين و يا بازرسين كارفرما قرار دهد.

*مسئوليت صحت كار دستگاه ها از جمله كاليبراسيون تجهيزات به عهده مسئول كنترل كيفي كارخانه/كارگاه 
  مي باشد. انشعابساخت 

  .پيش ساخته نمي باشد انشعابئوليت پيمانكار ساخت * حضور دستگاه نظارت مقيم در حين اجرا، رافع مس

   آماده سازي لوله هاي فولادي قبل از عمليات جوشكاري - 14-2

  .اين دستورالعمل مربوط به عمليات بازرسي تميزكاري و برش لوله هاي فولادي قبل از جوشكاري مي باشد

  بازرسي لوله ها-

ردد لوله هايي كه داراي هر نوع عيب از قبيل كج بودن، شيار، هر شاخه لوله قبل از آماده سازي بايد بازرسي گ
فرورفتگي، خراش و حفره هاي خوردگي باشند بايستي كنار گذارده شوند تا توسط ناظر و يا نماينده او و در صورت 
 لزوم بازرس فني شركت گاز بررسي و دستور وازده شدن تعمير و يا برش آنها جهت از بين بردن نقص داده شود.

  .)(لوله هاي وازده بايستي داراي علامت مخصوص بوده، در محل مخصوصي بهمين منظور نگهداري شود

   تميز كردن داخل لوله-

  قبل از اتصال لوله ها بايستي داخل انها از شن و ماسه و ساير مواد خارجي به روش مناسب تميز شود.

  تميز كردن سر لوله ها-

) سر لوله ها بايستي توسط Rootها و چند لحظه قبل از جوشكاري ريشه (قبل از شروع به جفت كردن سر لوله 
دستگاه سنگ زني طوري تميز شوند كه فلز براق نمايان گردد تميز كردن سرها بايستي شامل تمام قسمتهاي پخ نيز 

  بشود و منطقه تميز شده از روي لوله و داخل لوله حداقل به فاصله يك سانتيمتر از لبه باشد.

   زنگ زدايي لوله ها -14-3

ميليمتر  25براي انشعابات   4/3انجام كنترلهاي لازم قبل از عمليات زنگ زدايي بروش بلاستينگ برروي لوله هاي 
  : ميليمتر 32اينچ براي انشعابات  1و

  انجام اقدامات و كنترل هاي كيفي بر روي لوله هاي فلزي قبل از عمليات زنگ زدايي: -1-3-14
  ي وضعيت ظاهري لوله ها جهت كنترل آسيب هاي احتمالي مكانيكيبازديد چشم  -
  جداسازي و علامت گذاري لوله هاي معيوب و آسيب ديده قبل از ارسال به كابين بلاستينگ. -

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


)1(011-DN-C-IGS       1140دي   

21 

تذكر:آماده سازي و تميز كاري لوله هاي معيوب بدون تاييد ناظر كارفرما مجاز نبوده و مسئوليت آن بعهده مجري 
  مي باشد.

  سي وضعيت آلودگي سطوح لوله ها به مواد چربي، گريس، روغن و همه مواد خارجي چسبيده به سطح برر -
  كنترل كيفيت مواد ساينده قبل از مصرف مطابق مشخصات مندرج در بخش هاي مختلف استاندارد  -

ISO 11124-1,2,3,4   
 عمليات زنگ زدايي: انجام اقدامات و كنترل هاي كيفي بر روي لوله هاي فلزي بعد از -2-3-14

 30ومقدارمجازحداكثر  ISO8502 part9اندازه گيري ميزان آلودگي سطح به نمك هاي محلول مطابق استاندارد -
  ميلي گرم بر متر مربع

   ISO 8501-1كنترل درجه تميزي زنگ زدايي شده لوله مطابق استاندارد -
در  ISO 8501-2تميزي سطح لوله بايد مطابق و اصل تصاوير مربوط به  ½SA 2حداقل درجه تميزي سطح لوله 
  كارگاه موجود و در دسترس باشد.

( حداقل   ISO 8501اندازه گيري ميزان زبري سطح لوله به ازاي هر شيفت كاري، سه شاخه لوله طبق استاندارد -
  ISO8503 part5و يا  NACE RP 287   ميكرون ) 75و حداكثر زبري  25زبري 

( هر شيفت كاري دوشاخه لوله و حداكثر   ISO 8502-3آلودگي گرد وغبار طبق استانداردكنترل سطح لوله به -
 .) Rate2مجاز 

چربي ها، گريس ها و يا روغن ها آغشته به سطح لوله بايد توسط حلال تميز كننده مناسب كه پسماندي بر روي  -
 ده شود.از روي سطح زدو SSPC-SP1سطح لوله باقي نمي گذارد، مطابق استاندارد 

  بررسي سلامت، كارآيي و كاليبراسيون كليه دستگاه هاي كنترلي و تجهيزات اندازه گيري  -

  كاري لوله ها پوشش -14-4
كاري لوله هاي فولادي براساس شرايط و بافت محيطي ميتواند به يكي از روش هاي ذيل انتخاب و اقدام  پوشش
  گردد.

  كاري سرد با نوارپوشش -1- 14-4 

كاري شامل گواهي بازرسي كالا يا نتايج آزمايشات مربوط به نمونه همان  پوششگواهينامه اقلام مصرفي كنترل   -
  كاري ارائه شده توسط توليد كنندهپوششمحموله  و همچنين گواهينامه تضمين كيفيت اقلام 

  مي باشد. %80اندازه گيري نقطه شبنم و ميزان رطوبت نسبي هوا ، حداكثر مقدار مجاز رطوبت نسبي هوا  -

درجه  5كاري در درجه حرارت سطح لوله بايد بالاتر از پوششاندازه گيري درجه حرارت سطح لوله و محيط انجام  -
درجه سانتيگراد بالاي نقطه شبنم محيط باشد و يا طبق توصيه سازنده مواد  3سانتيگراد و نيز حداقل 

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


)1(011-DN-C-IGS       1140دي   

22 

داكثر دماهاي پيشنهادي جهت اجراي مواد كاري بايد صورت پذيرد. در صورت مغايرت حداقل و حپوشش
  ي طبق دستورالعمل اجرا، توصيه سازنده مقدم مي باشد.پوشش

  لوله هاي بلاست شده بايد بلافاصله پرايمر زني گردد و در معرض هوا قرار نگيرد.  -

يمر زدن ، سطح كنترل سطح لوله ها از آلودگي، رطوبت وگرد وغبار محلي قبل از شروع پرايمر زني ( درزمان پرا-
  لوله ها مي بايست كاملا تميز و خشك باشد )

كنترل سطح تمام لوله هاي پرايمر خورده به عاري بودن از هرگونه عيب از جمله (  شره كردن ،  قنديل بستن ،          -
 گچي شدن ،  ترك خوردن، شكل پولك ماهي شدن ، تاول زدن ، شكم دادن ،راه راه شدن و سوراخ شدن )

قبل از استفاده پرايمر، ظرف يا بشكه حاوي پرايمر بايد بطور يكنواخت و به روش مناسب، در مدت زمان توصيه  -
ظرف حاوي پرايمر با غلظت شده از سوي سازنده هم زده شود. در صورت عدم وجود دستورالعمل اجرا سازنده، 

بطور كامل و يكنواخت قبل از  دقيقه 10حداقل  %27دقيقه و ظرف حاوي پرايمر با غلظت  5حداقل  19%
 اعمال هم زده شود.

از پرايمر با حداقل  IGS-M-TP-014-4در صورت استفاده از نوار با چسب بوتيل رابر مطابق استاندارد  -
  ، IGS-C-TP-014-5و در صورت استفاده از نوار با چسب بيتومن مطابق استاندارد  %19درصد جامد 

  .بايد استفاده گردد %27ز پرايمر با حداقل درصد جامد ا
  صورت ميپذيرد. IGS-M-TP-025نوار رويي مطابق استاندارد  اعمال -
(سه شاخه لوله در هر شيفت كاري و در هر  اندازه گيري و رعايت حداقل و حداكثر ضخامت لايه پرايمر خشك -

ميكرون مي  50تا  30يمر شاخه لوله پنج نقطه با فاصله يك متر از يكديگر) حداقل و حداكثر ضخامت مجاز پرا
  باشد.

به (حداقل رويهم پيچي نوار  شيفت كاري سه شاخه لوله واندازه گيري ميزان رويهم پيچي نوار درهر كنترل -
  بر تمامي نقاط لوله اعم از سرجوش و غير سرجوش).  %50ميزان 

  پرايمر مصرفي بايد با نوار مصرفي همخواني داشته و از يك سازنده باشد. -
تفاده از پرايمرهاي تاريخ گذشته و فاسد حتي براي انجام تعميرات موضعي مجاز نبوده و از محل كارگاه خارج اس -

 گردند.

تابش مستقيم خورشيد، رطوبت و گرد  بندي اوليه و دور ازي را بايد در انبار سرپوشيده و در بستهپوششنوارهاي  -
  وغبار نگهداري شود.

  مر زدن لوله ها با نوار پيچي بايد طبق دستورالعمل سازنده اجرا گردد.حداكثر زمان مجاز بين پراي -
  قبل از نوار پيچي از خشك بودن سطح لوله اطمينان حاصل گردد ( توصيه سازنده دراين خصوص رعايت گردد)-
  د نيايد.زاويه نوارپيچي بايد ثابت مانده و با تغيير حلقه هاي نوار، تغييري در زاويه نوار پيچي و كشش بوجو -
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سانتيمتر بر روي لوله نوارپيچي پيچانده شود و براي جلوگيري از لغزش و جابجايي  15نوار جديد بايد حداقل  -
  نوار جديد مي توان با دست نوار جديد را بروي نوار قديمي فشرد.

 ابد.سانتيمتربالاي غلافي ادامه ي10تا حداقل  انشعابتاكيد مي گردد نوارپيچي لوله داخل غلافي  -

  غلافي بايستي يك تكه و بدون جوشكاري بوده وتمام سطح آن بصورت يكنواخت آبكاري شده باشد. -

  با پوشش پلي يورتان انشعابات كاريپوشش -14-4-2
شيوه انجـام كيفيت مواد اوليه (شامل مواد ساينده براي بلاستينگ و تميزكاري سطوح و مواد دوجز ء پلي يورتان)،  -

 كاري لوله هـا بـا مـواد پلـي يورتـان،پوششو الزامات مربوطه (شامل آماده سازي سطوح لوله ها،  كاريپوششعمليات 
 نظـارت و بازرسـي ، ) و آزمايشـات،كنترل ،و غيـره كاري لولـه و اتصالات(سـرجوش،زانو،تي افپوششرعايت الزامات 

اه هـاي پوشـش پلـي يورتـان در كارگـ  HSEپوشش شده و مواردانشعابات تعميرات پوشش و حمل و نقل و انبارش 
  مي باشد. IGS-R-TP-029مطابق استاندارد 

 در صورت خريد انبوه مواد پلي يورتان، فرايند بازرسي و تائيد مواد عايقي الزامي ميباشد.   -

)ارائه شده در مشخصات فني ماده پلي يورتـان كـه بـه تاييـد واحـد CURINGبا توجه به زمان سخت شدن ( -
  ت رسيده باشد،آزمايش هاي منفذ يابي وچسبندگي در حضور ناظر انجام مي گيرد.بازرسي فني ونظار

مشخصات دماي محيط ،دماي سطح لوله، رطوبت هوا، نقطـه شـبنم در زمـان اعمـال پوشـش فـوق بايـد بـا  -
 استاندارد هاي ارائه شده از طرف سازنده مواد پلي يورتان مطابقت نمايد.

تغيير شكل بر روي پوشش اعمال شده قابل  سوراخ و لايه شدن، لايه حباب، هيچگونه چروكيدگي ،تاول،ترك، -
 قبول نمي باشد.

اعمال پوشش بايد در يك شرايط مناسب جوي انجام پذيرد و در مواردي كه گرد وغبار و وزش باد وجود دارد  -
 كار بايستي متوقف گردد.،

لازم بايستي مطابق استاندارد                      آزمايش منفذ يابي (هاليدي) وآزمايش چسبندگي و تعميرات  -
IGS-R-TP-029 .انجام گيرد 

كارگاه عايقكاري ملزم به تهيه فرم مخصوص كنترل كيفي پوشش ميباشد و ضروريست پس از هر روز كاري  -
  صورتجلسه با تائيد ناظر مقيم تكميل و امضا گردد.

دچار انشعاب  TFبايستي بگونه اي باشد كه بخش پلي اتيلن  انبارش،چيدمان،حمل ونقل و جابجايي انشعابات -
  آسيب نگردد.
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  :كاري و تعميرات پوششپوششانجام آزمايشات و كنترل هاي نهايي بعد از اتمام عمليات  -14-4-3

  عايق لوله ها    BOND TESTآزمايش چسبندگي يا- الف

درجه سانتيگراد مطابق با استاندارد  25تا  15كاري و در دماي روز لوله ها در هر  پوششآزمايش چسبندگي  -
M-TP-014-5  وM-TP-14-4   كاري)روز انجام گردد. (دو شاخه لوله يكي در ابتدا و يكي در اواسط اجرا در هر.  

ساعت  24 حداقل بعد از نوارپيچي بايد طبق توصيه سازنده و يانوار  حداقل زمان براي انجام آزمون چسبندگي-
 .صورت پذيرد EN 10329استاندارد  4ره مطابق جدول شما

هم  حداقل نيروي چسبندگي نوار با چسب بوتيل رابر به سطح لوله پرايمر خورده و نوار به نوار در ناحيه روي-
  مي باشد. IGS-M-TP-014-4استاندارد  جدول شماره يك  پيچي مطابق

به سطح لوله پرايمر خورده و  ير نفتي)( نوار دستي دو لايه قحداقل نيروي چسبندگي نوار با چسب بيتومن-
  مي باشد. IGS-C-TP-014-5استاندارد جدول شماره يك هم پيچي مطابق  نوار به نوار در ناحيه روي

 IGS-C-TP-025حداقل نيروي چسبندگي نوار رويي به نوار زيرين در ناحيه روي هم پيچي مطابق استاندارد -
  مي باشد.

شش در نمونه اول، لازم است مجدداً بر روي همان شاخه لوله و در فاصله در صورت مردود شدن چسبندگي پو
  هاييك متري از محل قبلي دو نمونه به فاصله يك متر مجزا از هم مطابق شرايط توضيحي در استاندارد

آزمون چسبندگي تكرار شود. در صورت مردود بودن يك نمونه از دو نمونه جديد، پوشش شاخه فوق الذكر 
 ايش شده مردود بوده و بايد پوست كني گردد.لوله آزم

 ضروري او حضور در و ناظر انتخاب انشعاب به 25 از هر  يك مورد بر روي نوار چسبندگي انجام آزمايش -
  .است

  بازرس يا  ناظر بايد مقدار روي هم پيچي نوار را كنترل نمايد. ،علاوه بر آزمايش فوق -
از نظر يكنواختي، صاف بودن، عدم چين و چروك از طرف ناظر بازرسي عيني سراسر قسمتهاي عايقكاري -

  ضروري مي باشد.
انشعاب همان روز پوست كني شده  25انشعاب، بايد تمامي  25در صورت مردود شدن نمونه انتخاب شده از هر 

  و مجددا نوارپيچي و تست كيفيت چسبندگي تكرار شود.

  دستگاه منفذياب بوسيله آزمايشات-ب
بايد بوسيله دستگاه منفذياب  سازي انشعابكاري شده در كارگاه پوششهاي فولادي هاي لوله تمام قسمت -

  . ور) كه مورد تاييد ناظر نيز قرار گرفته است آزمايش شودت(هاليدي ديتك
به  ديبا نديفرآ نيدر حضور ناظر انجام شود. ا ديبا )تكتوريد-يديهال(ابيبا دستگاه منفذ شيتمام مراحل آزما-

   گردد. انجام صد در صدصورت 
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در ثانيه، باشد سانتي متر  30حركت دستگاه منفذياب بر روي لوله بايد يكنواخت و سرعت آن نبايد بيش از 
  بمنظور جلوگيري از آسيب ديدن لوله لازم است منفذياب بر روي هيچك از قسمتهاي لوله توقف ننمايد.

بر  %100كه به صورت ش منفذ يابي با دستگاه هاليدي ديتكتور (ولتاژ مورد نياز آزماي و حداكثر  , تعيين حداقل -
و نوع پوشش و استاندارد مرتبط با آن مي  ) بايد متناسب با ضخامت نوار انجام مي پذيرد هر شاخه لولهروي 
  باشد. 

زم است ديتكتور) لا -به منظور تعيين ميزان واقعي ولتاژ مورد لزوم براي آزمايش با دستگاه منفذياب (هاليدي-
ابتدا قسمتي از لوله را با پنجاه درصد روي هم پيچي با نوار زيرين عايقكاري نمود. سپس با نوك تيز سوزني 
سوراخي در آن ايجاد كرده به طوريكه سوزن پس از عبور از لايه هاي نوار به سطح لوله برسد. بعد از ايجاد 

ه بايد به تدريج ولتاژ دستگاه را به حدي افزايش سوراخ و پس از حركت دادن منفذياب بر روي نقطه سوراخ شد
داد تا جرقه بين منفذياب و لوله در نقطه سوراخ شده ايجاد گردد اين آزمايش هر چهار ساعت يكبار شود.(تست 

- مام مراحل آزمايش بادستگاه منفذياب (هاليديتكاري لوله ها پوششسوزن) مطابق با دستورالعمل اجراي 
 ور ناظر انجام شود.ديتكتور) بايد در حض

  لوله سرد روش تعمير پوشش -4- 14-4
لوله، اطراف محل تعمير را به اندازه يك سانتيمتر از قسمت هاي سالم  پوششدر صورت مشاهده نقاط معيوب بر  -

                 اطراف آن را كاملاً برداشته و قسمت هاي لخت لوله را با ضخامت بيشتري پرايمر زده و سپس با نوار
در جهت محيط لوله و با فشار و كشش دست بطوري كه قسمت تعميري در وسط نوار ) joint wrapسر جوش(

  .روي هم پوشاني نوار پيچي شود%50و بصورت جديد قرارگيرد 
  .صورت پذيرد "اپس از نوار پيچي آزمايش منفذيابي با دستگاه هاليدي دتكتور بايد در قسمت تعميري مجدد-

  گهداري لوله هاي پوشش دارحمل و ن -14-4-5
  بايد انجام شود. IGS-C-PL-001شده مطابق استاندارد  پوششحمل و نگهداري لوله هاي 

 

  (لوله هاي فولادي) جوشكاري -14-5
يا   E-6010( (روش قوس الكتريكي) و الكترودهاي پوشش دار API-1104استاندارد  مطابقدست و  جوشكاري با
  بايد صورت پذيرد.معادل آن) 

  صورت پذيرد. ISO3834براساس الزامات سري استانداردهاي دستگاههاي جوشكاري توصيه مي گردد نگهداري 
  مطابق با دستورالعمل جاري شركت صورت پذيرد.مي بايست  جوشكاري در انشعابات -
مشخص خواهد مهندس يا نماينده او در شرايط نامساعد جوي (از قبيل باد، زير صفر، باراني، مه غليظ و غيره)، -

                نمود كه آيا اوضاع جوي جهت جوشكاري مناسب است يا خير؟ 

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


)1(011-DN-C-IGS       1140دي   

26 

رئيس واحد بازرسي فني و نماينده منتخب او بعنوان بازرس شركت تلقي ميشوند نامبرده مجازخواهد بود در هر -
  .كارخانه بازديد نموده و به تمام اطلاعات مربوطه دسترسي داشته باشد يا و هزمان به صورت تصادفي از كارگا

طبق  API-1104كليه جوشكاراني كه براي اين پروژه استخدام ميشوند بايد درآزمايش جوشكاري براساس استاندارد -
ز مورد تاييد كارفرما مفاد پيمان از طريق مهندس يا نماينده او مورد آزمون قرار گيرند و گواهينامه ي لازم را از مراك

  اخذ نموده باشند.

طبق روش هاي رايج درشركت عمدتاً شامل موارد زير  پلي اتيلني  انشعابات فولادي لوله و اتصالات جوشكاري-
  ميگردد:
 .جوشكاري لوله ها به اتصالات مربوطه شامل زانو، سه راهي، تبديل و غير به روش لب به لب  
  تواند با زانويي نوع سوكت و جوشكاري به روش ماهيچه اي انجام شود.مي  انشعابجوشكاري زانويي هاي 

  بشرح 0,179(با ضخامت  اينچ 1) و0,133(با ضخامت  4/3روش جوشكاري لب به لب لوله ها و اتصالات(
  ذيل ميباشد:

 استانداردهاي مندرج در  مطابق مفادّ جوشكاري كليه اتصالاتAPI1104, ASME B31.8   با روش جوشكاري
 SMAW  .قابل انجام مي باشد  

  جوشكاري توسط جوشكار صلاحيت دار تاييدشده مطابق استانداردهاي API 1104ياASME SEC IX   
  انجام ميگردد.

 ) پيمانكار ابتدا بايد روش جوشكاريWPS) و روش آزمون صحت سنجي (PQR را تهيه و به تاييد  نماينده (
  كارفرما برساند.

  و تاييد نهايي بازرسي فني جوشها-1-5-14
مورد ارزيابي   API 1104مطابق استاندارد  P.Tبا روش بازرسي فني مايعات نافذ SOCKET WELDكليه جوشهاي -

  گيرند. مي قرار
      مورد ارزيابي  API 1104با روش راديوگرافي با اشعه ايكس يا گاما مطابق استاندارد BUTT WELDجوشهاي -

  .مي گيرند  قرار
شركت ملي  هاي, دستورالعمل ها و استاندارد API-1104رسي جوش ها درمورد جوشكاري دستي استاندارد باز

گازايران مي باشد. كليه جوش هاي انجام شده مورد بازرسي عيني ناظر قرار خواهد گرفت. بازرسي عيني در 
  هرمرحله از جوشكاري ميتواند صورت گيرد.

سازي تهيه شده مورد تست  انشعابه ساخت انشعاب يا در كارگا SPOOLجهت تست نهايي بايستي مجموعه -
  )براساس دستورالعمل كارفرما قرارگيرد .  PSI100نيوماتيك با فشار (
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  اينچ  4/3و  1فلزي علمك به قطر  روش جوشكاري اتصالات- 1-1-5-14
  API 5L GR B (Material) :جنس لوله-
  :قطر و ضخامت لوله -

  0,133  4/3  قطر (اينچ)

  0,179  1  نچ)ضخامت(اي

  
  تاييد شده مطابق شيوه نامه هاي مربوطه. )WPS(طرح اتصال مشخصات الكترود و تعداد پاسها -
  )DCRP) و پلاريته معكوس(DC+الكترود جوشكاري مثبت ( -
  سربالا به صورت  ):  تمامي پاس ها DIRECTION( جوشكاري حالت-

  پنج دقيقه در غير اينصورت نياز به پيش گرمي دارد. حداكثر فاصله زمان مجاز بين پاس اول و دوم: حداكثر-
  نحوه تميزكاري بين پاس ها: سنگ جت يا برس سيمي برقي براي پاس اول و برس سيمي برقي براي بقيه پاس ها -
درجه سانتيگراد باشد ويا قبل از تعمير  5): زمانيكه دماي محيط كمتر از PREHEATپيش گرمي (لزوم انجام -

  يكه بين پاس اول و دوم بيش از پنج دقيقه فاصله باشد.جوش ويا زمان

  ) سه راهي هاي انشعاب بشرح ذيل ميباشد:FILLETروش جوشكاري نوع فيلت (
  روش جوشكاري دستي قوس الكتريكي-

   ASTM-A105و   API-5L-GRBمشخصات جنس فولاد معادل 
  طرح اتصال ، مشخصات الكترود و جمع پاس ها -

) و پلاريته +DC): الكترود جوشكاري مثبت(ELECTRICAL CHARACTERISTICمشخصات الكتريكي (
  ).DCRPمعكوس(

  وضعيت جوشكاري : موازي صفحه افق-
  تعداد جوشكار: يك نفر

  مدت زمان بين پاس ها: حداكثر سه دقيقه بين پاس اول ودوم 
  نحوه تميزكاري بين پاس ها : صرفاً با برس سيمي برقي

درجه سانتيگراد باشد ويا قبل از تعمير جوش ويا  5زمانيكه دماي محيط كمتر از ): PREHEATپيش گرمي ( -
  زمانيكه بين پاس اول و دوم بيش از پنج دقيقه فاصله باشد.

وضعيت سر كليه لوله ها بايد قبل از جوشكاري مورد بازرسي قرار گرفته و عيوبي كه ممكن است به كيفيت -
يه پخ ها و لبه هاي هر طول لوله قبل از رديف كردن آن بايد از جوشكاري صدمه بزند تصحيح گردند. كل
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اجسام خارجي تميز گردند تا موجب اختلال در امر جوشكاري نشوند. روش تميز كاري مي تواند با كمك برس 
  برقي، سمباده برقي و يا سوهان كاري دستي انجام شده و كليه پخ ها و لبه ها تا حد براق شدن فلز تميز شوند.

 

  لبه سازي لوله-

براي آماده كردن لبه بايد از سنگ جت و يا سمباده برقي استفاده نمود. مطابقت لبه آماده شده درمحل كار *
  روش جوشكاري قطعي خواهد بود. با شماتيك لبه لوله در

 كليه لبه ها و برش لوله ها درصفحه عمود برمحور طول لوله بوده و مشخصات لبه آنها بايستي مطابق روش*
  جوشكاري باشد.

  رديف كردن (جفت كردن)لوله ها براي جوشكاري -

براي تسهيل وايمني جوشكاري لوله ها بايستي از ارتفاع مناسبي از زمين روي پايه هايي با تعداد و طول مناسب * 
نال جلوگيري قرار گيرند. چنانچه استقرار لوله روي كانال الزامي باشد، طول پايه ها بايد چنان باشد كه از ريزش كا

  نمايد. اين پايه ها بايد داراي بالشتك نرم باشند تا از هرگونه صدمه برعايق لوله جلوگيري نمايد. 
  د.نوش) مشخص شده است بكار گرفته WPSماشين هاي جوشكاري بايد با شدت جرياني كه در روش جوشكاري(*

ديگر لوله به جز محل پخ كه جوشكاري و نقطه  نبايستي اجازه داده شود كه الكترود و يا اتصال به قسمت هاي*   
اتصال مي شود جرقه بزند. جوشكاران بايد كمال احتياط را بنمايند كه ازسوختن لوله بدليل جرقه زدن خارج از 

  محل پخ جلوگيري بعمل آيد. 
  جوشكاري اتصالات-

لوله ها مي باشد و داراي پخ لازم هستند تبديل ها، سه راهي ها و زانوهاي استاندارد كه ابعاد آنها متناسب با ابعاد 
لب به لب به لوله هاي جوش داده شوند. كيفيت جوشكاري اين اتصالات مشابه  بصورتبايستي طبق نقشه 

  . جوشكاري لوله  مي باشد

تبصره: بديهي است در زمان جوشكاري تدابيري اخذ گردد تا حرارت ناشي از جوشكاري فلزي منجر به ايجاد ضعف 
 ت پلي اتيلن نگردد.در قسم

  تدابير خنك كاري از قبيل استفاده از پارچه خيس و... براي كاهش حرارت ناشي از جوشكاري الزامي است.-

  انشعابات پلي اتيلن و تست هاي آزمايشات-15
  آزمايشات مخرب انشعابات پلي اتيلن -1-15

   )(IGS-C-DN-003)تست لهيدگي (براساس استاندارد   -1- 15-1
         براساس استاندارد) CRUSH TESTول اطمينان از كيفيت جوش هاي پلي اتيلن آزمايش لهيدگي(براي حص

IGS-C-DN-003 ميباشد. بشرح ذيل روش نمونه گيري 2،  انجام تستجهت  .انجام مي شود  
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 روش نمونه گيري كاپلر انشعاب 1-1-1-15

دستگاه صورت اتفاقي به تشخيص ه ب انشعاب يك كاپلر  ، اتصالاتشده توسط هر جوشكار  اجرااول  انشعاب 25از هر 
بريده شده و تحت نظارت ايشان آزمايش لهيدگي آزمايشگاه مورد تاييد شركت انجام مي گيرد (تعداد  نظارت

عدد تلقي خواهد شد.)تاكيد مي گردد كه همواره يك نسخه از  25عدد براي يك جوشكار  25كمتر از  نشعاباتا
چنانچه از آزمايشگاه استفاده مي شود ضروري است  و مضافاً ارسال گردد كارفرمابراي بازرسي فني نتايج آزمايشات  

نمونه ها به نحوي به محل آزمايشگاه انتقال يايد كه اصالت نمونه ها در تمام مراحل (از نمونه برداري تا انجام 
اب بعدي كاپلر هاي يك انشعاب بريده و انشع  50انشعاب اول ، از هر  25در صورت تاييد حفظ شود.  آزمايشات)

  .تست مي شود

 روش نمونه گيري سدل انشعاب 2-1-1-15

جوشكاري سدل، يك مورد جوشكاري روي لوله ي نيم متري  25براي تست لهيدگي سدل ها لازم است به ازاء هر 
   .، انجام و مورد تست قرار دادسايت و محل اجرايي  و درعملياتي  بدون گاز در شرايط 

نمونه هاي مورد استفاده "سدل و...) عينا ، دستگاه جوشكاري و اقلام مصرفي (لوله ضروري است جوشكار ، -تذكر
 . در سايت باشند  

       در صورتيكه نتيجه آزمايش قابل قبول نباشد، از خط اجرا شده تعداد نمونه ها دو برابر شده و آزمايش تكرار    
ش مجدد نيز نشان دهنده وجود اشكال در يكي از جوشهاي  بريده شده باشد، مي گردد در صورتيكه نتيجه آزماي

جهت بررسي جوشهاي آن گروه و امكان ادامه جوشكاري، نماينده كارفرما با هماهنگي بازرسي فني شركت گاز 
     موجوداستاني مربوطه و أخذ نظر مشورتي ايشان اقدام مي نمايد. در فرآيند اين تصميم گيري مستندات و شواهد 

از جمله گزارشات نمونه هاي ارسالي به آزمايشگاه و يا بررسي شده در محل پروژه) مد نظر قرار گرفته، نتيجه كتباً  (
ثبت و توسط نماينده كارفرما به پيمانكار ابلاغ مي گردد. بديهي است در بررسي يادشده، جايگزيني آزمايش هاي 

 .جاي تست لهيدگي مجاز نمي باشد) به QUICK BURST TESTيع(ديگر از قبيل هيدرواستاتيك، تركيدگي سر

  آزمايشات غير مخرب انشعابات پلي اتيلن -2-15
پس از نصب و جوشكاري به منظور حصول )TAPPING SADDLEآزمايش غير مخرب كليه سه راهي هاي انشعابات( 

  ف خواب انشعاب انجام مي شود.كامل درپوش قبل از سوراخكاري و اتصال ك بندياطمينان از سلامت جوش و آب

  .نكته: حتماً بعد از سپري شدن حداقل دو ساعت از جوشكاري، نسبت به انجام آزمايش فوق اقدام شود

 آزمايش غير مخرب انشعاب روش انجام

پيمانكار موظف است لوله كشي ها و اتصالات مربوط به انشعابات را قبل از برقراري جريان گاز مورد آزمايش قرار 
   .بخش كف خواب علمك با خاك نرم پر گرددهد. قبل از تست انشعاب، د
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 يي(بر اساس روش اجرا انشعابو  سه راهي انشعاب و مقاومت آزمايش غير مخرب  استحكام و عدم نشتي -الف
  )IGS-C-DN-004استاندارد 

، ابتدا توسط مته ي سدل از اتصال سدل به لوله ي بعد از آن و قبل از سوراخكاري لوله ي گازدار توسط قبل -
دقيقه فشار نگه  5پوند بر اينچ مربع بالا برده،  145را تا  كمپرسور از طريق شير زير رگولاتور فشار داخل انشعاب

  داشته مي شود.
اتصال سدل به لوله ي  . پوند بر اينچ مربع ، شير زير رگولاتور را مي بنديم 100فشار در  ، انشعاببراي تست كل -

مدت  ).در صورت وجود نشت، علمك بايد تعويض گردد( .بسته شودرگولاتور  قبل ازشير  گرديده و ن انجامبعد از آ
  .فاقد افت فشار باشد  بايدو دراين مدت قطعه تحت آزمايش  مي باشدساعت  چهارزمان آزمايش 

  بايد: قبل از شروع عمليات تست مي
  آب بندي و عدم نشتي آن اقدام گردد. بمنظور  رتونسبت به گريس كاري شير قفل شونده قبل از رگولا -1
  دقت دستگاه فشارسنج و كاليبراسيون و مشخصات فني آن بـر اسـاس اسـتاندارد و ضـوابط مشـخص شـده در -2

  IGS-C-DN-004 مي باشد.  

آن اتصال سدل به لوله ي بعد از  سپس . قبل از انجام تست نشتي ميبايد نسبت به عمليات نرمه ريزي اقدام و3
  .بسته شودانجام، شير زير رگولاتور 
  روش انجام آزمايش:

پس از تزريق هوا از طريق كمپرسور و تثبيت هوا داخل لوله ميبايست نسبت به بررسي عدم نشت هوا از اتصالات -
  .علت نشتي مشخص و رفع عيب گردددر صورت وجود نشت، (شير قفلي، سدل و كاپلر) اقدام شده و 

پوند بر اينچ مربع  100با فشار ساعت بوده و دراين مدت قطعه تحت آزمايش  چهارحداقل مدت زمان آزمايش -
  هر گونه نشتي باشد. بايستي فاقد 

 دفع الكتريسيته ساكن ايجاد شده در لوله هاي پلي اتيلن -16
كتريسيته ساكن در زمان اجراي انشعابات شبكه گاز با لوله هاي پلي اتيلن و بهره برداري ممكن است در شرايطي ال

در لوله ها توليد گردد و در نتيجه موجب ايجاد شوك به فردي كه با آن كار مي كند، بشود و يا اينكه جرقه اي باعث 
  شعله ور شدن مخلوط گاز و هوا گردد.

  :  اين شرايط عبارتند از
  تعميرات و تعويض لوله ها  -
 هنگام جابجايي لوله ها در زمان نگهداري آنها  -

 زمان حمل و نقل اصطكاك در -

  برخورد گاز از  محل نشت و فوران  به خاك هاي خشك اطراف لوله و غيره -
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بنابراين به دليل اينكه الكتريسيته ساكن نمي تواند خود به خود تخليه گردد، ممكن است در قسمتهايي از لوله كه 
تهايي لوله كه خارج از زمين باز هستند جمع مي گردد. با استفاده از دستمال مرطوب كه دور تا دور قسمت ان

بر زمين اتصال داشته باشد مي توان الكتريسيته ساكن را حذف  ميباشد و توسط هادي ( يك سيم لخت مسي )
  .نمود

در اين راستا در صورتيكه گاز در هوا جريان داشته باشد ابتدا لوله بايد با محلول رقيق آب و شوينده هاي مناسب 
ايد از طرفي كه لوله بر زمين اتصال دارد شروع شده و سپس دستمال مخصوص خيس شده و عمل خيس كردن ب

  بدور لوله بسته شود.
دستمال بايد همواره خيس نگه داشته شود و در صورتيكه درجه حرارت محيط زير صفر درجه سانتيگراد باشد 

ند . دستمال مزبور بايد توسط محلول گلايكول بايد با آب اضافه گشته تا انعطاف پذيري نوار حفظ شده و آب يخ نز
  .ميخ فلزي به زمين ارتباط داشته باشد

تخليه گاز بايد در هواي آزاد و در جهت باد انجام شود زيرا ذرات شناور درگاز خود داراي شارژ الكتريسيته ساكن 
  شده و ميتواند جرقه اي توليد كنند كه در صورت بسته بودن محيط اين جرقه باعث آتش سوزي بشود.

در كليه موارد كه امكان تشكيل الكتريسيته ساكن موجود مي باشد بايد كليه وسايل ايمني در اختيار بوده تا از بروز 
  سوانح جلوگيري شود.

تخليه الكتريسيته ساكن مي تواند همچنين توسط استفاده از پارچه خيس و ارتباط آن با زمين توسط سيم مسي 
  زان تخليه كمتر از توليد الكتريسيته ساكن باشد اين روش زياد مؤثر نمي باشد.لخت انجام پذيرد ولي در صورتيكه مي

 

 تخليه هوا و جايگزيني گاز  -17
جهت تخليه خطوط ابتدا با باز كردن شير زير رگولاتور هواي فشرده داخل لوله را تخليه نموده و سپس اقدام به 

  مخصوصي كه بر روي مغزي سه راهي انشعابسوراخ كردن لوله حاوي گاز نموده و اين عمل توسط آچار 
)TEE SERVICE (  قرار دارد ،انجام مي شود. در اين مورد پيمانكار بايد نهايت سعي و دقت را بعمل آورده تا مغزي

شكسته نشود و پس از خروج كامل گاز از انتهاي انشعاب شير زير رگولاتور را بسته و اقدام به كنترل صحت درست 
يا كف صابون نموده و بلافاصله محل  Leak detector ني الكتروفيوژني و عدم نشت آن با اسپريبودن درپوش زي

كف و صابون بايد با آب خالص تميز گردد بگونه اي كه آثار كف صابون ريخته شده بروي لوله و اتصال كاملاً برطرف 
  .گردد 

دست و بدون نياز به وسايل  نيرويكه فقط با  توضيح اينكه در پوش زيني الكتروفيوژن به گونه اي طراحي شده است
ديگري آب بند شود. استفاده از آچار براي آب بند نمودن باعث صدمه و نشتي آن ميشود. چنانچه در پوش به وسيله 

يا  دست، آب بند نگردد استفاده از آچار و وسايل آب بند نظير نوار تفلون مجاز نبوده و بايد نسبت به تعويض سدل
  .و طبق روند جاري شركت ملي گاز ) IGS-C-PL-013-2(مطابق با دستورالعمل تزريق گاز  دام نموددرپوش اق
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  پر كردن كانال -18
سانتيمتر  30سانتي متر خاك نرم يا سرندي و روي لوله  20مطابق الزامات نصب انشعاب پلي اتيلن ابتدا زير لوله 

  سانتي متر روي لوله كشيده شود 40زرد اخطار دهنده با عرض  بلافاصله بعد از خاك نرم ،نوار خاك نرم ريخته شود.

ريختن خاكهاي حاصل از گودبرداري به صورت لايه لايه (مرحله اول غرقĤب و در مرحله دوم كامپكت)وتسطيح وآب 
         مورد تأئيد دستگاه نظارت انجام  ) تا حد تراكم لازم وCOMPACTORپاشي وكوبيدن آن توسط دستگاه كوبانه (

  سانتيمتر داشته باشد)10مي پذيرد. (خاك برگشتي نبايد دانه بندي بيشتر از 
ميليمتري سرند  8خاك نرم مي تواند از خاك برگشتي كانال باشد مشروط بر اينكه از سرند مناسب به چشمه هاي 

 ، فتي، شيميايي و ... نباشدشده و فاقد اشياء نوك تيز و مصالح ساختماني از قبيل آهك و غيره بوده وآغشته به مواد ن

          يا نماينده او در غيراينصورت پيمانكار موظف به تامين خاك رس, ماسه بادي يا ماسه خاكي طبق نظر مهندس
  مي باشد.

جهت ،  GISو در بستر  UTMمختصات با برداشت  قبل از خاكريزي روي لوله بايد اطلاعات كاملي از كار اجرا شده 
متناسب با دستورالعمل هاي شركت ملي گاز برداشت و به تاييد دستگاه  GIS)د(من ازبيلت و مكانتهيه نقشه هاي 

  .نظارت رسانده شود

 بازسازي مسير به حالت اوليه -19
آسفالت، جوي و كانال تأسيسات زير بازسازي كليه قسمتهاي مسير لوله گذاري اعم از بتن و موزائيك يا چمن، 

بتن و ز پر كردن كانال انجام پذيرد. (در صورتيكه در شرايط پيمان اجراي عمليات آسفالت، زميني و غيره بايد پس ا
  موزائيك بعهده پيمانكار باشد)

قبل از گازدار نمودن علمك ضروري است نسبت به شناسايي و سلامت شير شبكه مربوطه اقدامات لازم را انجام و 
  اطمينان حاصل نمود.
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  پيوست ها-20

  (چك ليست كنترل كارگاه پيمانكار) 1ت شماره يوسپ
    :بازديد نوبت    :پيمانكار نام  پيمانكار كارگاه كنترل ليست چك

منطقه/ناحيه    :پيمان شماره  ميليمتر 32و 25نصب انشعابات 
    :بازديد تاريخ    :

 مقدار/تعداد  واحد  آلات ماشين/تجهيز /كالا نام  رديف

  نياز مورد
 مقدار/تعداد

  موجود
 كيفيت

 كالاي

  موجود

 تامين ضرورت

 اصلاح/كالا تعويض/
 توضيحات  اقدام مهلت

                اوليه هاي كمك جعبه  1
                نشاني آتش كپسول  2
                )كار لباس(فردي حفاظت تجهيزات  3
                )كار كفش( فردي حفاظت تجهيزات  4
               )دستكش( فردي حفاظت تجهيزات  5

 و رمــافايفردي( حفاظــت تجهيــزات  6

  )ايرپلاگ
              

                )ماسك و عينك(فردي حفاظت تجهيزات  7

 درج پيمـان شماره( هشدار - اخطار تابلو  8

  )باشد شده
              

                زن چشمك چراغ  9
                كارگاه داخل مستندات زونكن  10
                كارگاه در راهنما هاي برگه نصب  11
                تجهيز و كالا چيمان جهت قفسه  12
                وسايل صحيح چيدمان  13
                شيميايي مواد MSDSنصب   14
                الكتروفيوژن(كاليبره شده) جوش دستگاه  15
                )ركتيفاير( برق موتور  16
                )باد مپبرقي( پ كمپرسور  17
                دريل  18
                )قيچيمختلف ( سايزهاي در بر لوله  19
                دوار و دستي اسكرپر  20

21  
 و )17و  14، 12( مناسـب سـايز آلن آچار
  مناسـب سايز شلاقي آچار و بكس جعبه

  )بالاتر يا24(

              

                انبردست گوشتي، پيچ  22
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ــره  23 ــايزهاي در گي ــف( س  گيرهمختل

  )جوشكاري
              

                تپ هات آچار  24
                مربع اينچ بر پوند يك بازينه فشار گيج  25
                فشار روغني گيج  26
                پتك و فرقان سرند، كلنگ، بيل،  27
                غلافي شابلون  28
                برقي پيكور  29
                سنگ چرخ  30

31  
 مناســب پارچــه محلــول تميزكــاري،

مناسب طبق  دستكش ،)متقالي(جوشكار
  استاندارد

              

                شير آچار  32
                تراز  33
                ريزي خط مانريس  34
                متري 50سيم سيار   35
                متري) 50و  5متر (   36

دستگاه منفـذياب پوشـش لوله(هاليـدي)   37
  كاليبره

              

                نيروسنج به همراه ادوات جانبي  38
  حاضرين در محل:

  شرح بازديد:

  
ان ی گاز ا   ر م

 سرپرسـت امضـاء و نـام

 نــيف نماينــده كارگــاه/

   :پيمانكار

 رييس وامضاء نام  :انشعابات واحد مسؤول وامضاء نام  :مشاور ناظر امضاء و نام

  :اداره
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  ميليمتر  پلي اتيلن 25آزمايشات غير مخرب نشتي انشعابات )صورتجلسهثبت مشخصات جوش(: 2پيوست شماره 

 IGS-C-DN-004دارد ميليمتري  بر اساس استان 25آزمايش غير مخرب زين الكتروفيوژن 

  آدرس:                     شماره پيمان:                    شماره انشعاب:                               

  كد جوشكار
تاريخ 

  آزمايش
شماره 
 علمك

سايز لوله 
 شبكه

mm 

 سازنده

saddle

 

ساعت 
شروع 

 جوشكاري

ساعت 
شروع 

آزمايش

فشار 
 آزمايش

145psi

مدت 
آزمايش 

  دقيقه 5

  نتيجه نهايي

  مردود  قبول

                      

  تاريخ تست مجدد
ساعت 
شروع 

  جوشكاري

ساعت 
شروع 
  آزمايش

فشار 
 آزمايش

145psi

مدت 
آزمايش 

 دقيقه 5

 تعميرات انجام شده

  نتيجه آزمايش مجدد

  مردود  قبول

                  

  تست كل انشعاب

  كد جوشكار
تاريخ 
تست 
  انشعاب

ساعت 
 شروع

  جوشكاري

ساعت 
شروع 
  آزمايش

فشار 
 آزمايش

010 psi 

 ساعت 4مدت آزمايش 

 

  نتيجه آزمايش

  مردود  قبول 

                

  تاريخ تست مجدد
ساعت 
شروع 

  جوشكاري

ساعت 
شروع 
  آزمايش

فشار 
 آزمايش

010 psi 

مدت 

 4آزمايش 
 ساعت

 

 تعميرات انجام شده

  نتيجه آزمايش مجدد

  مردود  قبول

                

  نام و امضاي ناظر ارشدپروژه/ مسئول انشعابات  نام و امضاي ناظر مقيم پروژه  نام ، مهر و امضاي پيمانكار

  صفحه:  تاريخ تصويب :  كد فرم :
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  ASBUILTهيه كروكي براي نقشه ت ميليمتري پلي اتيلن 25: مشخصات و كروكي نصب انشعابات 3پيوست شماره 
  

  

  

  شركت گاز استان

  نقشه استاندارد  ميليمتري پلي اتيلن 25وكي نصب انشعابات مشخصات و كر

    نوع انشعاب

  تجاري  خانگي  جعبه اي  اتيلن يلي-فولادي  پلي اتيلن  فولادي

  ظرفيت ايجاد شده  شركت مجري  شماره پيمان  موضوع پيمان

    نام جوشكار  شماره انشعاب  شماره نقشه  تاريخ     /     /    

  آدرس  آدرسپستي كد   مختصات

  تست نشتي كل انشعاب (با هوا و كف صابون)  تست سدل  تست عايق لوله (تست پوشش) با منفذياب

  اضافه كاري  مصالح مصرفي

  مقدار  واحد  نوع عمليات  واحد  سايز  شرح مصالح

      شكافتن آسفالت  متر  Mm  لوله پلي اتيلن

      اضافه حفاري به روش سنتي  عدد Mm  كوپلر

      اضافه حفاري به روش غير سنتي  عدد Mm  سه راهي پلي اتيلن

TF  mm تخريب موزائيك  عدد      

  موزائيك گذاري / اسلب گذاري  متر  اينچ  لوله فولادي

تعداد زانوي فولادي 
  مصرفي

  تخريب بتن  عدد اينچ  ساكت ولد

  تخريب سنگ  عدد اينچ  بات ولد

  ساير اضافه كار  عدد  mm  زانوي پلي اتيلن

  غربي    شمالي  عدد  نچاي  شير قبل ازرگولاتور

     عدد mm  زين انشعاب /تي سرويس

 عدد mm  غلاف ها(جنس و طول و سايز)

 عدد mm  بوش لاستيكي لبه دار

 عدد  اينچ  واشر لاستيكي 

 عدد mm  سه راهي مساوي

  متر mm  مازادطول كف خواب انشعاب 

  متر mm  عمق كف خواب از سطح خيابان
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 عدد mm  تبديل ها

 عدد  اينچ  لاستيك غلافي

 عدد mm  آب بند پلاستيكي

  جنوبي  شرقي عدد mm  بست فولادي علمك (نوع و تعداد)

  نام و امضاي ناظر ارشد/ مسئول نصب انشعابات  نام و امضاي ناظر مقيم  نام ، مهر و امضاي پيمانكار
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 عابات: فرم نصب انش4پيوست شماره 

  

  تفرم نصب انشعابا
  شماره فرم : 

  صفحه              از

  پروژه :  تاريخ گزارش :

  پيمانكار :  شماره گزارش :

  : انشعابشماره   منطقه :  تيپ انشعابات پلي اتيلن

  خط سير :  مقدار  شرح  رديف

    مسير آسفالت  1
  شماره خط  نوار و پرايمر  قطر شبكه

قابليت گاز 
  رساني

تعداد 
  شعاباتان

              سانتيمتر 5آسفالت تا   2

  مانع  افقي  عمودي  نام مشترك :    سانتيمتر 5آسفالت مازاد بر   3

 W.P        مسير خاكي  4

 T.C        سانتيمتر 5موزائيك تا   5

 E.C        بتن شكافي  6

  آدرس :    متر 7ميليمتر مازاد بر  25لوله   7

  

  توضيحات :

  

  

  

  

                                                                                                       شمالي   
  جنوبي

  شرقي                                                                                                        غربي   

    طول انشعاب  8

    ميليمتري پلي اتيلن 25لوله   9

    25*63زين الكتروفيوژن   10

    25*90زين الكتروفيوژن   11

    25*125زين الكتروفيوژن   12

    25*160زين الكتروفيوژن   13

    ميليمتري 25كوپلر   14

    ميليمتري 25سه راهي مساوي   15

    ) T.Fاتصال فولادي به پلي اتيلن (   16

    اينچ فولادي 4/3لوله   17
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   B.Wينچ فولادي اينچ ا 4/3زانوي   18

    زانوي جوشي ساكت  19

    اضافه حفاري دستي  20

    خاك سرندي  21

    كسر حفاري  22

    تونل زني  23

    بصورت عددي 40*40*40سنگ   24

  نماينده پيمانكار :    حفاري در مسير سنگي  25

ايجاد شيار در پي ديوار سنگي يا   26
  آجري

  
  امضاء  نام و نام خانوادگي ناظر  تاريخ  شرح

        نام ناظر فابريكت    فرغون كشي  27

نام ناظر نصب     ديوار چيني  28
  انشعاب

      

        نام ناظر نصب زين    ميليمتري 25درپوش   29

        ناظر تست و هاتپ    حفاري در مسير ترسي  30

        ناظر تكميل  

جوشكار پلي   جوشكار فولادي
  اتيلن

          نوارپيچ

  سرپرست دفتر نظارت :      
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 5پيوست شماره 
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  نقشه ها-21

  ميليمتري پلي اتيلن 25نقشه جزئيات اجرايي انشعاب : 6پيوست شماره 
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  افقي TFميليمتري پلي اتيلن با  25نقشه جزئيات اجرايي انشعاب : 7پيوست شماره 
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  عمودي TFميليمتري پلي اتيلن با  25نقشه جزئيات اجرايي انشعاب : 8پيوست شماره 

: شركت هاي گاز استاني  مي توانند با توجه به موقعيت اقليمي ، جغرافيايي و آب و هوايي نسبت به تذكر مهم
انتخاب اين نقشه و امكان سنجي استفاده با در نظر گرفتن ضوابط فني و اجرايي و ايمني مرتبط شركت ملي گاز 

  ) FOR GUIDE LINE(     ايران اقدام كنند.
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  با ديوار محافظ شعاب: نقشه ان 9پيوست شماره 
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  انشعابنقشه ديوار پشت : 10پيوست شماره 
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  فصل دوم 
  

     

  

  

  

  

  ميليمتري 32مشخصات فني و نقشه هاي اجرايي انشعابات 
متر مكعب  65با مصرف بالاتر از  و عمده براي گازرساني به مشتركين جزء 

  بر ساعت در شبكه هاي توزيع گازرساني پلي اتيلني
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    دكاربر ةدامن و هدف-1
با توجه به اجراي اقدامات زيربنايي در خطوط تغذيه و شبكه هاي توزيع گاز شهري كه الزاماً منجر به رشد روزافـزون  

استفاده از انشعابات متعدد در اينگونه شبكه ها گرديده است و  آنواحد ها و مجتمعهاي صنعتي و مسكوني و به تبع 
مترمكعب گاز در شبكه هاي گازرساني  65ميليمتري در برداشت بالاتر از  25فاده از انشعابات به علت عدم امكان است

شهري و هزينه هاي گزاف اجراء و نگهداري و مشكلات فراوان مبتلابه واحدهاي بهره برداري شركتهاي گـاز اسـتاني 
 32اجرايـي انشـعابات   در  خصوص ايستگاههاي تقليل فشار گـاز جزيـي ،  تـدوين مشخصـات فنـي و نقشـه هـاي

ميليمتري پلي اتيلن به همراه نقشه هاي اجرايي مربوطه  با هدف كاهش هزينه ها با حفظ كيفيت و افزايش ضـريب 
ايمني در كميته اي خاص در اولويت  تهيه قرار گرفـت و پـس از جمـع آوري مـدارك و مشخصـات فنـي و بحـث و 

مشخصـات فنـي ، طراحـي ،  "تدوين دستورالعمل  حاضـر بـا عنـوانبررسي در كميته استاندارد پلي اتيلن منتج به 
ميلـي متـري در  32محاسبات لازم و حداقل الزامات براي اجراي كليه عمليات انشعابات گازرساني براي لولـه هـاي  

  گرديد.  "شبكه هاي گازرساني شهري 
ي گازرساني در سطح شركت گازاسـتاني  فلذا پس از اين  و با وجود دستورالعمل  مذكور ، در اجراي تمامي شبكه ها

  وبا توجه به مصرف مشتركين خاص  به صورت يكپارچه ميبايستي رعايت گردد.
  ميليمتـري در  32لازم به ذكر است با رعايت ضـوابط فنـي و دسـتورالعمل مربوطـه در طراحـي و اجـراي انشـعابات 

درصـد  20تقاي كـارائي بـه حـداقل هزينـه ( تـا شبكه هاي گازرساني ، هزينه هاي طرح، همراه با حفظ كيفيت و ار
هاي  كتشرهزينه ساخت و نصب ايستگاههاي تقليل فشار جزيي) تقليل خواهد يافت ، كه قطعاً  در صورت تعميم در

  گاز استاني اين صرفه جويي در هزينه ها به صوت كلان در پروژه هاي گازرساني كشور بسيار بالا خواهد بود.
مشخصات فني ، طراحي ، محاسبات لازم و حداقل الزامات براي اجـراي حداقل  ظور پوشش دادناين استاندارد به من

ميلي متري در شبكه هاي گازرساني شهري تهيـه شـده اسـت.  32كليه عمليات انشعابات گازرساني براي لوله هاي  
ستي مطابق مشخصات فنـي ميلي متري باي 32بديهي است اجراي كليه عمليات انشعابات گازرساني براي لوله هاي  

و با در نظر گرفتن ضوابط فني و اجرايي و ايمني مرتبط شركت ملي  زير ، تحت نظارت و تاييد مهندس يا نماينده او
  .انجام گردد گاز ايران

  منابع-2
  فصل اول استاندارد ميباشد. 2همانند بند 

  اصطلاحات و تعاريف-3
  فصل اول استاندارد ميباشد. 3همانند بند 
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  ميليمتري پلي اتيلن32انشعاب  براي اجراي تجهيز كارگاه-4
  فصل اول استاندارد ميباشد. 4همانند بند 

  ميليمتر پلي اتيلن و اتصالات مربوطه 32حمل و تخليه و انبار نمودن لوله  –روش بارگيري  -5
  )  IGS-C-DN-006د  (براساس آخرين ويرايش استاندار  

  ميليمتري پلي اتيلن 32 انشعابيي نصب طريقه تعيين مسير و جانما -6

جهت  ASBUILT و يا شبكه گاز اجرايي مصوبپيمانكار بايستي با تاييد مهندس يا نماينده او با توجه به نقشه هاي 
و محل علامتگذاري شده روي  ميليمتري پلي اتيلن32انشعابحفر كانال انشعاب، مسير مناسب را با توجه به نوع 

مطابق بند   پيوست اجراييبلاً توسط ناظر يا نماينده ي بهره بردار مشخص شده بر طبق نقشه ديوار يا ستون كه ق
نقشه هاي ازبيلت فوق در  هاي اجرايي يا (انتخاب محل نصب انشعاب) اجرا نمايد . يكسري لوح فشرده يا نقشه

  صورت درخواست پيمانكار، به وي تحويل خواهد شد.
 :رعايت گردد  ميليمتري پلي اتيلن32انشعاب در تعيين محل و مسير انشعاباتكه ميبايستي بعضي از نكات مهم 

  فاصله محل نصب انشعاب تا شبكه كوتاهترين مسير و بر شبكه عمود باشد. -
ميليمتري براي هر مشترك عمده به صورت اختصاصي بوده و امكان برداشت مصرف براي  32نصب انشعاب  -

  ارد.ساير متقاضيان از يك انشعاب وجود ند
  .حتي المقدور مسير انشعاب با كمترين موانع باشد -
  محل نصب زين انشعاب در محل قوس شبكه ي اجرا شده نباشد. -
محل نصب انشعاب به گونه اي باشد كه از حرارت مشعل نصب شده در داخل ساختمان و ساير منابع توليد  -

  حرارت دور و از آسيب حرارتي در امان باشد.
انباشته از گاز مي گردد، ضروري است از نصب  انشعابزمان پرج گيري فضاي بالاي با توجه به اينكه در  -

 زير بالكن و فضاهاي بسته خودداري گردد.  انشعاب

كيلوولت متقاضي و پلاكهاي مجاور ميبايست  20گاز از پست اختصاصي برق فشار قوي  انشعابفاصله  -
 متر در نظر گرفته شود. 2حداقل 

كيلوولت متقاضي و پلاكهاي مجاور ميبايست  63پست اختصاصي برق فشار قوي گاز از  انشعابفاصله  -
 متر در نظر گرفته شود. 3حداقل 

 متر مي باشد. 2كيلوولت حداقل  20از پايه دكلهاي فشار قوي و خطوط هوايي انتقال برق  انشعابفاصله  -

 متر مي باشد. 3لوولت حداقل كي 63از پايه دكلهاي فشار قوي و خطوط هوايي انتقال برق  انشعابفاصله  -

 متر مي باشد. 1ولت حداقل  380و  220گاز از تيرهاي برق  انشعابفاصله  -

سانتيمتر ميباشد. در شرايط خاص و با  70برق حداقل  انشعابفاصله علمك گاز از جعبه تقسيم برق و  -
   سانتيمتر قابل كاهش خواهد بود. 50تأييد ناظر و مهندس اين فاصله به 
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سانتيمتر ميباشد. در شرايط  70مخابرات و جعبه مخابراتي (كافو) حداقل  انشعابلمك گاز از فاصله ع -
   سانتيمتر قابل كاهش خواهد بود. 50خاص و با تأييد ناظر و مهندس اين فاصله به 

در شرايط خاص و با تأييد ناظر و  سانتي متر باشد. 70فاصله علمك از سه كنج ديوار بايستي حداقل  -
 سانتيمتر قابل كاهش خواهد بود. 50ين فاصله به مهندس ا

 سانتيمتر مي باشد. 120از درختان حداقل  انشعابفاصله  -

ميليمتري پلي اتيلني دفني كه بصورت خاص در اين استاندارد ذكر نشده  32رعايت حريم ايمني خطوط  -
 ان صورت پذيرد.مقررات ملي ساختم 17است مي بايد بر اساس كتابچه مقررات حريم و جداول مبحث 

نصب كنتور دو پوندي بايد در فضاي باز بوده و در صورت مسقف بودن مي بايد تمهيدات لازم جهت تهويه  -
 هواي مناسب صورت پذيرد.

فاصله علمك گاز از محل درب هاي ورودي ساختمان بايد بگونه اي انتخاب گردد كه علمك و رگولاتور  -
  د.مشكلي را براي ساكنين منزل بوجود نياور

  فاصله انشعاب از ديوار منازل بايستي بگونه اي باشد كه شير قبل از رگولاتور به ديوار متصل نگردد. -

محل نصب علمك به طريقي در نظر گرفته شود كه شير بعد از كنتور گاز در دسترس كليه ساكنين ساختمان  -
اراي دو درب ورودي هستند، قرار داشته باشد. لازم به توضيح است در ساختمان هاي دو بر كه حداقل د

باهمكاري ساكنين ساختمان و مشخص شدن محل تأسيسات حرارتي، مناسب ترين محل براي نصب انشعاب 
   مشخص گردد.

سانتيمتر با رنگ قرمز علامت 15*10محل نصب انشعاب مي بايست توسط الگوي مناسب (شابلون) در ابعاد  -
  زده شود. 

اتمام نرسيده است، فاصله انشعاب تا ديوار كاملاً رعايت گردد و از بستهاي آنها به  در ساختمان هايي كه نماي -
نگرفته، پس از اتمام نما انشعاب داخل ديوار قرار  ،ساختمان نمايپايه بلند استفاده گردد بطوريكه پس از تكميل 

  . سانتيمتر از ديوار رعايت شود 5حداقل فاصله 
  بايستي هماهنگي لازم را با مالك جهت عمليات اجرايي بعمل آورد. قبل از نصب هرگونه انشعاب، دستگاه نظارت -

  انشعابستون نگهدارنده پشت  -7
  فصل اول استاندارد ميباشد. 7همانند بند 

   شركت هاي گاز استاني مي توانند نسبت به انتخاب اين نقشه و امكان سنجي استفاده با در نظر گرفتن
  ) FOR GUIDE LINE(     ركت ملي گاز ايران اقدام كنند.ضوابط فني و اجرايي و ايمني مرتبط ش

  شكافتن آسفالت-8
  فصل اول استاندارد ميباشد. 8همانند بند 
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  ميليمتري پلي اتيلن 32حفر كانال(ترانشه) انشعاب -9
  فصل اول استاندارد ميباشد. 9همانند بند 

متر) و در  10اتيلن با طول زياد (بيش از  ميليمتري پلي32در موارد خاص براي حفاري انشعابات انشعابتذكر: 
هاد پيمانكار و تاييد نماينده كارفرما استفاده از بيل نصورت اطمينان از عدم وجود تاسيسات زير زميني و پيش

   .مكانيكي يا ساير تجهيزات حفاري بلامانع است

  ميليمتري پلي اتيلن 32آماده سازي كانال انشعاب -10
  تاندارد ميباشد.فصل اول اس10همانند بند

 ميليمتري پلي اتيلن 32آماده سازي لوله انشعاب -11
  فصل اول استاندارد ميباشد.11همانند بند

   ميليمتري در داخل كانال و آماده نمودن سر لوله براي جوشكاري32قرار دادن لوله انشعاب -12
  فصل اول استاندارد ميباشد.12همانند بند

  لي اتيلنميليمتري پ32جوشكاري انشعاب -13
        فصل اول استاندارد ميباشد . همچنين علاوه بر موارد بند مذكور  براي جوشكاري سدلهاي 13همانند بند   

  ميليمتري به روش الكتروفيوژن، موارد ذيل نيز  32ميليمتر با خروجي  160و  125، 110، 90، 63پلي اتيلن 
 مي بايست رعايت گردد:

 ميليمتري و لوله گذاريهاي مربوطه  بايستي براساس نقشه هاي اجرايي  32 تمامي مراحل اجراي انشعابات
 پيوست وبا  در نظر گرفتن ضوابط فني شركت ملي گاز ايران اجرا گردد.

  ميليمتري پلي اتيلن با  32نقشه جزئيات انشعابTF  افقي براي مناطقي كه سطح ايستايي آب كمتر از
 سانتيمتر باشد كاربرد ندارد. 110

  با  32انشعاب درTF  افقي:در صورت عدم پايداري و امكان نشست كانال با تشخيص ناظر و تأييد مهندس
الزامي مي باشد ولي در  SC-6103مطابق استاندارد  ”1استفاده از اسلب (دال بتني) در زير زانويي ساكت 

 تاكيد مي گردد.سانتي متر   40*40هر صورت استفاده از موزاييك 

 ميليمتري پلي اتيلن با  32شعاب نقشه جزئيات انTF  عمودي كه شركت هاي گاز استاني ميتوانند با توجه
به موقعيت اقليمي ، جغرافيايي و آب و هوايي نسبت به انتخاب اين نقشه و امكان سنجي استفاده با در نظر 

 .اقدام كنند  گرفتن ضوابط فني و اجرايي و ايمني مرتبط شركت ملي گاز
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  ميليمتري  32اينچي در اجراي انشعابات يك لوله هاي فولادي  استفاده از-14
در هر كدام  ميليمتري پلي اتيلن، 32براي نصب انشعابات  SC-7040 ,SM-6231 ,SC-6959در  نقشه هاي -

، استفاده گرديده است كه نحوه تميز كردن، پوشش '0.179اينچ و  ضخامت لوله   1مقداري لوله فولادي با قطر  
ي و جوشكاري آن بر اساس مشخصات اجراي انشعابات گازرساني با لوله هاي فولادي بايستي انجام شود . نگهدار

  از فصل اول اين استاندارد مي باشد.  14الزامات  كار و  مفاد آن همانند بند 

 زنگ زدايي و عايق كاري لوله هاي ا اينچي فولادي-1-14

  له ها مطابق مشخصات فني و دستورالعمل ها به شرح زير است اجراي عمليات زنگ زدايي و عايقكاري سرد لو

  زنگ زدايي سطح لوله هاي فولادي -1-1-14
لوله ها  بايد با يكي از روشهاي شن زني و يا ساچمه زني از آثار زنگ زدگي، پوسته شدن، مواد روغني، كثافات و 

  غيره كاملاٌ پاك شود .
 SA2.5و درجه تميزي   SIS 055900سوئديه لوله بايد با استاندارد صرف نظر از وضع اوليه لوله، سطح تميز شد

مطابقت نمايد لازم است نمونه اي از لوله تميز شده با مشخصات فوق كه مورد تاييد مهندس ناظر قرار گرفته است 
پاك  جهت مقايسه هاي بعدي در جاي خشكي نگهداري شود . مواد چربي دار و روغني روي لوله بايد بوسيله حلال

  شود .
%  85هاي فولادي در هواي باراني و با رطوبت نسبي بيش از  تذكر: انجام عمليات زنگ زدايي و آماده سازي لوله

   مجاز نمي باشد.
 

  پرايمر زني اوليه -2-1-14
از پرايمر زني در هواي باراني و مه سنگين در كارگاههاي غير سرپوشيده مجاز نمي باشد. پرايمر زني بلافاصله بعد 

تميز كردن سطح لوله و پس از گردگيري ناشي از شن زني بايد در سرتاسر لوله انجام شود. پرايمر زني را مي توان 
با برس دستي انجام داد. قشر پرايمر خشك شده بايد يكنواخت بوده و نقاط كم رنگتر يا پرايمر نخورده باقي نماند. 

ار آن تبخير شده باشد فقط با افزودن حلال هاي مخصوص آن به پرايمر هايي كه در اثر باز بودن درب آن مواد فر
مقدار لازم و در صورت تاييد مهندس يا نماينده ي او قابل استفاده مي باشد و در صورت فاسد شدن از مصرف 

  خودداري شود .
چنانچه بعد از دقيقه تكان داد تا يكنواخت شود.  15قبل از باز كردن درب ظرف پرايمر بايد آن را حداقل به مدت 

پرايمر زدن نتوان لوله ها را عايقكاري نمود بايد صبر كرد تا پرايمر زده شده كاملاً خشك شود و سپس لوله را 
  جابجا و يا به محل نگهداري حمل نمود .
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در هواي سرد و با اعمال حرارت يكنواخت و كنترل شده به سطح لوله و خشك كردن رطوبت موجود در سطح -
  عمليات شات بلاستينگ لوله مجاز مي باشد .ق هواي گرم و خشك، لوله از طري

نامرغوب و آلوده به رطوبت و چربي و ... در عمليات بلاست كردن لوله استفاده از مواد ساينده (شات، گريت و ... )  -
   مجاز نمي باشد.

   مواد سائيده بازيافت شده نمي باشد.مجاز به استفاده از ، پيمانكار پوشش دهنده بدون مجوز از نماينده كارفرما -

درجه سانتي گراد و بالاي نقطه  3زمانيكه دماي سطح لوله ها كمتر از  لوله ها، زنگ زداييعمليات آماده سازي و  -
   % باشد مجاز نمي باشد. 85شبنم و رطوبت نسبي هوا بيش از 

قي مانده از مواد سائيده شده كنترل شده و در كليه لوله ها پس از آماده سازي سطح عاري بودن از غبار هاي با -
   با هواي خشك تميز شود. (يا دمنده) صورت غبار مي بايست توسط دستگاه مكنده

   زنگ زدايي شوند.در صورت وجود آثار زنگ بر روي سطح لوله ها مي بايست مجدداً  -
      و دستگاه زبري سنج  ( Replica type) بايستي با نوار رپليكازنگ زدايي ، ميزان زبري سطح لوله ها بعد از  -

   عقربه اي يا زبري سنج نوع ديجيتالي اندازه گيري و ثبت شود .

  نگهداري نوار هاي عايقي-3-1-14
نوار هاي عايقي را بايد در بسته بندي اوليه دور از تابش خورشيد و رطوبت و گرد و خاك در انبار سرپوشيده اي 

دن نوارها بر روي هم ارتفاع حلقه ها در يك ستون نبايد بيش از يك متر باشد. نوار ها نگهداري نمود. در صورت چي
و پرايمر هاي تحويل گرفته شده از انبار بايد از يك سازنده و همخوان باشد و همچنين مي بايستي با پرايمر بكار 

        واحد بازرسي فني شركت گازرفته در مرحله بعدي از سازنده واحدي باشند. در غير اين صورت نياز به تاييد 
  مي باشد.

  كاري لوله ها پوشش -4-1-14
كاري لوله ها فصل اول  پوشش 4-14 كاري پلي يورتان بخش فولادي انشعابات همانندپوششكاري سرد و پوشش

  استاندارد مي باشد.
  پيچي زيرين (نوارInner Wrap (  

 عايقكاري لازم است عمليات نوار پيچي بشرح زير انجام شود :پس از حمل لوله هاي پرايمر خورده به محل كارگاه 

  در هواي باراني و مه سنگين بايد كار نوار پيچي را متوقف نمود. شبنم صبحگاهي بايد از رو لوله پاك گردد 
درجه سانتيگراد اغلب نوارها پلاستيكي خاصيت كش آمدن ارتجاعي (الانگشين) خود را از دست  5در هواي سرد زير 

درجه سانتيگراد كار نوار پيچي متوقف  5ميدهند و نوار پيچي دچار اشكال ميگردد، لذا لازم است در حرارت زير 
گردد. حرارت و تابش مستقيم خورشيد در فصل گرما باعث باد كردن و ايجاد چين و چروك و عدم چسبندگي 

اري گردد و در صورت امكان لازم است در موضعي نوارها ميگردد، لذا لازم است از نوار پيچي در آن ساعات خودد
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درجه با روش تاييد شده توسط  5و زير  40ساعاتي عايقكاري انجام شود ادامه كار در درجه حرارت محيط بيش از 
امور بازرسي كنترل فني و ايمني بلامانع مي باشد. پس از پاك كردن لوله پرايمر خورده از آثار گرد و خاك بايد لوله 

ستي مجددا پرايمر زد. بايد دقت شود تا قسمتهاي جوشكاري شده نيز كاملا آغشته به پرايمر شوند را با برس د
ن كه آعمل سازنده (باتوجه به حالت مناسب پرايمر از نقطه نظر مقدار و درجه چسبندگي السپس بر طبق دستور

  قكاري انجام شود.جهت نوار پيچي تعيين گرديده است.) توسط ماشين نوار پيچ يا دستي عمليات عاي
در اين مرحله نوار زيرين جداگانه بروي لوله پيچيده ميشود و نوار بايد كاملا كشيده شده تا آثار چين و چروك بروي 
لوله باقي نماند تنش وارده به نوار بايد ثابت بوده و ميزان ان طوري تنظيم گردد كه حداكثر نيم درصد از عرض نوار 

  نظيم كشش نوار در كيفيت نوار پيچي بسيار پر اهميت است.در اثركش آمدن كاسته شود ت
ميلي متر ميباشد.  15و  10و يك اينچ برابر  4/3حداكثر و حداقل روي هم پيچي نوار زيرين براي لوله هاي با قطر 

ي سانتي متر روي قطعه نوار پيچي شده لوله پيچانده شود. برا 15هنگام نوار پيچي حلقه نوار جديد بايد حداقل 
  جلوگيري از لغزش و جابه جايي نوار جديد ميتوان با دست نوار جديد را بر روي نوار قديم فشرد.

علاوه بر آن زاويه نوار پيچي بايد ثابت مانده و يا تغيير حلقه هاي نوار تغييري در زاويه نوار پيچي و كشش بوجود 
  منفذ ياب مورد آزمايش قرار گيرد.نيايد. پس از نوار پيچي زيرين سراسر لوله بايستي توسط دستگاه 

 

  پوششو تعمير  آزمايشات

كاري و تعميرات پوشش پوششانجام آزمايشات و كنترل هاي نهايي بعد از اتمام عمليات  3-4-14همانند بخش ب -
  فصل اول استاندارد است.

 تعمير پوشش لوله  

  روش تعمير پوشش سرد لوله فصل اول استاندارد است. 4-4-14همانند بخش 
  لوله هاي پوشش دار نگهداري-

لوله هاي پوشش دار نبايد مدت زيادي در زير تابش خورشيد نگهداري شود. در صورت چيدن لوله بر روي هم بايد از 
لوله هاي چيده شده  بالشتك هاي مناسبي استفاده نمود تا لوله ها مستقيما با يكديگر تماس نداشته باشند ارتفاع

  متر ارتفاع مجاز مي باشد. ) 1لوله ها باعث فشردن نوار عايقي و تغيير آن نگردد. (حداكثر بايد به حدي باشد تا وزن
سانتي متر  20كارخانه پوشش، رعايت حداقل  در هنگام دپو و انبارداري و لوله هاي پوشش شده در محوطه كارگاه،

  فاصله بين لوله هاي پوشش شده با سطح زمين الزامي است.
  كاري شده حمل لوله هاي عايق

در موقع حمل و نقل و يا كارگذاري لوله ها در كانال بايستي  سعي گردد كه هيچ گونه آسيبي به عايق لوله وارد 
  نگردد.
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 آزمايش كيفيت كارايي پوشش (چسبندگي)

پس از حمل لوله ها به محل اجراي كار و قبل از قرار دادن لوله ها در داخل كانال بايستي از لوله ها حمل شده 
كاري و پوششانجام آزمايشات و كنترل هاي نهايي بعد از اتمام عمليات  3-4- 14ازمايش چسبندگي طبق بند الف

  پوشش  فصل اول استاندارد، قرار گيرند.تعميرات 
  علاوه بر آزمايش فوق بازرس يا  ناظر بايد مقدار روي هم پيچي نوار را كنترل نمايد.-
ناظر ضروري  توسطي از نظر يكنواختي، صاف بودن، عدم چين و چروك بازرسي عيني سراسر قسمتهاي عايقكار-

  مي باشد.

  آماده سازي لوله هاي فولادي قبل از عمليات جوشكاري 

  اين دستورالعمل مربوط به عمليات بازرسي تميزكاري و برش لوله هاي فولادي قبل از جوشكاري مي باشد.

  بازرسي لوله ها-2-14
ه سازي بايد بازرسي گردد لوله هايي كه داراي هر نوع عيب از قبيل كج بودن، شيار، هر شاخه لوله قبل از آماد

فرورفتگي، خراش و حفره هاي خوردگي باشند بايستي كنار گذارده شوند تا توسط مهندس ناظر سرپرست ناظر و 
بين بردن نقص جهت از  در صورت لزوم بازرس فني شركت گاز بررسي و دستور وازده شدن تعمير و يا برش آنها
مين منظور نگهداري ه داده شود. (لوله هاي وازده بايستي داراي علامت مخصوص بوده، در محل مخصوصي به

  شود.)
  تميز كردن داخل لوله  

  .قبل از اتصال لوله ها بايستي داخل انها از شن و ماسه و ساير مواد خارجي تميز شود
 تميز كردن سر لوله ها  

) سر لوله ها بايستي توسط Rootسر لوله ها و چند لحظه قبل از جوشكاري ريشه ( قبل از شروع به جفت كردن
برس يا سوهان يا دستگاه سنگ زني طوري تميز شوند كه فلز براق نمايان گردد تميز كردن سرها بايستي شامل 

  .تر باشدتمام قسمتهاي پخ نيز بشود و منطقه تميز شده از روي لوله و داخل لوله حداقل بعرض يك سانتيم

  جوشكاري -3-14
مطالب زير مشخصات جوشكاري حاكم بر كليه عمليات جوشكاري لوله ها، روشهاي جوشكاري دستگاهها  و 

  اجناس جوشكاري كه در اين پروژه مورد استفاده قرار مي گيرند مي باشد. 
       دهاي پوشش دار (روش قوس الكتريكي) و الكترو API-1104جوشكاري بادست و با استفاده از استاندارد -
)E-6010.يا معادل آن) انجام خواهد گرفت  
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دستگاههاي جوشكاري ، لوله بر و ديگر وسايل بايد از نوع مورد تأييد مهندس بوده ودر وضعيت خوب(مورد -
  تأييد دستگاه نظارت كارفرما يا بازرسي فني كارفرما) نگهداري شوند.

  روش سربالا و بصورت (بات ولد) جوشكاري نمود.و كمتر را بايد با  2"لوله هاي با قطر -
مناسب بودن يا نبودن اوضاع جويّ جهت جوشكاري (بالاخص در زمان هاي وزش باد، دماي هواي زير صفر،  -

  مشخص مي گردد. مهندس يا نماينده او آب و هواي باراني، مه غليظ وغيره) توسط 
نامبرده مجازخواهد بود در . ن بازرس شركت تلقي ميشوندرييس واحد بازرسي فني و نماينده منتخب او بعنوا- 

  تمام اوقات از كار بازديد نموده و به تمام اطلاعات مربوطه دسترسي داشته باشد.
 API-1104كليه جوشكاراني كه براي اين پروژه استخدام ميشوند بايد درآزمايش جوشكاري براساس استاندارد -

ماينده او مورد آزمون قرار گيرند و گواهينامه ي لازم را از مراكز مورد طبق مفاد پيمان از طريق مهندس يا ن
  تاييد كارفرما اخذ نموده باشند.

  جوشكاري انشعابات طبق روش هاي رايج درشركت عمدتاً شامل موارد زير ميگردد:
  اينچ به همديگر به طريق لب به لب. 1جوشكاري لوله هاي  -
  شامل زانو، سه راهي، تبديل و غير به روش لب به لب.جوشكاري لوله ها به اتصالات مربوطه  -
  بر روي لوله هاي شبكه. PURGING-TEEو يا  TEE-SERVICEجهت اعمال  FILLETجوشكاري به روش  -

  اينچي به يكديگر و يا اتصالات بشرح ذيل ميباشد: 1روش جوشكاري نوع لب به لب لوله هاي  
  ) جوشكاري دستي قوي الكتريكيPROCESSروش (-
  )'0.179(  "1قطر و ضخامت لوله ،   API 5L GR B (Material)جنس -
  طرح اتصال مشخصات الكترود و تعداد پاسها -
  )DC+): الكترود جوشكاري مثبت (ELECTRICAL CHARACTERISTICمشخصات الكتريك (-
  (انبرگردان، لوله ثابت)5Gو  (1G)) چرخشي FIXED): ثابت (POSITIONوضعيت (-
  ): پاس اول سربالا و ساير پاس ها بصورت سرپايين DIRECTIONحالت (-
  تعداد جوشكار: يك نفر-
  مدت زمان بين پاس اول و دوم: حداكثر پنج دقيقه-
  مدت زمان درارتباط با بقيه پاس ها: در همان روز-
  پاسها برس سيمي برقي براي بقيه  –نحوه تميزكاري بين پاس ها: سنگ جت يا برس سيمي برقي براي پاس اول -
  درجه سانتيگراد باشد 5): زماني كه دماي محيط كمتر از PREHEATپيش گرمي (-
  سانتيمتر در دقيقه (تقريبي) 20سرعت جوشكاري (فقط پاس اول): -

  :) سه راهي هاي انشعاب بشرح ذيل ميباشدFILLETروش جوشكاري نوع فيلت (
  روش جوشكاري دستي قوس الكتريكي-
   ASTM-A105و   API-5L-GRB مشخصات جنس فولاد معادل-
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  طرح اتصال ، مشخصات الكترود و جمع پاس ها : -
  )+DC): الكترود جوشكاري مثبت(ELECTRICAL CHARACTERISTICمشخصات الكتريكي (-
  وضعيت جوشكاري: موازي صفحه افق-
  تعداد جوشكار: يك نفر-
  بعدي در همان روز پاس  –مدت زمان بين پاس ها: حداكثر سه دقيقه بين پاس اول ودوم -
  نحوه تميزكاري بين پاس ها : با برس سيمي برقي-
  درجه سانتيگراد باشد. 5موارد پيش گرمي: وقتي كه دماي محيط كمتر از-

وضعيت سر كليه لوله ها بايد قبل از جوشكاري مورد بازرسي قرار گرفته و عيوبي كه ممكن است به كيفيت -
يه پخ ها و لبه هاي هر طول لوله قبل از رديف كردن آن بايد از اجسام جوشكاري صدمه بزند تصحيح گردند. كل

خارجي تميز گردند تا موجب اختلال در امر جوشكاري نشوند. روش تميز كاري مي تواند با كمك برس برقي، 
  سمباده برقي و يا سوهان كاري دستي انجام شده و كليه پخ ها و لبه ها تا حد براق شدن فلز تميز شوند.

 زدن لوله: پخ  
اي آماده كردن پخ و لبه نهايتاً بايد از سنگ جت، سوهان و يا سمباده برقي استفاده نمود. مطابقت لبه آماده شده بر-

  درمحل كار با شماتيك لبه لوله در روش جوشكاري  مي بايستي قطعي خواهد باشد.
ات پخ آنها بايستي مطابق روش كليه پخ ها و برش لوله ها درصفحه عمود برمحور طول لوله بوده و مشخص-

  جوشكاري باشد.
  رديف كردن (جفت كردن) لوله ها براي جوشكاري  

براي تسهيل وايمني جوشكاري لوله ها بايستي از ارتفاع مناسبي از زمين روي پايه هايي با تعداد و طول مناسب -
يد چنان باشد كه از ريزش كانال جلوگيري قرار گيرند. چنانچه استقرار لوله روي كانال الزامي باشد، طول پايه ها با

  نمايد. اين پايه ها بايد داراي بالشتك نرم باشند تا از هرگونه صدمه برعايق لوله جلوگيري نمايد. 
  ) مشخص شده است بكار گرفته شود.WPSماشين هاي جوشكاري بايد با شدت جرياني كه در روش جوشكاري(-
و يا اتصال به قسمت هاي ديگر لوله به جز محل پخ كه جوشكاري مي شود نبايستي اجازه داده شود كه الكترود -

جرقه بزند. جوشكاران بايد كمال احتياط را بنمايند كه ازسوختن لوله بدليل جرقه زدن خارج از محل پخ جلوگيري 
  .بعمل آيد

 
 جوشكاري اتصالات  

با ابعاد لوله ها مي باشد و داراي پخ لازم هستند تبديل ها، سه راهي ها و زانوهاي استاندارد كه ابعاد آنها متناسب -
لب به لب به لوله هاي جوش داده شوند. كيفيت جوشكاري اين اتصالات مشابه  بصورتبايستي طبق نقشه 

  جوشكاري لوله مي باشد.
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 بازرسي جوشها  -4-14

  بازرسي فني جوشها و تاييد نهايي-1-4-14
مورد ارزيابي   API 1104مطابق استاندارد  P.Tفني مايعات نافذ با روش بازرسي SOCKET WELDكليه جوشهاي -

  قرار مي گيرند.
مورد ارزيابي        API 1104با روش راديوگرافي با اشعه ايكس يا گاما مطابق استاندارد BUTT WELDجوشهاي -

  قرار  مي گيرند.
ها و استاندارد شركت ملي گازايران , دستورالعمل  API-1104استاندارد بازرسي جوش ها درمورد جوشكاري دستي 

مي باشد. كليه جوش هاي انجام شده مورد بازرسي عيني ناظر قرار خواهد گرفت. بازرسي عيني در هرمرحله از 
  جوشكاري ميتواند صورت گيرد.

تهيه شده مورد تست  يساز انشعاب ايدر كارگاه ساخت انشعاب  SPOOLجهت تست نهايي بايستي مجموعه -
  )براساس دستورالعمل كارفرما قرارگيرد . PSI100با فشار ( كيوماتين
  ايران مي باشد. و استاندارد شركت ملي گاز API-1104استاندارد بازرسي جوش ها درمورد جوشكاري دستي -
كليه جوش هاي انجام شده مورد بازرسي عيني ناظر قرار خواهد گرفت. بازرسي عيني در هرمرحله از جوشكاري -

  ت گيرد.ميتواند صور
  شرايط جوي در زمان عايقكاري بايد مورد تاييد ناظر باشد.-

  ميليمتري32تست انشعابات -15
  آزمايشات مخرب انشعابات پلي اتيلن -1-15

   )(IGS-C-DN-003)تست لهيدگي (براساس استاندارد   -1- 15-1
         راساس استانداردب) CRUSH TESTبراي حصول اطمينان از كيفيت جوش هاي پلي اتيلن آزمايش لهيدگي(

IGS-C-DN-003 بشرح ذيل ميباشد. روش نمونه گيري 2جهت انجام تست ،  .انجام مي شود  

 روش نمونه گيري كاپلر انشعاب-الف

دستگاه صورت اتفاقي به تشخيص ه ب انشعاب يك ، اتصالات كاپلر شده توسط هر جوشكار  اجرااول  انشعاب 25از هر 
نظارت ايشان آزمايش لهيدگي آزمايشگاه مورد تاييد شركت انجام مي گيرد (تعداد  بريده شده و تحت نظارت

عدد تلقي خواهد شد.)تاكيد مي گردد كه همواره يك نسخه از  25عدد براي يك جوشكار  25كمتر از  نشعاباتا
ه مي شود ضروري است چنانچه از آزمايشگاه استفاد و مضافاً ارسال گردد كارفرمانتايج آزمايشات  براي بازرسي فني 

نمونه ها به نحوي به محل آزمايشگاه انتقال يايد كه اصالت نمونه ها در تمام مراحل (از نمونه برداري تا انجام 
انشعاب بعدي كاپلر هاي يك انشعاب بريده و   50انشعاب اول ، از هر  25در صورت تاييد حفظ شود.  آزمايشات)

  .تست مي شود
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 نشعابروش نمونه گيري سدل ا-ب

جوشكاري سدل، يك مورد جوشكاري روي لوله ي نيم متري  25براي تست لهيدگي سدل ها لازم است به ازاء هر 
  . عملياتي و در سايت و محل اجرايي ، انجام و مورد تست قرار داد بدون گاز در شرايط 

نمونه هاي مورد استفاده در "ضروري است جوشكار ،دستگاه جوشكاري و اقلام مصرفي (لوله ، سدل و...) عينا -تذكر
 . سايت باشند  

در صورتيكه نتيجه آزمايش قابل قبول نباشد، از خط اجرا شده تعداد نمونه ها دو برابر شده و آزمايش تكرار           
مي گردد در صورتيكه نتيجه آزمايش مجدد نيز نشان دهنده وجود اشكال در يكي از جوشهاي  بريده شده باشد، 

وشهاي آن گروه و امكان ادامه جوشكاري، نماينده كارفرما با هماهنگي بازرسي فني شركت گاز جهت بررسي ج
استاني مربوطه و أخذ نظر مشورتي ايشان اقدام مي نمايد. در فرآيند اين تصميم گيري مستندات و شواهد موجود (از 

ژه) مد نظر قرار گرفته، نتيجه كتباً ثبت جمله گزارشات نمونه هاي ارسالي به آزمايشگاه و يا بررسي شده در محل پرو
و توسط نماينده كارفرما به پيمانكار ابلاغ مي گردد. بديهي است در بررسي يادشده، جايگزيني آزمايش هاي ديگر از 

 .جاي تست لهيدگي مجاز نمي باشد) به QUICK BURST TESTقبيل هيدرواستاتيك، تركيدگي سريع(

  ات پلي اتيلن آزمايشات غير مخرب انشعاب-2-15
  انشعابآزمايش غير مخرب  استحكام و عدم نشتي و مقاومت سه راهي انشعاب و  -الف

، ابتدا توسط از اتصال سدل به لوله ي بعد از آن و قبل از سوراخكاري لوله ي گازدار توسط مته ي سدل قبل -
دقيقه فشار نگه  5ينچ مربع بالا برده، پوند بر ا 145را تا  كمپرسور از طريق شير زير رگولاتور فشار داخل انشعاب

  .) IGS-C-DN-004داشته مي شود. (بر اساس روش اجرايي استاندارد 
اتصال سدل به لوله ي  . پوند بر اينچ مربع ، شير زير رگولاتور را مي بنديم 100، در فشار  انشعاببراي تست كل -

مدت  ).در صورت وجود نشت، علمك بايد تعويض گردد( .بسته شودرگولاتور  قبل ازشير  گرديده و بعد از آن انجام
  .فاقد افت فشار باشد  بايدو دراين مدت قطعه تحت آزمايش  مي باشدساعت  چهارزمان آزمايش 

  قبل از شروع عمليات تست مي بايد:
  نسبت به گريس كاري شير قفل شونده قبل از رگولاتور بمنظور  آب بندي و عدم نشتي آن اقدام گردد. -1
  دقت دستگاه فشارسنج و كاليبراسيون و مشخصات فني آن بـر اسـاس اسـتاندارد و ضـوابط مشـخص شـده در -2
  IGS-C-DN-001 .مي باشد  

اتصال سدل به لوله ي بعد از آن  سپس . قبل از انجام تست نشتي ميبايد نسبت به عمليات نرمه ريزي اقدام و3
  .بسته شودانجام، شير زير رگولاتور 
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  ام آزمايش:روش انج
پس از تزريق هوا از طريق كمپرسور و تثبيت هوا داخل لوله ميبايست نسبت به بررسي عدم نشت هوا از اتصالات -

  .علت نشتي مشخص و رفع عيب گردددر صورت وجود نشت، (شير قفلي، سدل و كاپلر) اقدام شده و 
پوند بر اينچ مربع  100با فشار مايش ساعت بوده و دراين مدت قطعه تحت آز مدت زمان آزمايش حداقل چهار-

  هر گونه نشتي باشد. بايستي فاقد 
  نكته: حتماً بعد از سپري شدن حداقل دو ساعت از جوشكاري، نسبت به انجام آزمايش فوق اقدام شود.

   بخش كف خواب علمك با خاك نرم پر گردد.قبل از تست انشعاب،  
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  :ي اتيلنميليمتري پل32انشعابثبت مشخصات جوش  -1

  ميليمتري پلي اتيلن 32ورتجلسه آزمايشات غير مخرب مقاومت سدل ص

 IGS-C-DN-004ميليمتري بر اساس استاندارد  32آزمايش غير مخرب زين الكتروفيوژن 

  :عنوان پروژه                   آدرس:                  شماره پيمان:   شماره انشعاب:

كد 
 جوشكار

تاريخ 
  آزمايش

شماره 
 كعلم

سايز لوله 
 شبكه

mm 

 سازنده

saddle 

 

ساعت 
شروع 

 جوشكاري

ساعت 
شروع 
 آزمايش

فشار 
 آزمايش

145psi

مدت 
آزمايش 

5 
  دقيقه

  نتيجه نهايي

  مردود قبول

                      

تاريخ 
تست 
  مجدد

ساعت 
شروع 

 جوشكاري

ساعت 
شروع 
  آزمايش

فشار 
 آزمايش

145psi 

مدت 
 5آزمايش 
 دقيقه

 شدهتعميرات انجام 

  نتيجه آزمايش مجدد

  مردود  قبول

                  

  ميليمتري پلي اتيلن 32صورتجلسه آزمايشات غير مخرب انشعاب

كد 
 جوشكار

تاريخ 
تست 
  انشعاب

ساعت 
شروع 

 جوشكاري

ساعت 
شروع 
  آزمايش

فشار 
 آزمايش

100psi  

 ساعت 4مدت آزمايش 

 

  نتيجه آزمايش

  مردود  قبول 

                

تاريخ 
ست ت

  مجدد

ساعت 
شروع 

 جوشكاري

ساعت 
شروع 
  آزمايش

فشار 
 آزمايش

100psi 

مدت 
 4آزمايش 
 ساعت

 

 تعميرات انجام شده

  نتيجه آزمايش مجدد

  مردود  قبول

                

  امضا ناظر ارشدپروژه/ مسئول نصب و انشعابات  نام و امضاي ناظر مقيم پروژه  نام ، مهر و امضاي پيمانكار
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مربوط به هر سرجوش (شماره جوش، محل جوش، مشخصات جوشكار، تاريخ و ساعت) همراه با كليه اطلاعات 

نتايج كنترل هاي ده گانه فوق مي بايست در يك برگه چك ليست كه ضمناً شناسنامه جوش مي باشد. بمنظور 

  .رديابي و سهولت مراجعات بعدي ثبت گردد

  اتيلن محدوديتي ندارد.فاصله دو جوش متوالي در روي خطوط لوله پلي -1تذكر

   جوشكاري لوله در محل خم مجاز نمي باشد.-2تذكر
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 ASBUILTميليمتري پلي اتيلن براي نقشه 32تهيه كروكي مشخصات انشعاب
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  دفع الكتريسيته ساكن ايجاد شده در لوله هاي پلي اتيلن-16
  استاندارد است. فصل اول 16همانند بند  

  ميليمتري پلي اتيلن  32در  انشعابات  وا و جايگزيني گازتخليه ه-17
  استاندارد است. فصل اول17همانند بند 

  پر كردن كانال-18
  استاندارد است. فصل اول 18همانند بند  

  بازسازي مسير بحالت اوليه-19
  استاندارد است. فصل اول 19همانند بند   
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  ي تيپهانقشه -20
  ميليمتري پلي اتيلن توديواري 32ايي انشعاب نقشه جزئيات اجر
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 افقي  TFميليمتري پلي اتيلن با  32نقشه جزئيات اجرايي انشعاب 
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  عمودي  TFميليمتري پلي اتيلن با  32نقشه جزئيات اجرايي انشعاب 

ي نسبت به انتخاب جغرافيايي و آب و هواي با توجه به موقعيت اقليمي ،مي توانند  شركت هاي گاز استاني تذكر مهم:
در نظر گرفتن ضوابط فني و اجرايي و ايمني مرتبط شركت ملي گاز ايران اقدام اين نقشه و امكان سنجي استفاده با 

 ) FOR GUIDE LINE(     كنند.
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  نقشه جزئيات بوش لاستيكي لبه دار

اين نقشه و امكان سنجي تذكر مهم: شركت هاي گاز استاني مي توانند جهت پيشگيري از خوردگي به انتخاب 
  FOR GUIDE LINE  استفاده با در نظر گرفتن ضوابط فني و اجرايي و ايمني شركت ملي گاز ايران اقدام كنند.
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