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 پیشگفتار

 از یاختصاص یازهاین مورد در و( IPS) نفت وزارت یاستانداردها از یعموم یازهاین مورد در رانیا گاز یمل شرکت .1

 .کندمی استفاده( IGS) خود یاختصاص یاستانداردها

 ورانمشا و کارشناسان از متشکل استاندارد، یتخصص یهاتهیکم نظارت با( IGS) رانیا گاز یمل شرکت یاستانداردها .2

 .رسندیم بیتصو به( رانیا گاز یمل شرکت رهیمد ئتیه بخمنت) استاندارد یشورا توسط و شودمی هیته مختلف یها بخش

 عیصنا به مربوط یتخصص-یفن اطلاعات معتبر، یعلم ۀشد شناخته منابع ۀهم از ،(IGS) یاستانداردها متن میتنظ در .3

 بر یداخل کارشناسان یها تجربه و ها پژوهش جهینت از زین و یجهان معتبر سازندگان داتیتول یفن مشخصات ا،یدن گاز

 زین یداخل زندگانتوانمندی سا ،یمل داتیتول از شتریب چه هر استفاده منظور به نیهمچن. شودمی استفاده مورد حسب

 .ردیگیم قرار توجه مورد

 دراستاندا د،ییتأ از پس و گرفت خواهد قرار یررسب و استقبال مورد استانداردها مورد در اصلاح شنهادیپ ای و نظر هرگونه .4

 .شد خواهد یبازنگر زین مربوطه

های  چهیشامل در یگازرسان تجهیزاتحوضچه  یبراپایه پلیمری  تیکامپوز چهیو در پوشمشخصات در استاندارد .5

 یه است و برای حفظ همگامشد نیتدو هینقل لیتردد وساو  روادهیپ ینواح درو نقاط قرائت پتانسیل رو و دسترسی شیر آدم

 نظر خواهد شد.  دی، علوم در مواقع لزوم تجدعیصنا نهیدر زم یو جهان یهای مل شرفتیبا تحولات و پ یو هماهنگ

 یعموم فیتعار
 :شودمی استفاده ریز اصطلاحات و فیتعار از 1شرکت ملی گاز ایران یاستانداردها متن در
 .باشدمی وابسته یفرع یها شرکت ای و "رانیا گاز یمل شرکت" منظور،: 2شرکت .1

 شرکتتأمین تجهیز یا خدمتی خاص به  به نسبت که شودمی گفته یاهسمؤس ای فرد به: 3فروشنده /تأمین کننده .2

 .است شده متعهد

 .باشدمی وابسته یفرع یها شرکت ای و "رانیا گاز یمل شرکت" منظور،: 4داریخر .3

مرتبط شرکت  هایاستانداردبر اساس قرارداد موظف است مطابق با  که ودشمی گفته یاهسمؤس: به شرکت یا 5سازنده .4

 نظر خریدار اقدام نماید.یا تجهیز مدملی گاز ایران نسبت به تولید کالا 

 .باشد یاجبار نظر مورد ۀخواست انجام که شودمی برده کار به یموارد در: 6باید .5

 حال نیع در و یحیترج نظر مورد ۀخواست انجام که شودمی برده کار به یموارد در: 7شود/ بهتر استتوصیه می .6

 .باشد یاریاخت

  .باشدمی رفتهیپذ زین بحث مورد شکل به کار انجام که شودمی برده کار به یموارد در: 8توانمجاز است/ می. 7

 

 

                                                      
1 Iranian gas standard (IGS) 
2 Company 
3 Supplier/Vendor 
4 Purchaser 
5 Manufacturer 
6 Shall 
7 Should 
8 May 
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 مقدمه

وقوع حین  یکی از مهمترین ابزارهای کنترلی و خطوط گازرسانی به عنوان منظور دسترسی به شیرهای شبکهبه 

 است نظر گرفته شده در (9عملیاتی دسترسی و یا روآدم)شامل  ییهاحادثه و یا انجام عملیات تعمیراتی، دریچه

  .باشندمیظ افحمعنوان هایی بهدرپوش که دارای

ای به نام دریچه یابد سازهادامه می نیگاز تا سطح زم محور لولهاز  ی آنهاساقه ی مدفونی کهرهایبرای ش     

 ییرهایشآن دسته از برای نماید. اما یر را فراهم میکه تنها امکان دسترسی به ساقه ش شده است یطراحدسترسی 

 (در اصطلاح)و به آن شده  یطراح یاتاقک اندنگردیده نودفم و یا تا کنونشوند میباز و بسته  یکه به صورت فرمان

 .شودگفته می روآدمهای  چهیدر حوضچه با

 به شدت دییو اس ییایهای قل طیدر مح ،بتنی و یا چدنی پیشین ها و نقاط قرائتشیر دسترسی هایحوضچه     

فیزیکی و شیمیایی نسبتا پایین، دارای مشکلات اجرایی  هایمقاومت ،وزن بالاداشتن علاوه بر بوده. و  ریپذ بیآس

باشند. به همین منظور در این میسرعت پایین اجرا  ت متفاوت به فراخور تیم اجرایی واز قبیل کیفیت ساخ

مشکلات اشاره شده  با نوع کامپوزیتیآن  است که با جایگزینی این نوع حوضچه و درپوشاستاندارد سعی گردیده 

 مرتفع گردد.

 تمقاوم)از جمله بالا  ییایمیو ش یکیمقاومت مکاندارا بودن  ،ها نهیهز کاهش لیبه دل یتیهای کامپوز چهیدر     

،  دارای چدنیهای حوضچهو  هارپوشددر مقایسه با  و بودهحال گسترش  در ،(یو خوردگ شیفرسار در براب

  هستند:مزایایی به شرح زیر 

 یبردارهنگام گود ساتیساًبهتر ت ییشناسا و درنتیجهو حوضچه  پوشتشکیل دهنده دربودن مواد  یرنگ 

 آسفالت  ریز چهیدر قرارگیری هنگامممکن در حداقل زمان  حوضچه و قابارتفاع  شیامکان افزا 

  ی و افزایش سرعت اجراراتیهای تعمنهیکاهش هز و سازیسطحهمان در زمکمتر حفاری میزان 

 مختلف  ییایمیدر اثر تماس با مواد ش یو خوردگ یدگیدر برابر پوست بالا مقاوم 

 سرقت وقوع احتمالکاهش ها و پوشن دربود افتیقابل باز ریغ 

 مورد استفادهمینان بیشتر از کیفیت حوضچه طو اآنها  زانیدر مواد و م رییعدم امکان تغ 

 ی رایجبتنو  یچدنهای درپوش ه نسبت ب داشتن وزن کمتر 

 ییاستفاده در مناطق مختلف آب و هوا قابل  

 و قاب  پوشدر نیصدا ب جادیاز ا رییجلوگ 

 

 

                                                      
9 Site hole 
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 هدف 1

 های لازمو آزمون و ساخت یالزامات طراح بندی،رده مشخصات مواد، حداقلتعیین  ،استاندارد نیا نیهدف از تدو

 برای تجهیزات است که  های توخالی مختلف(دهانه )با اندازه پایه پلیمری کامپوزیت حوضچه و چهیدر، پوشربرای د

 .شوداستفاده می )شامل شیر و نقاط قرائت پتانسیل(گازرسانی لوله و خطوط هاشبکه

 

 دامنه کاربرد 2

و  هاشبکهتجهیزات  در که پایه پلیمری کامپوزیتاز نوع )قاب و درپوش(  دریچهو  حوضچه برایاین استاندارد 

 . تدوین شده است ،دنکاربرد دارسطح شرکتهای گاز استانی در  توزیع و نیز نقاط اندازه گیریخطوط تغذیه، 

 این استاندارد برای موارد به شرح زیر کاربرد دارد:

جدول  هیاز لبه حاشیی رییگ که اندازه یها، که هنگامابانیجداول خ هیحاشیینواحی پیاده رو و موتورسیییکلت،  -

 (C 250رده ) .ابندی یراه امتداد م ادهیپمتر تا  2/0و  رو نیتا ماشمتر  5/0، حداکثر شود یانجام م

انواع خودروهای جاده  ی، برای تمام پارك خودرو یو نواح شده میتحک های، شانههاابانیرو خ نیماش قسمت  -

 (D 400رده ) ای

و حوضچه نقاط اندازه گیری پتانسیل  میلیمتر 800و  650، 325 هایبا اندازه هادرپوش و دریچه حوضچه شیر -

  میلیمتر 380285 ابعادبا 

 

 مراجع 3

1 EN124-1: 2015, Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas - Part 1: 

Definitions, classification, general principles of design, performance requirements and test 

methods 

2 EN124-5: 2015, Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas - Part 5: Gully 

tops and manhole tops made of composite materials: 

3 ISO14125: Fibre-Reinforced plastic composites-Determination of Flexural Properties 

4 IS0178: 2001, Plastics-Determination of flexural Properties 

5 EN 59, Glass reinforced plastics — Measurement of hardness by means of a Barcol impressor 

6 ISO 62: 2008, Plastics-Determination of water absorption 

7 ISO 6603-1: 2003, Plastics-Determination of puncture impact behavior of rigid plasticspart1: 

Non-instrumented impacttesting 

8 ISO15609: 2004, Specification and qualification of Welding Procedures for metallic materials 

9 INSO14976: 2013, Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas 
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10 ASTM D 2583-13: 2008, Standard Test Method for Indentation Hardness of Rigid Plastics by 

Means of a Barcol Impressor 

11 ASTM D 635: 2006, standard test method for rate of burning and/or extent and time of burning 

of plastics in a horizontal position 

12 EN 14598-2, Reinforced thermosetting moulding compounds - Specification for Sheet Moulding 

Compound (SMC) and Bulk Moulding Compound (BMC) - Part 2: Method of test and general 

requirements 

13 EN 14598-3, Reinforced thermosetting moulding compounds - Specification for Sheet Moulding 

Compound (SMC) and Bulk Moulding Compound (BMC) - Part 3: Specific requirements 

14 EN ISO 527-4, Determination of tensile properties - Part 4: Test conditions for isotropic and 

orthotropic fibre reinforced plastic composites 

 
 

 لاحات طاصو   فیتعار  4

 رود.یبه کار م ریاختصاری ز میو علا فیتعار، اصطلاحاتاستاندارد،  نیا در

 (Composite) ماده مرکب 4-1

تواند های مختلف فیزیکی و مکانیکی تشکیل گردیده که میماده ای است که از ترکیب دو یا چند جزء با ویژگی

برای دستیابی  اولیه تشکیل دهنده یاجزا به نسبترا  ی بهتریهای ساختاری و عملکردمشخصات جدید با ویژگی

 ایجاد نماید.بالاتر و غیره  و شیمیایی نظیر وزن کمتر، استحکام مکانیکی بالاتر، مقاوت حرارتی یبه هداف مشخص

 (Polymer Matrix Composite(PMC)) کامپوزیت پایه پلیمری 4-2

ه فراخور نوع رزین، شود که بساخته می 11رزین پلیمری در زمینه 10هحکام دهندایست که از ترکیب الیاف استماده

نظیر استحکام و )الیاف تقویت کننده درون کامپوزیت خواص فیزیکی، مکانیکی  رفتنجهت قرارگهندسه و و نیز 

 کند.حرارتی آن تغییر می مقاومتو نیز  (سختی

که پس هستند  (ترموستگرماسخت )با رزین پلیمر  مواد مرکبی ،مورد نظر در این استاندارد توجه: کامپوزیتهای

 .ییر شکل و بازیافت مجدد را ندارندامکان تغ ،از واکنش پخت و سخت شدن

 (Fiber) الیاف 4-3

های بسیییار باریو و با اسییتحکام کشییشییی بالا از جنس مواد آلی )مانند کربن و آرامید( و معدنی )مانند رشییته

بوده و ه وظیف آنها تحمل تنش وارد بر ماده و افزایش استحکام ماده مرکب شیشه( و یا فلز و سرامیو هستند ک

 . بالاترین درصد حجمی را در میان مواد مرکب دارند

                                                      
10  Fiber 
11 Polymer resin matrix 
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 الیاف شیشه 4-4

و و الاستیسیته بالایی بوده  باشند که دارای استحکام کششیاز جنس شیشه می و سبو های بسیار باریورشته

دسییته مورد نظر این  5شییوند که در ادامه یایی به انواع مختلفی تقسیییم میبا توجه به خواص فیزیکی و شیییم

 گردد.استاندارد تعریف می

 E-Glassالیاف  1-4-4

 باشند. می با خاصیت عایق الکتریکیمورد استفاده در ساخت کامپوزیتها الیاف شیشه از متداولترین 

 C-Glassالیاف  2-4-4

 باشند. و مقاوم در محیطهای اسیدی می ایی بالاالیاف شیشه با مقاومت شیمینوعی از 

 S-Glassالیاف  3-4-4

 یی دارند. بالاو مدول الاستیسیته مقاومت مکانیکی  شیشه الیاف این نوع از 

 ECRالیاف  4-4-4

سبت به الیاف بوده و در محیطهایی که در  C-Glass  این نوع الیاف شیشه دارای مقاومت شیمیایی بالاتری از ن

  گیرند.مواد شیمیایی بسیار خورنده قرار دارند مورد استفاده قرار میمعرض 

 (Hole) حوضچه 4-5

  .گرددمیتعبیه  ،گازلوله  وطبرداران به تجهیزات نصب شده بر روی خطبهره یدسترس جهت که ایسازه

 (Manhole) روآدم 4-6

و امکان  شودیاستفاده م ینیرزمیز تسایکار به تاس رویین میمستق یمنظور دسترس که به است حوضچه ینوع

 .ورود نیروی عملیاتی به درون آن وجود دارد

 (Top) چهیدر 4-7

ضچه ییبخش بالا شته و که  و قاب شامل درپوش حو ضچه قرار دا سطح معبر قرار در بالاترین بخش حو بر روی 

 .ردیگیم

 (Manhole top) روآدم چهیدر 4-8

و یا حوضچه  ینیرزمیز تجهیزاتبر روی اتاقو  و بوده امل قاب و درپوشش که است روآدمحوضچه  ییبخش بالا

 .ردیگیم در سطح معبر قرار (عمدتا با عملگر گیرباکسی) شیرها

 (Site hole top) دریچه دسترسی 4-9

ضچه بازدید  شیر و یا  تجهیزاتبخش بالایی حو سی به بخش آچارخور  ستر گیری زهاندانقاط شبکه که جهت د

 تعبیه شده و امکان ورود افراد به آن وجود ندارد. گاز لوله بر روی خطوط، ولهپتانسیل ل
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 (Frame) قاب 4-10

  .باشدحوضچه می گاه درپوشهیکه تک دریچه دسترسی ای روآدم چهیاز در یبخش

 (Frame depth) قاب عمق 4-11

 قاب است. ینییو پا ییسطح بالا نیب فاصله

 (Cover) درپوش 4-12

 پوشاند.یرا م دسترسی ای روآدمحوضچه که دهانه  چهیحرك درهای مت بخش

 (Main element) یاصل ءجز 4-13

 .شودحوضچه گفته میدرپوش  یا قاببه 

 شوند.یمحسوب نم یاصلاز اجزای  ،یلوازم فرع ری: لولاها، لوازم قفل کننده و ساتوجه

 (Seating) منگاهینش 4-14

 .ردیگیمآن قرار  دراز قاب که درپوش  یسطح

 (Frame bearing area) قاب تحمل کننده بار هیناح 4-15

 شود. نمایش داده می bA نماد و با گرفتهگاه قرار هیقاب که روی سازه تک نیریز سطح

 شود.یم انیب مربع  مترمیلیبرحسب  ،: سطح تحمل کننده بارتوجه

 (Close Opening(CO)) یدهانه توخال 4-16 

 .(1کرد )شکل  جادیقاب ا یتوخال هیتوان در ناحیکه ممیلیمتر(  برحسب)ای  رهیدا نیقطر بزرگتر

 (Securing feature) نگهدارنده یاجزا 4-17

 محل کارخانه نصبدر  دیتول ندیفرآ به عنوان بخشی از ای، بوده درپوش ایبا قاب  کپارچهیکه به صورت  اییاجز

 نامناسب ییجابجااز  دارد وسالم نگه  خوددر محل  یکیتراف بارتحت  ،در قابرا نصب شده  د تا درپوشنشویم

 .نماید رییجلوگ درپوشخارج( به سمت  بلند شدن یا پرتاب شدن )مانند

 

 یدهانه توخالهایی از نمونه .1شکل 
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 واحد سطح بر جرم 4-18

باشد که میمتر مربع( )برحسب  یتوخال هیبر مساحت ناح میتقس کیلوگرم( برحسبکل درپوش ) جرمبه صورت 

 شود.بیان می 2kg/mبرحسب 

 (Test load) آزمون رویین 4-19

نمایش داده  TF نماد که با رویتحمل ن تیظرف نییبرای تعکیلو نیوتن برحسب  درپوشبر  هواردآزمون  رویین

  شود.می

 (Permanent set load) یدائم مانایی رویین 4-20

 (TF 2/3= PF) شود.نمایش داده می PF نماد که با یدائم مانایی نییبرای تع یچهدربر  هوارد رویین

 (Deflection load) خمشی شکل رییتغ رویین 4-21

 (=TF1/3FD) شود.نمایش داده می DF نماد که با رویشکل تحت ن رییتغ نییبرای تع چهیبر در هوارد رویین

 رو ادهیپ ینواح 4-22

 شود.یم باز هینقل لیاضطراری برای تردد وسا طیا در نظر گرفته شده و فقط در شراروهادهیکه برای پ ینواح

 سطح شیرایپ 4-23

سازی سرب یها، زوائد خارج سهیپل ز،یلبه های ت جدا سه، تراوش های حاصل از)برای مثال،   جوشکاری اره ها، ما

 هاست.روش ریسا ایسمباده کاری  ،یسنگ زن قیمحصول( از طر

 روادهیهای پابانیخ 4-24

 نیرو حادهیپ یبرای مثال، نواحدر آن ها ممنوع است ) هینقل لی، تردد وسامشخصی یهای زمانکه در بازه ینواح

 .ساعات( نیخارج از ا هینقل لیتردد وسا یکاری و نواح ساعات

 جزء قفل کننده 4-25

 درپوش  رمجازیجداسازی غ ای، باز کردن از برداشتن رییبه منظور جلوگ بخشی اضافی

 (depth of insertion) عمق جاسازی 4-26

نشان داده شده  2که در شکل  باشدمی بخش نشیمنگاه دریچه تمجاوردرفاصله بین بالای قاب و پایین درپوش 

 است.

  شود.گیری میشود بر حسب میلیمتر اندازهنمایش داده می  Aعمق جاسازی که با نماد
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 ی درپوش و قابای از عمق جاسازنمونه 2شکل 

      مواد 5

و  (ترموست)ین گرماسخت رززمینه در  تقویت کنندهمدنظر این استاندارد باید از الیاف پایه پلیمری مواد مرکب 

ی به شکل ساختار 12ایگیری ورقهبه روش آمیزه قالبو   14598EN-2&3یا   124EN-5بر اساس استاندارد 

تولید گردد به نحوی کنترل شده تحت شرایط و مکانیزه استفاده از فرایند . این مواد باید با ساخته شود یکپارچه

  باشد. همگن یساختارکه دارای 

شه الیاف یا  ، یکربنالیاف تقویت کننده باید از نوع الیاف       شند. ECR ،R ،C ، E نوعاز شی  رزین ماتریس با

مل اکه شهای رزینی سیستم یا پلی یورتان باشد. و تواند پلی استر، وینیل استر، متاکریلات، اپوکسی، فنولیومی

 باشند. نیز مورد تأیید می هستندترکیبی از چند رزین مختلف 

و  mm4/25طول از الیاف شیشه با محصول نهایی، شود به منظور دستیابی به کیفیت مناسب : توصیه می1توجه 

 درصد استفاده گردد.  60حداقل درصد وزنی 

باید مورد استفاده باشند میمقاوم  (UV)که در برابر اشعه ماورای بنفش  کامپوزیت پایه پلیمری مواد ،: تنها2توجه 

 قرار گیرند.

 و غیره مانند سختی سطح و مقاومت در برابر سایش ی: مواد افزودنی که به منظور بهبود خصوصیات سطح3توجه 

کاهش ظرفیت تحمل بار  در صورتیکه موجب گیرندمورد استفاده قرار میدر فرایند ذوب و ساخت ماده اصلی 

 باشند.  مورد تأیید مینگردند، دریچه 

 

 رده بندي 6

تعریف ، 9بخش  1مطابق جدول شماره  KNو دسترسی بر اساس میزان تحمل بار برحسبرو های آدمدریچهرده 

توزیع گازرسانی تغذیه و های شبکهخطوط و استفاده در  موردرو آدمدسترسی و  هایچهیدرهای پوشدر گردد.می

بر اساس  D 400و  C 250های از بین رده ،آنو میزان بار ترافیکی وارد بر  دریچهباید بر اساس محل قرارگیری 

  انتخاب گردند. بردار شبکه توسط طراح و یا بهرهاستاندارد  7توضیحات بخش 

 

                                                      
12 Sheet Moulding Compound (SMC) 
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 محل نصب 7

 یبستگ هادریچه و میزان بار ترافیکی وارد بر آن نصب به محل ها، چهیرده مناسب دربا توجه به اینکه انتخاب 

 باشد:می ریز ، به شرحهای مختلف نصببندی محلمیتقس از اینرو ،دارد

که  یهنگام هاابانیجداول خ هیحاشیینواحی پیاده رو و نواحی پارك خودرو و نیز (:C 250 حداقل رده)  1گروه 

راه امتداد  ادهیپمتر تا  2/0و  رو نیتا ماشییمتر  5/0، حداکثر شییود یجدول انجام م هیاز لبه حاشیی رییاندازه گ

 .ابندییم

ش قسمت (:D 400 حداقل رده)  2گروه  ، برای پارك خودرو یو نواحشده  میتحک هایشانه، هاابانیرو خ نیما

 ایانواع خودروهای جاده یتمام

 

 

 نمونه ای از مقطع عرضی بزرگراه نشانگر محل گروه ها 3شکل 

 

 

 

 

 

 

 

 راهنما

 قسمت ماشین رو  الف

 

 شانه تحکیم شده نشانگر محل گروه هانمونه ای از مقطع عرضی  4شکل 
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 شانه تحکیم شده    ب

 دی. در صورت وجود تردباشدمی ساختمانی بر عهده طراح هاچهیمناسب برای در رده انتخاب تیمسئولیادآوری: 

 انتخاب شود. دیارده بالاتر ب ،در میزان بار وارده بر حوضچه

صورتتوجه:  شها دردریچه و  کهیدر  شوند، هر از جمله چدن، بتن و غیره  یمختلف از موادپو از مواد  ویساخته 

برای رده  صورت نی. در اقرار گیرندآزمون مورد  EN 124طبق استاندارد  به خود مربوطبا استاندارد  مطابق دیبا

  .گیردمدنظر قرار میمطابق با مواد مرتبط  ترنییرده بندی پا ،دسترسی ای روآدم چهیبندی در

 

 و عملکرد یالزامات طراح  8

 زیرزمینی گاز تجهیزات هایدریچه درپوشابعاد  8-1

 باشد:های تغذیه و توزیع گاز به شرح زیر میهای تأسیسات زیرزمینی گاز خطوط و شبکهچهدری درپوشابعاد 

 درپوشدارای یرهای دارای گیربکس و هندویل و ورود نیروی عملیاتی به منظور دسترسی به ش روآدم هایدریچه

 میلیمتر 800و  650 خارجیبا قطر 

 میلیمتر 325 خارجیبا قطر  درپوشدارای گاز  آچارخور شیرهایبه  یمنظور دسترسبه  های دسترسیدریچه -

 380×285بعاد به صورت بیضی شکل با ا درپوشدارای  TPنقاط قرائت پتانسیل  های دسترسیدریچه -

  میلیمتر

  . باشدیم وستیمطابق با الزامات و نقشه های پ

 یمنیمطابق با الزامات ا دیباطراحی آن  بوده، ورود انسانمناسب جهت  روآدمهای  چهیدر یدهانه توخالتوجه: 

 باشد. یالملل نیو ب ینامه های مل نییآ وایمنی  و دستورالعملهای ارائه شده در استانداردها

 عمق جاسازی 8-2

و  میلیمتر 50باید حداقل D 400 رده ابمیلیمتر  800و  650با درپوش به قطر های چهیدربرای  عمق جاسازی

 میلیمتر 30حداقل D 400میلیمتر با رده  325 با درپوش به قطرهای چهیدرو  C 250رده  با هایچهیبرای در

از تردد محکم نگه  یناش ییگهدارنده در مقابل جابجادر مکان خود توسط اجزاء ن هاکه درپوش ی. در صورتباشد

 شود.یاستاندارد ارائه نم نیندارد. الزامات اجزاء نگهدارنده در ا کاربرد الزام نیداشته شوند، ا

 گاهمنینش 8-3

حاصل  نانیها اطمهای مربوط به آنگاهمنیطوری باشند که از سازگاری با نش دیبا دسترسیو  روآدمهای  چهیدر

 ود.ش

صدا  جادیاو عدم  دارییکه از پا دشو دیتولطراحی و ای وهیبه ش دیبا D 400رده ها با حوضچهبرای  هگامنینش

 حاصل شود. نانیبرداری اطمبهره نیح
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 مشاهده شود( 15-4)بند  تحمل کننده تنش در قاب هیناح 8-4

مربوط به تنش آزمون  bP یگاه هیر تکشود که فشا و ساخته یطوری طراح دیتحمل کننده تنش در قاب با هیناح

بهره برداری را  طیشرا نیح دارییاز فشار به منظور پا یمناسب عیتوز هیناح نینشده و ا 2N/mm 5/7 تر ازبزرگ

 باشد. داشته

 گردد: فشار تکیه گاهی قاب با استفاده از رابطه زیر محاسبه می

𝑃𝑏 =
𝐹𝑇

𝐴𝑏
 

  باشد.ناحیه تحمل کننده بار قاب بر حسب میلیمتر می  bAو نیروی آزمون  TFکه در آن 

 عمق قاب 8-5

  میلیمتر باشد. 100باید حداقل  D 400رده  با هاچهیعمق قاب در

 .باشدمیکاهش  قابلمیلیمتر  55تا در صورت رعایت ملاحظات طراحی و بهره برداری عمق  اینتوجه: 

 شود. هیته چهکپاری دتوانیم یتیکامپوز حوضچهقاب با  -

 ساخته شوند. ییتوانند بصورت لولاینم یمنیگاز به علت موارد ا ساتیسأبرای ت دسترسیهای  چهی: درادآوریی

قابل افزایش  میلیمتر 100 از شیبعمق قاب تا  طبق نظر طراح ساختمانی ژه،یترددی و طی: برای شرا ادآوریی

 باشد.می

 سر خوردن ای دنیمقاومت در مقابل لغز 8-6

 اتیکل 1-6-8

 سرخوردن ای دنی، اطلاعات در مورد مقاومت در مقابل لغزهای نصبهای محصولات و تمام مکانتمام رده  برای

 کننده ارائه شود. دیتوسط تول دیبا

 سرخوردن ای دنیمقاومت درپوش در مقابل لغز 2-6-8

 قابل سرخوردن ای دنیقابل لغزساخته شده باشد، مقاومت آن در م ریز طیکه محصول با مواد و شرا یصورت در

 :شودیم یابیقبول ارز

 موردنظر این استانداردرده هر دو برجسته مشخص و ارتفاع الگوی برجسته درپوش برای  یبا طراح چهیدر     

 باشد. mm5 باید حداقل

 .باشده شد عیدرپوش توز ییطور محسوس روی سطح بالاه ب های پیوست وباید مطابق نقشهالگوی برجسته توجه: 

 . شودیمشاهده م 5از الگوی برجسته، در شکل  ییشماجهت راهنمایی، 
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 از الگوی یاز نشان تجاری شرکت که در محدوده الزامات ارتفاع قرار دارند به عنوان بخش ییبخش هاتوجه: 

 شوند.یدر نظر گرفته م برجسته

 

 :راهنما

 nAی برجسته منفرد : سطح الگو مساحت

  1TAسطح بالایی الگوی برجسته :           

 2TA     : چهیدر ییکل سطح بالا مساحت

 2h                    الگوی برجسته : ارتفاع

 1h            ارتفاع الگوی برجسته: حداقل

 Y                      الگوی برجسته : طول

 X                     الگوی برجسته : عرض

 .دهدرا پوشش می ییدرصد مساحت سطح بالا70 : الگوی برجستهتوجه

 سرخوردن ای دنیمقاومت قاب در مقابل لغز 3-6-8

 کاربرد دارد.  2-6-8الزامات بند  ،mm 600 تر ازبزرگ COبا  هایحوضچهقاب برای 

 شود.یقسمت نم نیل اساخته شده باشد مشمو کپارچهیصورت ه ب حوضچهقاب با  کهی: در صورتادآوریی

 

 ارتفاع الگوی برجسته در پوش  5 شکل
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 محکم کردن درپوش درون قاب 8-7

 مورد الزامات تردد مربوط به مکان نصب طوری درون قاب خود محکم نگه داشته شود که مطابق با دیبا درپوش

بوده و بدون استفاده از ابزار مختص خود، امکان برداشتن و یا جابجایی توسط عابرین و یا وسایل نقلیه وجود نظر 

 باشد. نداشته 

 انجام شود: ریاز روش های ز یکیبا  دیهدف با نیبه ا یابیدست

 یوزن بر واحد سطح کاف(  الف

 مناسباجزاء نگهدارنده (  ب

 ژهیو ی( طراح پ

 مخصوص ند که بتوان با استفاده از ابزارو صحه گذاری شو یطوری طراح دیکننده با دیروش ها توسط تول نیا در

محکم کردن  روشهای ای لازم است، ژهیکه در محل استفاده از درپوش مقررات و یصورتها را باز کرد. در در پوش

 مقررات باشد. نیمطابق با ا دیآن ها با

 کنندهدرپوش ممکن است اجزاء قفل رمجازیجداسازی غ ایاز برداشتن  رییجلوگ لی: برای مقاصدی از قبادآوریی

 مناسب با کارفرما است.انتخاب جزء قفل کننده  تیاضافه لازم باشد. مسئول

 استقرار در پوش 8-8

صورت سبت به قاب قرار م نییتع شیاز پ یکه درپوش در محل یدر   یطراح قیاز طر دیامر با نیا رد،یگیشده ن

 . شود نیمناسب تضم

 

 هاپوشردکیفیت سطح  8-9

های غیر از اختلاف ارتفاعبه  دیبا رانیگاز ا یدرپوش در رده های مختلف مورد استفاده در شرکت مل ییبالا سطح

درصد دهانه  وی دیآن با مجاز رواداریهمچنین  مربوط به الگوی درپوش، صاف و عاری از هر گونه زبری باشد.

 باشد. یتوخال

  

 ییالزامات کارا  9

 رویتحمل ن تیظرف 9-1

سی ای روآدم هایچهیدر شود،یانجام م 3-10 که آزمون مطابق با بند یهنگام ستر در مقابل  دی، باهر ردهرای ب د

 مقاومت نماید. 1مطابق جدول آزمون  رویین

 تورق شوند. ای ییدچار ترك زا دیآزمون نبا نیح یتیساخته شده از مواد کامپوز اجزاء
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 آزمون رویین  1 جدول

 C 250 D 400 رده

TF  بر حسب(KN) 250 400 

 

  یدائم ییمانا 9-2

نباید از مقادیر  PFنیروی  عمالپس از ا جام می شود، مانایی دائمیِ درپوشان 10-2هنگامی که آزمون مطابق با بند 

 . تر شودبزرگ به شرح زیرارائه شده 

الف( در صورتیکه درپوش به وسیله اجزای نگهدارنده در جای خود محکم شود                                   
𝐶𝑂

300
 

 

ای خود محکم شود                                                  ب( در صورتیکه درپوش بر اثر وزن خود در ج
𝐶𝑂

500
 

 
 

  باشد.می mm1، میزان جابجایی حداکثر mm325های با قطر برای دریچه (ب)حالت  درتوجه: 

 

 آزمون 10

 اتیکل 10-1

رپوش به صورت مناسبی که دبرداری خود بهره طیبه صورت واحدی کامل در شرا دیبا دسترسیو  روآدم چهیدر

  .آزمون شوددر قاب قرار گرفته و 

نهایی شوند. محصول  یبازرس ییو بدون بزرگ نما یبه صورت چشم دیآزمون، تمام محصولات با هر پس از     

 . باشد و یا تغییر شکلی نواقص ههرگون عاری ازپس از آزمون  دیبا

 در دیکننده بادیالزامات وجود ندارد تول قیبرای تصد یاستاندارد روش آزمون نیکه در ا ییحالت ها در     

 را اظهار کند. یقیتصد نیبه چن یابیخود نحوه دست مستندات

 یدائم ییمانا 10-2

، 1مطابق با جدول ( است ⅔ TFکه برابر ) PFروی یپس از اعمال نمطابق پیوست پ   دیبادرپوش  یدائم ییمانا

  .گردد تعیین بارگذاری شیبدون پ

 گیری شود. اندازه mm1/0 با دقت دیبا یدائم ییمانا
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 رویتحمل ن تیظرف 10-3

تحت  ب وستیمطابق با پ روین تحمل تیتحت آزمون ظرف دیها باچهیدر، یدائم ییمانابلافاصله پس از آزمون 

 . رندیقرار گ 1با جدول  مطابق( TF) آزمون روهایین

 تأیید الزامات طراحی 10-4

 مشاهده شود( 16-4د )بن یدهانه توخال 1-4-10

 و به سمت رقم بعدی گرد شود.  رییاندازه گ mm 1با دقت  دیبا( CO) یابعاد دهانه توخال

 مشاهده شود( 2-8)بند  عمق جاسازی 2-4-10

 .شودو به سمت رقم بعدی گرد  رییاندازه گ mm 5/0با دقت  دیبا (A) عمق جاسازی

 یلق 3-4-10

 .شودو به سمت رقم بعدی گرد  رییاندازه گ mm 5/0ا دقت ب دیبامجموع لقی میان درپوش و قاب 

 گاهنشیمنسازگاری  4-4-10

بازرسی  های پیوستنقشه گاه باید مطابق بادرون قاب، سازگاری نشیمنبه منظور اطمینان از پایداری درپوش 

 . شود

 درپوش درون قاب بودنمحکم  5-4-10

ن یوزتدرصد  1با دقت  دیحاصل شود، درپوش بادرپوش سطح وزن بر واحد  قیکه محکم کردن از طر یصورت در

 محاسبه شود. 2mm  100 با دقت یو مساحت توخال شده

 درپوش جابجایی 6-4-10

 دکننده،یمطابق با دستورالعمل های تول دیبا یکیزیمورد استفاده در شل کردن و بازکردن درپوش از نظر ف لیوسا

 .ن درپوش آزمون شوندبرای باز کرد استفاده از آنها قیاز طر

 درصد درپوشها باید پیش از بارگیری انجام شود.  2این آزمون به صورت تصادفی برای 

 تخت بودن درپوش 7-4-10

 شود.  رییاندازه گ mm 5/0 با دقت دیبادرپوش تخت بودن 

 سرخوردن ای دنیمقاومت در مقابل لغز 8-4-10

 :شود نییتع ریبه روش ز دیدرپوش با ییسرخوردن سطح بالا ای دنیدر مقابل لغز مقاومت

برجسته از  هیشود. مساحت کل ناح رییاندازه گ mm 5/0با دقت  دیبا 8-6-2بند مطابق ارتفاع الگوی برجسته 

ابعاد سطح  رییاندازه گ قیاز طرو  یچشم یکنترل توسط بازرسارجاع به نقشه و  قیاز طر دیدرپوش و قاب با
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برجسته به مساحت  هینسبت درصد مساحت ناحهمچنین، شود.  نییتع 2mm  100  الگوی برجسته با دقت ییبالا

 شود.و توسط بازرسی فنی شرکت تأیید محاسبه  دیکل با

توسط  دیبا سرخوردن ای دنیاطلاعات در مورد مقاومت در مقابل لغز، های محصولاتتمام رده برایدر ضمن،      

 کننده ارائه شود. دیتول

 عمق قاب 9-4-10

 و به سمت رقم بعدی گرد شود.  رییاندازه گ mm 1 با دقت دیقاب کامل باعمق 

  یسخت 5-10

باشد.  45تا   35بین  دیبا بارکول یسخت نیانگیشده و م انجام ASTM D2583آزمون مطابق با استاندارد  نیا

 .ستندین یسطح یشوند که حاوی مواد افزودنیم دهیای بر هیها از ناحآزمون

 رسی تأثیر حرارتآزمون بر 6-10

گرم شده قرار داده پیش C (150±5)˚ که تا دمای یدرون آونای که تحت آزمون ضربه قرار گرفته چهیدرابتدا 

آورده شده و به آن  رونیب آوناز  چهدری سپس و شده انجام( min ±5رواداریدقیقه )با  60 آزمون به مدت شود.

 داده شود. طیاجازه خنو شدن تا دمای مح

س پایان مراحل بالاپس از  سب و بزرگنما یدر آزمونه برر ، ترك نقص، تاول چگونهی، هیبرابر 4 ییشده با نور منا

  مشاهده شود. دیها نباهیلا شیجدا ای

 جذب آب آزمون تعیین میزان  7-10

 ساعت در دمای 24مونه به مدت نشود و یم انجام ISO 62 (method EN 1) آزمون مطابق با استاندارد نیا

 . شودیم در آب نگهداریگراد درجه سانتی 23 ساعت با دمای 24و سپس گراد درجه سانتی 50

 باشد. یدرصد وزن 1/0 کمتر از دیجذب آب باپس از انجام مراحل بالا 

 مقاومت در برابر اشعه ماوراء بنفشآزمون  8-10

پس از انجام و  شده انجام ASTM G 154-12 مطابق با استانداردمقاومت در برابر اشعه ماوراء بنفش آزمون 

ترك و تاول در سطح  مانند و عیبی بیرنگ و تخر رییتغ چگونهیاز نظر ظاهری ه دی، نبازیرآزمون مطابق با روش 

 .شود نمونه مشاهده
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 آزمون : طیشرا

 

  شیساآزمون  9-10

ستاندارد سایش  آزمون از سطح  mm 100 ریباسه آزمونه با قطر تقشود یم انجام EN ISO 660-2مطابق با ا

سایل نقلیه ستاندارد دریچه آدم رو که درتماس با تردد و شده و مطابق با ا شته  ست باید بردا شده  ا شاره  تثبیت ا

(  60)سنباده  ندهیاز سطح سا یستیباسپس  آزمونه تعیین شده و شرایط شود. پس از تثبیت شرایط، چگالی هر

 2mm100و سیییطح نمونه   m/min 10، سیییرعت خطی kgf 239/4و نیروی اعمالی  KPa 405 یو تنش اعمال

از  میانگین افت حجمی برای سه آزمونه باید کمترمتر  30مسافت  یآزمونه بعد از ط یو افت حجم استفاده نمود
3mm 2 .باشد 

 یخستگمقاومت آزمون  10-10

 KN 136به میزان  و  025Cو برای رده   sN/K 14 ± 42با نرخ  KN 92به میزان  FFبه میزان  آزمون رویین

عمال شده و به محض اچرخه  100000در هر دو مورد به تعداد   D 400برای رده  KN/s 20 ± 70با نرخ 

 گردد.  حذف رویآزمون با همان نرخ ن روییبه ن دنیرس

شاهده هیلا شیو جدا زایی نقص و ترك چگونهیهپس از آزمون نباید       صل .شودها در نمونه م ضمن بلافا ه در 

 ها دریچه مورد آزمون باید الزامات مانائی دائمی و ظرفیت تحمل بار را برآورده سازد. پس از تکمیل چرخه

 ایضربهمقاومت آزمون  11-10

. سییپس دگردشییرایط  تتثبیC(60±2  )  روز در دمای 30به مدت  باید کامل  چهیدرجهت آزمون ضییربه ابتدا 

های برای دریچهساعت  4خنو شده و پس از آن به مدت حداقل  ساعت 2به مدت حداقل  یطیمح طیتحت شرا

C(0±3  ) و برای مناطق گرمسیر و معتدل در دمای  C(±3 20-)  دمای درمورد استفاده در مناطق سردسیر 

 mm(2000±10 ) از ارتفاع mm (50±1 ) کره به قطر میبا انتهای به شکل نای وزنهسپس،  .دشرایط شو تتثبی

نقطه در فواصل مساوی  7این آزمون باید برای  .نمایدبرخورد  سطح دریچهرها شده تا به ثانیه  30ن در مدت زما

 انجام شود. 

 باشد.  برداریآزمونه باید حین آزمون به نحوی نگهداری شود که مطابق با شرایط نصب موردنظر در محل بهره

 وسایل زیر باید برای آزمون فراهم شوند:
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 ISO 3127راهنما مطابق با استاندارد  لیر الف ( برج ضربه با

وزن کل .  mm (50±1 )با کلاهکی به شییعاع  mm50ب ( کلاهو ضییربه زن شییامل اسییتوانه ای پهن به شییعاع 

 ای باید به شرح زیر باشند:و حامل استوانهسامانه کلاهو 

 )C 250  :kg (05/0 ± 5/4رده  -

 )D 400  :kg (05/0 ± 5/7رده  -

 C(±3 20-)  حفظ دما در تیننده با قابلپ ( دستگاه خنو ک 

ستگاه و تکیه گاه  ست به نحویمید شو بای صب  ستگاه خنو کننده تا نن د که از زمان بیرون آوردن آزمونه از د

سپری شود. محور طولیِ کلاهو ضربه باید به صورت عمود بر دیواره محصول ممکن حداقل زمان  هنگام آزمون

 تراز شود.

 دینبا حوضیییچهروی درپوش ضیییربه خورده و  ییترك زا چگونهیآزمون ضیییربه در دمای کم، هاز انجام  پس     

 معرض که معمولا پس از بهره برداری در یفقط نواح چهیآزمون، برای در جهینت قیشود. به منظور تصد مشاهده

 تحت آزمون شوند. دیبلوك با ینواح هیدر کل حوضچهتحت آزمون شوند و برای  دیهستند با دید

 مقاومت در مقابل سوخت خودرو  12-10

 20 از شیب دینبا 24 یاستحکام خمش رییدرصد، تغ5/0از  شیب دیوزن نبا رییتغ ،یبا خواص اصل سهیپس از مقا

 درصد باشد. - 30از  شیب دینبا یمدول خمش رییدرصد و تغ -

  ISO 14125ا استاندارد و وزن و مطابق ب طیشرا تیبرای تثب ISO 178مطابق با استاندارد  دیآزمونها با

در  ای هپتانn- یدرصیید حجم 40تولوئن و  یدرصیید حجم 60انجام شییده و در مخلوط  یبرای خواص خمشیی

 ( تثبیت شرایط شوند. ±2 168)hبه مدت  C(±2 23)   در دمای لیگازوئ

  یخزشآزمون مقاومت  13-10

 چهیشود و در یم انجامز آزمون مطابق پیوست پ و با استفاده از تجهی EN 124-5آزمون مطابق با استاندارد  نیا

 2-10بند  یدائم مانایی روینی تحتدقیقه  60به مدت  آزمون نبوده رویین چگونهیکه قبلا تحت ه حوضچهو 

گیری طبق شود و سپس، اندازهدقیقه داده می 5 به مدت یابیاجازه باز رو،یپس از حذف کامل نقرار داده شود. 

  پیوست چ انجام گردد.

 .شود مشاهده دیشکل در نمونه نبا رییتغ ایو  یترك، شکستگ چگونهیهپس از انجام مراحل بالا 

 آزمون تغییر شکل تحت نیرو 14-10

برداری و درون قاب خود ای واحد در شرایط بهرهیو دریچه کامل مطابق با این استاندارد باید به صورت مجموعه

گونه تغییر شکلی در زمون قرار گیرد. پس از انجام آزمون هیچمورد آ EN 124-1استاندارد  8مطابق بخش 

 بازرسی چشمی نباید مشاهده گردد. 
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 انطباق یابیارز 11

 اتیکل 11-1

 و هاارائه شییده )شییامل رده ریاسییتاندارد و مقاد نیبا الزامات اسییاخته شییده توسییط سییازنده های  چهیدر انطباق

و کنترل  13ینوع آزمون هایروشییاسییتفاده از با  دی( باورد اسییتفادهترکیب، درصیید وزنی و کیفیت الیاف و رزین م

 اثبات شود.ارزیابی محصول تولید شده پیش از بارگیری  شامل 14تولید کارخانه

 یآزمون نوع 11-2

 استاندارد انجام شود.  نیانطباق با ا یبه منظور بررس دیبا ینوع آزمون

روش آزمون، روش  کسان،یمشخصات  کسان،یاستاندارد )محصول  نیا مقررات که قبلا مطابق با ییهاآزمون     

 توانند در نظر گرفته شوند.ی( انجام شده م غیرهو  انطباق قینمونه برداری، سامانه تصد

تواند بر یکه م دیتول دیدر آغاز روش جد ای چهیاز در دیجدو ابعاد  نوع دیدر آغاز تول یآزمون نوع ،همچنین     

 انجام شود. دیباشد، با گذاراثر از سوی تولید کننده مشخصات اظهار شده

 هایی منطبق با رده دریچه مورد تقاضا انجام شود. توجه: آزمون الزاما باید از نمونه

 . رندیقرار گ یتحت آزمون نوع دیباهای مرتبط پیوستو  10 تا 5 تمام مشخصات ارائه شده در بندهای     

قابل توجه در  رییمنجر به تغ دیتول ندیفرآ ای کننده اجزاءنیمأت ه،یمواد اول ،یدر طراح رییکه تغ یدر صورت     

 تکرار شود. همربوطهای برای مشخصه دیبا آزمون نوعیچند مشخصه شود،  ای وی

 برداری نمونه 11-3

ال کل از ارس پیش و انتخاب شده یبه صورت اتفاق دیبا استمتعارف  دینمونه از هر محصول که نشانگر تول سه

 مطابق دیشود. هر نمونه با اطمینان حاصل هانطباق آنها با الزامات مربوطاز تا  آزمون شوند کارفرما انبار محموله به

 های مرتبط باشد.  وستیو پ 10 تا 5الزمات بندهای  یبا تمام

نمونه باید در  5و هر نمونه جدید تکرار شود  5تواند با اگر یکی از سه نمونه دچار نقیصه شود، آزمون میتبصره : 

 آزمون قبول شوند.

 سال نگهداری شود. 5کننده به مدت اولیه باید ثبت شده و توسط تولیدنتایج آزمون نوعی      

  کنترل تولید کارخانه 11-4

 کلیات 1-4-11

                                                      
13 Type testing 
14 Factory poduction control(FPC) 
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 د،ایجا FPC به منظور اطمینان از انطباق محصولات با مشخصات کارایی ارائه شده، تولیدکننده باید سامانه

 .های انجام شده را بایگانی نمایدد و آزمونناو اسمستندسازی 

و استفاده از نتایج  های منظمزرسی ها و آزمون ها و یا ارزیابیباید حاوی روش های اجرایی، با FPCسامانه      

 محصول باشد. کنترل مواد اولیه، سایر مواد و اجزاء ورودی، تجهیزات، فرایند تولید و برای

 ، و هرگونه اقدام لازم باید انجام شود.دههای مستلزم اقدام باید ثبت شها یا ارزیابیها، آزمونایج بازرسینت     

 درصورت عدم انطباق با مقادیر یا معیارهای کنترلی، اقدام موردنظر باید ثبت شود.

 باید الزامات زیر را برآورده سازد: تولیدکننده، FPC سامانهجهت استقرار و تأیید 

 با یو نماینده مدیریت منتصب شده لف( ساختاری مستندسازی شدها

 انسانی ماهر ب( نیروی

 انجام آزمون ها و کنترل های لازمپ( 

 فهرست شده را های حین فرایند و نهاییها و آزمونباید طرح کیفیتی که در آن بازرسی، تولیدکننده همچنین

 باشد. و تواتر بازرسی و مستندسازی لازمایجاد و نگهداری کند. طرح کیفیت باید حاوی روش 

محصول  عملیات و مستندسازی کنترل تولید باید شامل جزئیات تمام مراحل تولید از ورود مواد اولیه تا خروج     

جهت بازرسی و کنترل اسناد سال  5نهایی از کارخانه باشد. مستندات باید طوری نگهداری شوند که به مدت 

 دردسترس باشند.

 ام، تولیدکننده باید روش های اجرایی نوشتاری برای موارد زیر، ایجاد و نگهداری کند:سرانج

 الف( کنترل مستندات

 ه بندی، حمل و نقل و نشانه گذاریب( کنترل محصولات نامطابق، انبارش، بست

 اس نظرات و بررسی شکایات مشتریانپ( انعک

 نترل تجهیزات اندازه گیری و آزموو کن کالیبراسیونت( 

 وسایل 2-4-11

 آزمون 1-2-4-11

معیارهای  تمام تجهیزات توزین، اندازه گیری و آزمون باید واسنجیده بوده و مطابق با روش های اجرایی، تواترها و

 مستند شده به صورت منظم بازرسی شوند.

 تولید 2-2-4-11

استفاده،  گهداری شوند؛ به طوریکهتمام تجهیزات مورد استفاده در فرایند تولید باید به صورت منظم بازرسی و ن

های روش FPC استهلاك یا نقص منجر به بی ثباتی در فرایند تولید نشود. بازرسی ها و نگهداری باید مطابق با

 تولیدکننده، نگهداری شوند. اجراییِ توسط تولیدکننده انجام و ثبت شده و برای بازه زمانی تعریف شده در سامانه

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                                                                                               

25 

 1402اردیبهشت 

1401 

 

IGS-M-DN-007-1(0) 

 کامپوزیت در روز باشد.دریچه  500رخانه بایستی حداقل توجه: ظرفیت تولید کا

 مواد اولیه و اجزاء 3-4-11

 ها باید مستندسازی شود.ی به منظور اطمینان از انطباق آنورودی و طرح بازرس یمشخصات مواد اولیه و اجزا

 فرایند طراحی 4-4-11

 سامانه FPCو عوامل مؤثر بر تمام باید مراحل مختلف در طراحی محصولات، شناسایی روش اجراییِ بررسی 

حین فرایند طراحی، گزارشی از تمام بررسی ها، نتایج آن ها، و هرگونه اقدام و  مراحل طراحی را مستندسازی کند

 اصلاحی باید نگهداری شود.

های سیجزئیات و دقت این گزارش باید به اندازه ای باشد که مطلوب بودنِ تمام مراحل فاز طراحی و تمام برر     

 انجام شده را بتواند اثبات کند.

 آزمون و ارزیابی محصول 5-4-11

مطابق جدول پیوست تولیدکننده باید روش های اجرایی به منظور اطمینان از مقادیر اعلام شده تمام مشخصات را 

 نگهداری کند.  ایجاد والف 

 کننده  دیتول یابیارز 6-4-11

 یروهایاز ن ستیبا یم دکنندهیتول شرکت تیفیک د،کنترلیتول،یطراح یندهایاز صحت فرآ نانیاطم جهت

 شرکت در یا مهیب مستندات با قبول قابل کار سابقه یدارا دیبا روهاین  دینما استفاده ها گاهیجا نیمتخصص در ا

 .باشند

 عیصنا ای ویمکان ای عمران  یکارشناس مدرك حداقل یدارا دیتول ریمد -

 یمیش ای مواد یمهندس ای عمران ارشد یکارشناس مدرك حداقل یدارا توسعه و قیتحق ریمد -

 عیصنا ای ویمکان ای عمران ارشد یکارشناس مدرك حداقل یدارا تیفیک کنترل ریمد -

 بقنطمحصولات نام 7-4-11

گذاری( ها )انبارش، نشانههایی برای بررسی یا مدیریت آنملبق باید جدا شده و دستورالعنطتمام محصولات نام

 د تعیین شود.بای

، شد شود محصولات نامطابق شناساییانه که توسط تولیدکننده انجام میدرصورتی که حین کنترل تولید کارخ

 . را انجام دهدو اقدامات اصلاحی مقتضی  و گزارش نمودهتولیدکننده باید علت ایجاد نقص را تحقیق 
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 و رنگ نشانه گذاري 12

 :دنشانه گذاری شو های پیوستبق نقشهو ط ریبه صورت زباید  درپوشسطح رویی 

 (D 400، نمونه)برای  دریچهرده الف( 

 "غیر قابل بازیافت"عبارت  ب(

 شود نام استان مربوطه ذکر گردد( )در صورتیکه جهت گاز استانی استفاده می ( علامت تجاری شرکت گازپ

  IGS-M-DN-007 ث( درج استاندارد

 حو شود. روی سطح زیرین درپوش  کننده دیت تجاری تولعلام اینام همچنین، در صورت تمایل 

باشد.  8-6-2به صورت برجسته مطابق بند  با آن کپارچهیو  یدائمباید خوانا، نشانه گذاری روی درپوش،  کل

 . شود جادیجوشکاری ا ای ییایمیکردن، چسب های ش چیپ کردن، پرچ قیاز طر دینشانه گذاری نباتوجه: 

د به رنگ زرد کاترپیلاری و به صییورت پیگمنت زرد رنگ موجود در ماده کامپوزیتی اعمال ها بایرنگ درپوش ج(

 گردد. 

سطح درپوش شده در بند ج، رنگ آمیزی  شاره  ضی امکان پذیر توجه: علاوه بر رنگ ا ست متقا ها بنا به درخوا

 باشد. می
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 ییکنترل محصول نها یروش اجرائ    الف وستیپ

 (ی) الزام      

 محصولات  ییو آزمون نها یبازرس  1-جدول الف

 شماره بند جنبه مورد بازرسی روش بازرسی تواتر بازرسی

 10-1 عاری بودن از نواقص چشمی *هر محموله

 دهانه تو خالی اندازه گیری *هر محموله
و  10-4-1

4-16 

 عمق جاسازی اندازه گیری *هر محموله
و  10-4-2

16-8 

 4-4-10 لقی میان درپوش و قاب ریاندازه گی *هر محموله

 گیریاندازه *هر محموله
 نشیمنگاه: 

 پایداری سازگاری و

-10و  8-16

4-5 

 محکم سازی در پوش درون قاب

8-7 
 آزمون نوعیبررسی مستندات الف( 

 به طور منظمب( 

 آزمون نوعیبررسی مستندات ( پ

  گیریالف( چشمی یا اندازه

 ب( وزن

 ریگیاندازهپ( چشمی یا 

 نگهدارندهی الف( اجزا

 ب( جرم

 پ( طراحی ویژه

 چشمی آزمون نوعیبررسی مستندات 
 استقرار درست

 ویژگی طراحیدرپوش، 
8-8 

 9-8 تخت بودن اندازه گیری *هر محموله

 اندازه گیری *هر محموله
مقاومت در برابر لغزیدن، 

 ارتفاع الگو

-3و  8-6-2

6-8 

 4-8 قابناحیه تحت تنش در  اندازه گیری مون نوعیآزبررسی مستندات 

 عمق قاب اندازه گیری *هر محموله
-10و  8-5

4-9 

 10-4-10 نشانه گذاری چشمی *هر محموله

اولین محصول و یکبار برای هر 

 محموله به صورت تصادفی

 گیری/اندازه

 آزمون اعمال نیرو

 ظرفیت تحمل نیرو

 مانایی دائمی 6 و 9 

 بندیرده 

   باشد.عدد نمونه، هر کدام که بزرگتر باشد به صورت تصادفی از محصول نهایی می 5از تعداد کل محصول نهایی یا  1برداری %نمونه* 
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 (5) تمام مواد مطابق با بند  تیکامپوز بازرسی مشخصات ظاهری، فیزیکی و شیمیایی مواد 2-الف جدول

ازرسیجنبه مورد ب روش بازرسی تواتر بازرسی  

واد ورودیبازرسی م  

 رزین **مستندات تأمین کننده هر محموله

 الیاف **مستندات تأمین کننده هر محموله

 شتاب دهنده **مستندات تأمین کننده هر محموله

 عامل پخت **مستندات تأمین کننده هر محموله

هاپرکننده **مستندات تأمین کننده هر محموله  

 هر محموله
 ، **کننده نیمستندات تأم

 بازرسی چشمی
هارنگدانه  

 آزمون نوعی

 ها برای صحهآزمون یتمام

 در هر هیگذاری اول

انجام شود باید محموله  

 جذب آب زانیم 12-4-10مطابق بند 

 یشیمقاومت سا 14-4-10مطابق بند 

 یسخت 10-4-10مطابق بند 

 مقاومت در برابر سوخت خودرو 17-4-10 مطابق بند

 آزمون تأثیر حرارت 11-4-10ندمطابق ب

 تغییر شکل نیرو 19-4-10 مطابق بند

 مقاومت در برابر اشعه فرابنفش 13-4-10مطابق بند 

 یومت خستگامق 15-4-10 مطابق بند

 ایضربه تممقاو 16-4-10 مطابق بند

 مقاومت خزشی 18-4-10 مطابق بند

1-جدول الف 1-جدول الف   محصولات ییو آزمون نها یبازرس 

 

مشخصات و ترکیبات شیمیایی، مشخصات فیزیکی، تاریخ تولید، تاریخ انقضا، نتایج آزمونها و مواردی مانند مستندات باید شامل  **

  ماده باشد. MSDSفرم 
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 آزمون مانایی دائمی بپیوست 

 )الزامی(       

 آزمونه ها 1 -ب

 که با همان شرایط کاربری نهایی آزمون شود. درپوش هاییدریچه آدم رو و آب گیر باید به صورت واحدی کامل 

و  بوده به صورت پرنشده تحویل می شوند باید بدون پر شدن آزمون شوند. واحد تحت آزمون باید واحدی جدید

 نیرو قرار نگرفته باشد. واحد باید به صورت اتفاقی انتخاب شود. عمالقبلا تحت هیچ آزمون ا

 (PF) دائمی نیروی آزمون مانایی 2 -ب

𝐹𝑃 برای تمام دهانه های توخالی، نیروی آزمون برابر با =
2

3
𝐹𝑇  شود عمالباید روی هر رده ا 1مطابق با جدول. 

 وسایل 3 -ب

 دستگاه آزمون  1-3-ب

حداقل  و نیرویی را داشته باشد که عمالآزمون، که ترجیحا پرس آزمون هیدرولیکی است، باید توانایی ا دستگاه

 .باشددرصد بزرگ تر از نیروی آزمون  25حداقل 

 .شود حفظ باید آزمون نیروی ±3%  رواداری

 .باشد تر از ناحیه تکیه گاهی واحد تحت آزمونابعاد کف دستگاه آزمون باید بزرگتوجه: 

  بلوك های آزمون  2-3-ب

 ارائه شده است. 1 -ب شکلو شکل بلوك های آزمون در  ابعاد

  ازه گیریوسایل اند  3-3-ب

  mm01/0با تفکیو پذیری حداقل  mm10 محدوده اندازه گیری برای وسایل اندازه گیری باید حداقل

 .باشد ±5دقت کل %  حداکثر

 

 

 

 

 ابعاد بلوك آزمون، برحسب میلی متر 1-بشکل 
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 روش انجام آزمون 4-ب

که  ای باشددستگاه آزمون باید به گونه وی کفآزمونه باید روی دستگاه آزمون قرار داده شود. نگهداری آزمونه ر

کف  هنگام تغییرشییکل درپوش یا قسییمت مشییبو تحت نیروی آزمون، بدون تکیه گاه باقی مانده و درتماس با

شبو آزمونه باید ب سمت م شد. درپوش یا ق ستگاه آزمون نبا بلوك شده و طور عادی در قاب خود قرار داده ه د

 (.2-بشکل  به صورتده شود )آزمون باید در مرکز هندسی قرار دا

 

 

 نقطه آزمون درپوش حوضچه 2-بشکل 

استقرار  نیروی آزمون باید به صورت یکنواخت روی کل سطح بلوك آزمون توزیع شده و هرگونه بی نظمی از طریق

لوك مشبو و ب لایه مناسب میانی )از قبیل چوب نرم، فیبر تخته، نمد یا سایر مواد مشابه( بین درپوش یا قسمت

مشابه، به تشخیص  آزمون جبران شود. ابعاد این لایه میانی نباید بزرگ تر از بلوك آزمون باشد. لایه میانی

 تولیدکننده، می تواند بین کف دستگاه آزمون و ناحیه تکیه گاهی آزمونه قرار داده شود.

شود که با درپوش یا  هنگام آزمون دریچه با سطح غیر تخت، وجه تماس بلوك آزمون باید طوری شکل داده

 قسمت مشبو تطبیق یابد.

دهی وجه تماس بلوك های کم از سطح تخت، شکلو انحراف 2-6-8برجسته تعریف شده در بند  یبرای الگو

 آزمون لازم نیست.

اعمال نیروی آزمون انجام شود )شکل  در همان صفحهش، دائمی باید روی سمت بالایی درپواندازه گیری مانایی 

نیرو قرار گیرند. اگر بلوك آزمون میان  عمالا سایل اندازه گیری باید تا حد امکان نزدیو به نقطه مرکزی(. و3 -ب

روی هر دو درپوش یا قسمت مشبو تا حد  باید دو درپوش یا قسمت مشبو مجاور قرار داده شود، مانایی دائمی

 نیرو اندازه گیری شود. عمالامکان نزدیو به نقطه مرکزی ا
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 دائمیمیز آزمون مانایی  3-بشکل 

بارگذاری، خوانش اولیه در مرکز هندسی درپوش یا قسمت مشبو باید انجام اولین نیرو، بدون پیش اعمالپیش از

 شود.

𝐹𝑃)تا دو سوم نیروی آزمون  kN/s5تا  kN/s1نیرو باید با نرخ  =
2

3
 𝐹𝑇) عمال شود که ا𝐹𝑇  داده  1جدول در

نیروی وارد بر نمونه آزمون برداشته شود. این عمل پنج بار بدون وقفه قابل توجه باید تکرار شود.  شده است. سپس

به عنوان اختلاف بین مقادیر  انجام شود. سرانجام مانایی دائمی،پس از آن، خوانش نهایی در مرکز هندسی باید 

 عیین شود.گیری شده پیش از اولین بارگذاری و پس از پنجمین بارگذاری تاندازه
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 پیوست پ آزمون ظرفیت باربري 

 )الزامی(

 نمونه های آزمون  1-پ

برداری آزمون شود. این آزمون باید بلافاصله پس از آزمون بهره به صورت واحدی کامل با همان شرایطدریچه باید 

 مانایی دائمی روی همان نمونه انجام شود.

 (𝑭𝑻)نیروی آزمون   2-پ

 اعمال شود. 1باید مطابق جدول  (𝐹𝑇)های توخالی و تمام مواد در هر رده، نیروی آزمون برای تمام دهانه

 روش انجام آزمون 3-پ

عمال نیرو باید منطبق بر پیوست الف باشد. بلافاصله پس اگیری و های آزمون، وسایل اندازهدستگاه آزمون، بلوك

عمال شود تا به نیروی آزمون اب  ، نیرو باید با همان نرخ داده شده در پیوستاز آزمون مانایی دائمی پیوست  ب

(𝐹𝑇)  300)برسد. نیروی آزمون باید به مدت
+2)𝑠 .حفظ شود 

 گزارش آزمون  4-پ

 باید از وضعیت دریچه پس از برداشتن نیروی آزمون گزارش تهیه شود.
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 جهیزات گازرسانیدریچه حوضچه هاي ت هاي تیپ نقشه  تپیوست 

 

 mm325درپوش با قطر خارجی برای  و قاب نقشه تیپ درپوش 1 تشکل 
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 mm650درپوش با قطر خارجی  برای درپوش و قابنقشه تیپ  2 تشکل 
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 mm800درپوش با قطر خارجی برای  و قاب نقشه تیپ درپوش 3 تشکل 
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 پتانسیل خطوط گازهای نقاط قرائت نقشه تیپ درپوش دریچه 4 تشکل 
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 mm650درپوش با قطر خارجی  برای نقشه حوضچه شیرهای گاز بنمونه  5 تشکل 
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 mm325درپوش با قطر خارجی  براینقشه حوضچه شیرهای گاز نمونه  6 تشکل 
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