
IGS-M-DN-007-2(0) 1402تیر ماه 

Approved مصوب

شركت ملي گاز ايران

IGS

مديريت پژوهش و فنآوري

امورتدوين استانداردها

مشخصات فنی خرید

حوضچه و دریچه نانو کامپوزیت پایه سیمانی برای تجهیزات گازرسانی

 Cement Base Nano Composite Hole and Gully Top  

for Gas Distribution Network Equipment

Fax : (9821)-8487-5032

برای استفاده از مقررات فنی  فقط به آخرین نسخه منتشرشده در سایت امور تدوین استانداردها مراجعه گردد

http://igs.nigc.ir

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                        

1

1402تیر   IGS-M-DN-007-2(0) 

فهرست

صفحهعنوان

5 .......................................................................................................................................................................................... شگفتاریپ

5 ............................................................................................................................................................................... یومف عمیتعار

6 ............................................................................................................................................................................................... مقدمه

7 .............................................................................................................................................................................................هدف 1

7 ................................................................................................................................................................................ دامنه کاربرد 2

7 ........................................................................................................................................................................................... مراجع 3

9 .............................................................................................................................................................. ف  و اصطلاحاتیتعار  4

9 ................................................................................................................................................. (Compositeماده مرکب )1-4

9 ............................................................................................................................................... یمانیس هیپا تینانو کامپوز 2-4

9 ...................................................................................................................................................................... (Fiber) افیال 3-4

9 .................................................................................................................................................................. (Holeحوضچه ) 4-4

10 ............................................................................................................................................................ (Manhole)آدمرو  5-4

10 .................................................................................................................................................................... (Top) چهیدر 6-4

10 ....................................................................................................................................... (Manhole topچه آدمرو )یدر 7-4

10 ................................................................................................................................ (Site hole top) یدسترس چهیدر 8-4

10 ................................................................................................................................................................... (Frameقاب ) 9-4

10 ......................................................................................................................................... (Frame depthعمق قاب ) 10-4

10 ........................................................................................................................................................... (Coverدرپوش ) 11-4

10 ...................................................................................................................................... (Main element) یجزء اصل 12-4

11 .................................................................................................................................................... (Seatingمنگاه )ینش 13-4

11 ........................................................................................... (Frame bearing areaه تحمل کننده بار قاب )یناح 14-4

11 ................................................................................................................... (Clear Opening(CO)) یدهانه توخال  15-4

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                        

2

1402تیر   IGS-M-DN-007-2(0) 

11 ........................................................................................................................................................جرم بر واحد سطح 16-4

11 .......................................................................................................................................... (Test loadروي آزمون )ین 17-4

11 ......................................................................................................... (Permanent set load) یدائم ییروي ماناین 18-4

12 ....................................................................................................... (Deflection load) یر شکل خمشییروي تغین 19-4

12 ................................................................................................................................................................ روادهیپ ینواح 20-4

12 ................................................................................................................................................................. ش سطحیرایپ 21-4

12 .......................................................................................................................................................... روادهیابانهاي پیخ 22-4

12 .............................................................................................................................................................. کنندهجزء قفل 23-4

12 ........................................................................................................................ (depth of insertion) يعمق جاساز 24-4

13 ........................................................................................................................................................................................... مواد 5

14 .................................................................................................................................................................................. رده بندي 6

14 ............................................................................................................................................................................... محل نصب 7

15 ...................................................................................................................................................... ییو کارا یالزامات طراح  8

15 ........................................................................................ گاز ینیرزمیسات زیتأس يهاحوضچه یابعاد دهانه توخال 1-8

16.................................................................................................................................................................... عمق جاسازي 2-8

16........................................................................................................................................................... منگاهینش يسازگار 3-8

16.................................................................................................................................. ه تحمل کننده تنش در قابیناح 4-8

16............................................................................................................................................................................ عمق قاب 5-8

17 ................................................................................................................................................................. استقرار درپوش 6-8

17 .................................................................................................................................................... سطح درپوشها تیفیک 7-8

17 .......................................................................................................................................................... تخت بودن درپوش 8-8

17 ................................................................................................................................................. حوضچه یالزامات طراح 9-8

18 ........................................................................................................................................................................ ییالزامات کارا  9

18 .......................................................................................................................................................... رویت تحمل نیظرف 1-9

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                        

3

1402تیر   IGS-M-DN-007-2(0) 

18 ..................................................................................................................................................................... یدائم ییمانا 2-9

18 .......................................................................................................................... محکم نگه داشتن درپوش درون قاب 3-9

19 ..................................................................................................................... ا سر خوردنیدن یمقاومت در مقابل لغز 4-9

19 ....................................................................................................................................................................... اتیکل 1-4-9

19 ............................................................................................... ا سرخوردنیدن یقاومت درپوش در مقابل لغزم 2-4-9

20 ..................................................................................................... ا سرخوردنیدن یمقاومت قاب در مقابل لغز 3-4-9

20 ..................................................................................................................................................................................... آزمون 10

20 .............................................................................................................................................................................. اتیکل 1-10

20 .................................................................................................................................................................. یدائم ییمانا 2-10

21 ....................................................................................................................................................... رویت تحمل نیظرف 3-10

21 ........................................................................................................................ یبتن هیپا تیمقاومت ماده نانوکامپوز 4-10

21 .................................................................................................................................................... انجماد -آزمون ذوب  5-10

21 .........................................................................................................................هت کنندیتقو يبرا یپوشاننده بتن 6-10

21 ........................................................................................................................................................ زان جذب آبیم 7-10

21 ............................................................................................................................................... یالزامات طراح دییتأ 8-10

22 ........................................................................................................................................................یتوخالدهانه  1-8-10

22 ....................................................................................................................................................... عمق جاسازي 2-8-10

22 .........................................................................................................................................................................یلق 3-8-10

22 ............................................................................................................................................. هنشیمنگا يسازگار 4-8-10

22 ........................................................................................................................ محکم بودن درپوش درون قاب 5-8-10

22 .................................................................................................................................................. درپوش ییجابجا 6-8-10

22 ............................................................................................................................................. تخت بودن درپوش 7-8-10

22 .......................................................................................................... ا سرخوردنیدن یمقاومت در مقابل لغز 8-8-10

23 .............................................................................................................................................................. عمق قاب 9-8-10

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                        

4

1402تیر   IGS-M-DN-007-2(0) 

23 ....................................................................................................................................................................... انطباق یابیارز 11

23 .............................................................................................................................................................................. اتیکل 1-11

23 .................................................................................................................................................................... یآزمون نوع 2-11

24 ...................................................................................................................................... ینمونه برداري آزمون نوع 1-2-11

24 .................................................................................................................................................... کنترل تولید کارخانه 3-11

24 .................................................................................................................................................................... کلیات 1-3-11

25 .................................................................................................................................................................... وسایل 2-3-11

26................................................................................................................................................. مواد اولیه و اجزاء 3-3-11

26....................................................................................................................................................... فرایند طراحی 4-3-11

26.....................................................................................................................................آزمون و ارزیابی محصول 5-3-11

26.............................................................................................................................................. محصولات نامنطبق 7-3-11

27 .............................................................................................................................................................نشانه گذاري و رنگ 12

27 .................................................................................................................................................................. ينشانه گذار 1-12

27 .................................................................................................................................................................... يزیرنگ آم 2-12

28 ................................................................................................... (ی) الزامییکنترل محصول نها یوست الف روش اجرائیپ

30 .................................................................................................................................. پیوست ب آزمون مانایی دائمی)الزامی(

33 ............................................................................................................................. (ی)الزام يت باربریوست پ آزمون ظرفیپ

34 ............................................................................. یگازرسان زاتیتجه يحوضچه ها چهیدر پیت يت  نقشه ها وستیپ

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                        

5

1402تیر   IGS-M-DN-007-2(0) 

پیشگفتار

 يازهاین مورد در و( IPS) نفت وزارت ياستانداردها از یعموم يازهاین مورد در رانیا گاز یمل شرکت .1

 .کندمی استفاده( IGS) خود یاختصاص ياستانداردها از یاختصاص

 و کارشناسان از متشکل استاندارد، یتخصص يهاتهیکم نظارت با( IGS) رانیا گاز یمل شرکت يستانداردهاا .2

( رانیا گاز یمل شرکت رهیمد ئتیه بخمنت) استاندارد يشورا توسط و شودمی هیته مختلف يها بخش مشاوران

.رسندیم بیتصو به

 مربوط یتخصص-یفن اطلاعات معتبر، یعلم ۀشد ختهشنا منابع ۀهم از ،(IGS) ياستانداردها متن میتنظ در .3

 يها تجربه و ها پژوهش جهینت از زین و یجهان معتبر سازندگان داتیتول یفن مشخصات ا،یدن گاز عیصنا به

 ،یمل داتیتول از شتریب چه هر استفاده منظور به نیهمچن. شودمی استفاده مورد حسب بر یداخل کارشناسان

.ردیگیم قرار توجه مورد زین یلداخ زندگانتوانمندي سا

 از پس و گرفت خواهد قرار یبررس و استقبال مورد استانداردها مورد در اصلاح شنهادیپ ای و نظر هرگونه .4

.شد خواهد يبازنگر زین مربوطه دراستاندا د،ییتأ

 چهیدر شامل یگازرسان تجهیزاتحوضچه  يبراپایه پلیمري  تیکامپوز چهیو درپوش مشخصات در استاندارد .5

شده است و براي  نیتدو هینقل لیتردد وساو  روادهیپ ینواح رو و دسترسی شیر و نقاط قرائت پتانسیل درهاي آدم

 دی، علوم در مواقع لزوم تجدعیصنا نهیدر زم یو جهان یهاي مل شرفتیبا تحولات و پ یو هماهنگ یحفظ همگام

 نظر خواهد شد. 

یعموم فیتعار

 :شودمی استفاده ریز اصطلاحات و فیتعار از 1رکت ملی گاز ایرانش ياستانداردها متن در

.باشدمی وابسته یفرع يها شرکت ای و "رانیا گاز یمل شرکت" منظور،: 2شرکت .1

تأمین تجهیز یا خدمتی خاص به  به نسبت که شودمی گفته ياهسمؤس ای فرد به: 3تأمین کننده/ فروشنده .2

.است شده متعهد شرکت

.باشدمی وابسته یفرع يها شرکت ای و "رانیا گاز یمل شرکت" ر،منظو: 4داریخر .3

استانداردهاي مرتبط بر اساس قرارداد موظف است مطابق با  که شودمی گفته ياهسمؤس: به شرکت یا 5سازنده .4

شرکت ملی گاز ایران نسبت به تولید کالا یا تجهیز مدنظر خریدار اقدام نماید.

.باشد ياجبار نظر مورد ۀخواست انجام که شودمی هبرد کار به يموارد در: 6باید .5

 نیع در و یحیترج نظر مورد ۀخواست انجام که شودمی برده کار به يموارد در: 7شود/ بهتر استتوصیه می .6

.باشد ياریاخت حال

 .باشدمی رفتهیپذ زین بحث مورد شکل به کار انجام که شودمی برده کار به يموارد در: 8توان. مجاز است/ می7

1 Iranian gas standard (IGS) 

2 Company 

3 Supplier/Vendor 

4 Purchaser 

5 Manufacturer 

6 Shall 

7 Should 

8 May 
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 مقدمه

وقوع حین  یکی از مهمترین ابزارهاي کنترلی و خطوط گازرسانی به عنوان منظور دسترسی به شیرهاي شبکهبه 

 است نظر گرفته شده در (9عملیاتی دسترسی و یا روآدم)شامل  ییهاحادثه و یا انجام عملیات تعمیراتی، دریچه

 .باشندمیظ افحمعنوان هایی بهدرپوش که داراي

اي به نام دریچه یابد سازهادامه می نیگاز تا سطح زم محور لولهاز  ي آنهاساقه ي مدفونی کهرهایبراي ش     

 ییرهایشآن دسته از براي نماید. اما که تنها امکان دسترسی به ساقه شیر را فراهم می شده است یطراحدسترسی 

 (در اصطلاح)و به آن شده  یطراح یاتاقک اندنگردیده نودفم و یا تا کنونشوند میباز و بسته  یکه به صورت فرمان

 .شودگفته می روآدمهاي چهیدر حوضچه با

 به شدت ديیو اس ییایهاي قلطیدر مح، بتنی و یا چدنی پیشین ها و نقاط قرائتشیر دسترسی هايحوضچه     

میایی نسبتا پایین، داراي مشکلات اجرایی فیزیکی و شی هايمقاومت و وزن بالاداشتن علاوه بر و  ،بوده ریپذ بیآس

باشند. به همین منظور در این میسرعت پایین اجرا  ت متفاوت به فراخور تیم اجرایی واز قبیل کیفیت ساخ

سیمانی پایه  کامپوزیتنانوبا نوع آن  استاندارد سعی گردیده است که با جایگزینی این نوع حوضچه و درپوش

 گردد.مرتفع مشکلات اشاره شده 

بالا  ییایمیو ش یکیمقاومت مکاندارا بودن  و هانهیهز کاهش لیبه دل سیمانیپایه  تیکامپوزنانو هاي  چهیدر     

هاي حوضچهو  هادرپوشدر مقایسه با  و بودهحال گسترش  در ،(یو خوردگ شیفرسار در براب تمقاوم)از جمله 

  :ندباشمیداراي مزایایی به شرح زیر و بتنی رایج  چدنی

 قرارگیري هنگامو کمترین میزان حفاري ممکن در حداقل زمان  حوضچه و قابارتفاع  شیامکان افزا 

 هاي طبقاتی از پیش ساختهدر صورت استفاده از حوضچه آسفالت ریز چهیدر

 مختلف  ییایمیدر اثر تماس با مواد ش یو خوردگ یدگیدر برابر پوست بالا مقاوم

 سرقت وقوع احتمالکاهش ها و پوشن دربود افتیقابل باز ریغ

 مینان بیشتر از کیفیت حوضچه مورد استفادهطو اآنها  زانیدر مواد و م رییعدم امکان تغ

 ی رایجبتنو  یچدنهاي درپوش ه نسبت ب داشتن وزن کمتر

 ییاستفاده در مناطق مختلف آب و هوا یتقابل 

 و قاب  پوشدر نیصدا ب جادیاز ا ريیجلوگ

  برابر شعله و اشتعال دربالا مقاومت

  معمولیدر مقایسه با بتن  یچه و قاب به مرور زمانردپایین عدم تغییر شکل و چسبندگی

 زي و میلگرد در ماده تشکیل قابلیت ردیابی دریچه هاي مشمول این استاندارد با توجه به وجود الیاف فل

دهنده

9 Site hole 
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هدف 1

 هاي لازمو آزمون و ساخت یالزامات طراح بندي،رده د،مشخصات موا حداقلتعیین  ،استاندارد نیا نیهدف از تدو

است که  هاي توخالی مختلف(دهانه )با اندازه نانو کامپوزیت پایه سیمانی حوضچه و (درپوش)شامل چهیدربراي 

.شوداستفاده می )شامل شیر و نقاط قرائت پتانسیل(گازرسانی لوله و خطوط هاشبکه براي تجهیزات 

 ددامنه کاربر 2

نانو از نوع )قاب و درپوش(  دریچهو  حوضچه مربوط به مشخصات فنی IGS-M-DN-007 استانداردبخش دوم 

سطح شرکتهاي در  گیريو نیز نقاط اندازه گاز توزیعخطوط تغذیه، و  شبکهتجهیزات جهت  کامپوزیت پایه سیمانی

باشد. می گاز استانی

 ربرد دارد:این استاندارد براي موارد به شرح زیر کا

 ، حداکثرجدول هیاز لبه حاش ريیگاندازه درصورتها، که ابانیجداول خ هیحاش و نواحی پیاده رو و موتورسیکلت -

 (C 250رده ) .باشدراه  ادهیپمتر تا  2/0و  رو نیتا ماشمتر  5/0 فاصله

انواع خودروهاي جاده  یمام، براي تپارك خودرو یو نواح شده میتحک هاي، شانههاابانیخ يرو نیماش قسمت  -

(D 400رده ) اي

گیري و نقاط اندازه میلیمتر 800و  650، 325 قطر خارجی درپوش هايبا اندازه هادرپوش و دریچه حوضچه شیر -

  میلیمتر 380285 درپوش ابعادپتانسیل با 

. باشدو شرکت سازنده ملاك عمل میرفرما گیهاي مورد توافق کاژاندازه و وی اشاره شده،در موارد غیر از ابعاد توجه: 

 مراجع 3

، آئین نامه بتن ایرانکشور سازمان برنامه و بودجه 120شماره  هینشر .1

2. EN 206, 2021, Concrete . Specification, Performance, Production and Conformity

3. EN124-1, 2015, Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas - Part

1:Definitions, classification, general principles of design, performance requirements and test 

methods 

4. EN 124-4, 2015, Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas - Part 4: gully

tops and manhole tops made of steel reinforced concrete 

5. EN 13369, 2018, Common rules for precast concrete products

6. INSO14976, 2015, Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas

7. ACI 239, Ultra-high performance concrete: an emerging technology report
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8. ASTM C33/C33M, 2018, Standard Specification for Concrete Aggregates

9. ASTM C70, 2020, Standard test method for surface moisture in fine aggregate

10. ASTM C128, 2022, Standard test method for relative density (specific gravity) and absorption
of fine aggregate

11. ASTM C185, 2020, Standard test method for air Content of hydraulic cement mortar

12. ASTM C535, 2016, Standard test method for resistance to degradation of large-size coarse
aggregate by abrasion and impact in the Los Angeles machine

13. ASTM C642, Standard test method for density, absorption, and voids in hardened concrete

14. ASTM C666, 2015, Standard test method for resistance of concrete to rapid freezing and
thawing

15. ASTM C688, 2022, Standard specification for functional additions for use in hydraulic
cements

16. ASTM C779/C779M, 2019, Standard test method for abrasion resistance of horizontal concrete

surfaces

17. ASTM C1017/C1017M, 2013 ,Standard Specification for Chemical Admixtures for Use in
Producing Flowing Concrete

18. ASTM C1137, 2005, Standard test method  for degradation of fine aggregate due to attrition

19. ASTM C1567, 2022, Standard test method for determining the potential Alkali-Silica reactivity

of combinations of cementitious materials and aggregate (accelerated mortar-bar method)

20. ASTM C1585, 2020, Standard test method for measurement of rate of absorption of water by

hydraulic-cement concretes

21. ASTM C1856, Standard practice for fabricating and testing specimens of ultra-high

performance concrete
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 لاحات طاصو   فیتعار  4

رود.یبه کار م ریاختصاري ز میو علا فیتعار، اصطلاحاتاستاندارد،  نیا در

(Composite) ماده مرکب1-4

تواند هاي مختلف فیزیکی و مکانیکی تشکیل گردیده که میماده اي است که از ترکیب دو یا چند جزء با ویژگی

براي دستیابی  اولیه تشکیل دهنده ياجزا به نسبترا  ي بهتريهاي ساختاري و عملکردمشخصات جدید با ویژگی

ایجاد نماید.بالاتر و غیره  و شیمیایی ، استحکام مکانیکی بالاتر، مقاوت حرارتیوزن کمتر نظیر یبه اهداف مشخص

نانو کامپوزیت پایه سیمانی 2-4

مواد معدنی و شیمیایی با  ت که از ترکیبایسمادهشود، می اطلاقنیز  10این نوع ماده که به آن بتن فوق توانمند

به فراخور ترکیب  شود.ساخته می پذیر با ابعاد نانوو ذرات واکنش غیر قابل اشتعال یپایه ماده چسباننده سیمان

 کامپوزیتمحصول آوري، هندسه و جهت قرارگرفتن میلگردهاي خمشی درون مواد اولیه، نوع اختلاط، روش عمل

 کند.ي آن تغییر میدواو نیز  ی، مکانیکی )نظیر استحکام و سختی(خواص فیزیک مورد نظر

ستاندارد، پایه کامپوزیتهاي نانو توجه:   مقاوم در برابر حرارتاتاً ذبه علت ساختار سیمانی سیمانی مورد نظر این ا

 .ییر شکل و بازیافت مجدد را ندارندامکان تغ و عمل آوري، 11هیدراتاسیونکه پس از واکنش هستند 

(Fiber) الیاف 3-4

باعث بهبود مقاومت  محصتول نهاییفولاد که در  هاي بستیار باری  و با استتحکام کشتشتی بالا از جنس رشتته

  شود.ماده می و برشی کششی

 (Hole) حوضچه 4-4

 .گرددمیتعبیه  ،گازلوله  وطبرداران به تجهیزات نصب شده بر روي خطبهره یدسترس جهت که ايسازه

10 Ultra-high performance concrete(UHPC) 

ت شامل ترکیب سیمان با آب و تولید ژل کلسیم سیلیکات هیدراته واکنشی اس 11
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(Manhole) رومدآ 5-4

و امکان  شودیاستفاده م ینیرزمیز ساتیسأکار به ت رويین میمستق یمنظور دسترس که به است حوضچه ینوع

 .ورود نیروي عملیاتی به درون آن وجود دارد

(Top) چهیدر 6-4

ضچه ییبخش بالا شته و که  و قاب شامل درپوش حو ضچه قرار دا سطح معبر قردر بالاترین بخش حو ار بر روي 

.ردیگیم

(Manhole top) روآدم چهیدر 7-4

و یا حوضچه  ینیرزمیز تجهیزاتبر روي اتاق   و بوده شامل قاب و درپوش که است روآدمحوضچه  ییبخش بالا

.ردیگیم در سطح معبر قرار (با عملگر گیرباکسی عمدتاً) شیرها

(Site hole top) دریچه دسترسی 8-4

ضچه بازدی شیر و یا  تجهیزاتد بخش بالایی حو سی به بخش آچارخور  ستر گیري زهاندانقاط شبکه که جهت د

تعبیه شده و امکان ورود افراد به آن وجود ندارد. گاز لوله بر روي خطوط، پتانسیل لوله

 (Frame) قاب 9-4

 .باشدحوضچه می گاه درپوشهیکه تک دریچه دسترسی ای روآدم چهیاز در یبخش

 (Frame depth) قاب عمق 10-4

قاب است. ینییو پا ییسطح بالا نیب فاصله

 (Cover) درپوش 11-4

پوشاند.یرا م دسترسی ای روآدمحوضچه که دهانه  چهیهاي متحرك دربخش

 (Main element) یاصل ءجز 12-4

 .شودحوضچه گفته میدرپوش  یا قاببه 

شوند.یمحسوب نم یاصلجزاي از ا ،یلوازم فرع ری: لولاها، لوازم قفل کننده و ساتوجه
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 (Seating) منگاهینش 13-4

 .ردیگیآن قرار م دراز قاب که درپوش  یسطح

 (Frame bearing area) قاب تحمل کننده بار هیناح 14-4

شود. نمایش داده می bA نماد و با گرفتهگاه قرار هیقاب که روي سازه تک نیریز سطح

شود.یم انیب مربع  مترلیمیبرحسب  ،: سطح تحمل کننده بارتوجه

 (Clear Opening(CO)) یدهانه توخال  15-4 

.(1کرد )شکل  جادیقاب ا یتوخال هیتوان در ناحیکه ممیلیمتر(  برحسب)اي  رهیدا نیقطر بزرگتر

واحد سطح بر جرم 16-4

باشد که میمربع( متر)برحسب  یتوخال هیبر مساحت ناح میتقس کیلوگرم( برحسبش )کل درپو جرمبه صورت 

 شود.بیان می 2kg/mبرحسب 

(Test load) آزمون رويین 17-4

نمایش داده  TF نماد که با رویتحمل ن تیظرف نییبراي تعکیلو نیوتن برحسب  درپوشبر  هواردآزمون  رويین

  شود.می

 (Permanent set load) یدائم مانایی رويین 18-4

(TF 2/3= PF) شود.نمایش داده می PF نماد که با یدائم مانایی نییبراي تع دریچهبر  هوارد رويین

یدهانه توخالهایی از نمونه .1شکل 
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   (Deflection load) خمشی شکل رییتغ رويین 19-4

(TF1/3=DF) شود.نمایش داده می DF نماد که با رویشکل تحت ن رییتغ نییبراي تع چهیبر در هوارد رويین

روادهیپ ینواح 20-4

شود.یم باز هینقل لیاضطراري براي تردد وسا طیروها در نظر گرفته شده و فقط در شراادهیکه براي پ ینواح

سطح شیرایپ 21-4

 جوشتتکاري هاي حاصتتل ازها، ، تراوشاره)براي مثال، ستترب یها، زوائد خارج ستتهیپل ز،یلبه هاي ت جداستتازي

 هاست.روش ریسا ایمباده کاري س ،یسنگ زن قیمحصول( از طر

روادهیهاي پابانیخ 22-4

نیرو حادهیپ یبراي مثال، نواحدر آن ها ممنوع است ) هینقل لی، تردد وسامشخصی یهاي زمانکه در بازه ینواح

 .ساعات( نیخارج از ا هینقل لیتردد وسا یکاري و نواح ساعات

کنندهجزء قفل 23-4

درپوش  رمجازیجداسازي غ ای، باز کردن از برداشتن ريیبه منظور جلوگ بخشی اضافی

 (depth of insertion)عمق جاسازي  24-4

نشان داده شده  2که در شکل  باشدمی بخش نشیمنگاه دریچه تمجاوردرفاصله بین بالاي قاب و پایین درپوش 

 است.

  شود.ري میگیشود بر حسب میلیمتر اندازهنمایش داده می  Aعمق جاسازي که با نماد

اي از عمق جاسازي درپوش و قابنمونه 2شکل 
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 مواد 5

اتیکل 1-5

در ابعاد  ریپذ واکنش یافزودن مواد و یمعدن يهایکان ،مانیس شاملاستاندارد  نیمدنظر ا یمانیس هیپامرکب  ماده

 به ACI 239و  EN124-4 استاندارد اساس بر دیبااست که  یا پلیمري يفولاد کنندهتیتقو افیال نیهمچنو  نانو

 کنترل طیشرا تحت و بیترک زهیمکان يندیبا استفاده از فرا دیمواد با نی. اشود ساخته کپارچهی يساختار شکل

 . باشد همگن يساختار يکه دارا يگردد به نحو دیتول شده

و  50از  رنسبت طول به قطر بزرگت با پلیمريبعضا ًدار یا پوشش يفولاد الیاف تقویت کننده باید از نوع الیاف     

 باشد. متریسانت 3طول رشته حداکثر 

خیضد ينمکها باانجماد  -ذوب به مقاومت 2-5

شوند پس از آزمون هایی که در معرض آب راکد حاوي نمکهاي ضدیخ در شرایط شبنم استفاده میبراي دریچه

کیلوگرم بر مترمربع و  5/1میانگین افت جرمی بیش از  نمونه ماده مرکب پایه بتنی نباید 5-10مطابق با زیربند

 کیلوگرم بر مترمربع را داشته باشد.  2براي هر نمونه مجزا بیش از 

يمقاومت فشار 3-5

مطابق  C120دریچه و حوضچه حداقل باید برابر سازنده رده مقاومت فشاري بتن به کار رفته در ماده اولیه 

 باشد.  EN 13369 وASTM C1856  استاندارد

یمانیس هیپا مرکب مادهبه  آب نسبت 4-5

.باشد 3/0در حالت کاملا متراکم نباید بیشتر از  نسبت آب به مواد سیمانی)شامل سیمان و هر نوع افزودنی(

بتن دیکلر مقدار 5-5

 شود. و رعایت محاسبه EN 206بیشینه مقدار کلرید در بتن باید طبق روش ارائه شده در استاندارد 

آب جذب زانیم 6-5
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میزان   EN 13369 استاندارد 2-1-5پس از تعیین مقدار جذب آب ماده مرکب پایه سیمانی اولیه بر اساس زیربند 

 باشد.  وزنی درصد  3جذب آب نباید بیش از 

 یبتن پوشاننده 7-5

در تمام  mm5و حداقل سنگ دانه  یحداقل مطابق با حداکثر اندازه اسم دیباکننده  تیتقو يرو یبتن پوشاننده

  .باشدوجوه 

تولید مورد استتتتفاده در  اولیه موادترکیبات از  کدامدر هیچ باید نزا مانند رزین مواد پلیمري اشتتتتعال : 1توجه 

صول نهایی شد. همچنین، ،مح شته با شتعال وجود دا صد وزنی  2 حداکثر باید میزان مواد پلیمري غیر قابل ا در

  .محصول نهایی باشد

 میلگردمیزان محدودي استفاده از  جهت پیشگیري از تردشکنی و افزایش مقاومت کششی محصول نهایی،: 2 توجه

  بلامانع است. در ماده سازنده اولیه 

 و غیره مانند سختی سطح و مقاومت در برابر سایش ی: مواد افزودنی که به منظور بهبود خصوصیات سطح3توجه 

کاهش ظرفیت تحمل بار دریچه  گیرند در صورتیکه موجبستفاده قرار میمورد ادر فرایند ساخت ماده اصلی 

 باشند.  مورد تأیید مینگردند، 

کاري، سوراخکاري، برشکاري ماشیننباید هاي ساخته شده بر روي دریچه ،انجام آزمونهاي نهایی: پس از 4توجه 

  و غیره انجام شود.

 

 رده بندي 6

 گردد.تعریف می، 9بخش  1مطابق جدول شماره  (KN)ر اساس میزان تحمل بار رو و دسترسی بهاي آدمدریچهرده 

باید بر توزیع گازرسانی تغذیه و هاي شبکهخطوط و استفاده در  موردرو آدمدسترسی و  هايچهیدرهاي پوشدر

بر  D 400و  C 250 هاياز بین رده ،آنمیزان بار ترافیکی وارد بر بینی پیشو  دریچهاساس محل قرارگیري 

 انتخاب گردند. بردار شبکه توسط طراح و یا بهرهاستاندارد  7اس توضیحات بخش اس

 محل نصب 7

 یبستگ هادریچه و میزان بار ترافیکی وارد بر آن به محل نصب ها،چهیرده مناسب دربا توجه به اینکه انتخاب 

 اشد:بمی ریز ، به شرحهاي مختلف نصببندي محلمیتقس از اینرو ،دارد

شنواحی پیاده رو و نواحی پارك خودرو و نیزبراي  (:C 250 حداقل رده)  1گروه   یهنگام هاابانیجداول خ هیحا

 .باشدراه  ادهیپمتر تا  2/0و  رو نیتا ماشمتر  5/0، حداکثر شودیجدول انجام م هیاز لبه حاش ريیکه اندازه گ

سمت (:D 400 حداقل رده)  2گروه  ش ق سفالتی شده  میتحک هايشانه، هاابانیرو خ نیما پارك  یو نواحو آ

 .ايانواع خودروهاي جاده ی، براي تمامخودرو
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 نمونه اي از مقطع عرضی بزرگراه نشانگر محل گروه ها 3شکل 

 

 

 

 

 

 

 

 راهنما

 قسمت ماشین رو  الف

 تحکیم شده شانه    ب

 دی. در صورت وجود تردباشدمی ساختمانی بر عهده طراح هاچهیمناسب براي در رده انتخاب تیمسئولیادآوري: 

 انتخاب شود. دیرده بالاتر با ،در میزان بار وارده بر حوضچه

صورتتوجه:  شها دردریچه و  کهیدر  شوند، هر  رهیغ و بتن چدن،از جمله  یمختلف از موادپو از مواد   یساخته 

براي  صتتورت نیدر ا. قرار گیرندآزمون مورد  EN 124طبق استتتاندارد  به خود مربوطبا استتتاندارد  مطابق دیبا

 . ردیگیم قرار مدنظرمطابق با مواد مرتبط  ترنییبندي پارده ،یدسترس ای روآدم چهیبندي دررده

 

 کاراییو  یالزامات طراح  8

 گاز ینیرزمیز ساتیتأس يهاحوضچه یتوخال دهانه ابعاد 8-1

 باشد:هاي تغذیه و توزیع گاز به شرح زیر میهاي تأسیسات زیرزمینی خطوط و شبکهچهدری درپوشابعاد 

 

 شانه تحکیم شده نشانگر محل گروه هانمونه اي از مقطع عرضی  4شکل 
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به منظور دسترسی به شیرهاي داراي گیربکس و هندویل و ورود نیروي عملیاتی داراي  روآدمهاي دریچه -

 میلیمتر 800و  650خارجی با قطر درپوش 

 میلیمتر 325 خارجیبا قطر  درپوشداراي گاز  آچارخور شیرهايبه  یمنظور دسترسبه  سترسیهاي ددریچه -

 380×285داراي درپوش به صورت بیضی شکل با ابعاد  TPنقاط قرائت پتانسیل  هاي دسترسیدریچه -

 میلیمتر 

  . باشدیم وستیمطابق با الزامات و نقشه هاي پ

 یمنیمطابق با الزامات ا دیباطراحی آن  بوده، ورود انسانمناسب جهت  روآدمهاي  چهیدر یدهانه توخالتوجه: 

 باشد. یالملل نیو ب ینامه هاي مل نییآ وایمنی  و دستورالعملهاي ارائه شده در استانداردها

 

  عمق جاسازي 2-8

و براي متر میلی 50حداقلباید  D 400رده  ابمیلیمتر  800و  650با درپوش به قطرهاي چهیدربراي  عمق جاسازي

 . میلیمتر باشد 30حداقل D 400میلیمتر با رده  325 با درپوش به قطرهاي چهیدرو  C 250رده  با هايچهیدر

 

 گاهمنینشسازگاري  3-8

 .نمودحاصل  نانیاطم ههاي مربوطگاهمنیبا نشآنها از سازگاري  باید به نحوي طراحی شوند که بتوانها چهیدر

ش ضچهبراي  هگامنین ش دیبا D 400رده ها با حو صدا  جادیاو عدم  داريیکه از پا دشو دیتولطراحی و اي وهیبه 

 حاصل شود. نانیبرداري اطمبهره نیح

 

 مشاهده شود( 14-4)بند  تحمل کننده تنش در قاب هیناح 4-8

نش آزمون مربوط به ت bP یگاه هیشود که فشار تک و ساخته یطوري طراح دیتحمل کننده تنش در قاب با هیناح

بهره برداري را  طیشرا نیح داريیاز فشار به منظور پا یمناسب عیتوز هیناح نینشده و ا 2N/mm 5/7 تر ازبزرگ

 باشد. داشته

 گردد: فشار تکیه گاهی قاب با استفاده از رابطه زیر محاسبه می

𝑃𝑏 =
𝐹𝑇

𝐴𝑏

 

  باشد.می مربع ناحیه تحمل کننده بار قاب بر حسب میلیمتر  bAو  بر حسب نیوتن نیروي آزمون TFکه در آن 

 عمق قاب 5-8

  .باشد متریلیم 100 حداقل دیبا D 400با رده  ي آدم روهاچهیعمق قاب در
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 75 تاو یا در صورت استفاده از قاب چدنی  يو بهره بردار یملاحظات طراح تیدر صورت رعا عمق نیا: توجه

  .باشدیمکاهش  قابل متریلیم

 شود. هیته کپارچهی دتوانیم حوضچهقاب با : 1توجه

 ساخته شوند. ییتوانند بصورت لولاینم یمنیگاز به علت موارد ا ساتیسأبراي ت دسترسیهاي  چهی: در2توجه

 باشد.قابل افزایش می میلیمتر100از شیبعمق قاب تا  طبق نظر طراح ساختمانی ژه،یترددي و طی: براي شرا3توجه

 

 رار درپوشاستق 6-8

صورت سبت به قاب قرار م نییتع شیاز پ یکه درپوش در محل یدر   یطراح قیاز طر دیامر با نیا رد،یگیشده ن

 . شود نیمناسب تضم

 

 هاپوشردکیفیت سطح  7-8

هاي به غیر از اختلاف ارتفاع دیبا رانیگاز ا یدرپوش در رده هاي مختلف مورد استفاده در شرکت مل ییبالا سطح

درصد دهانه   ی دیآن با مجاز رواداريهمچنین  به الگوي درپوش، صاف و عاري از هر گونه زبري باشد.مربوط 

 باشد. یتوخال

 

 درپوشتخت بودن  8-8

 يبا روادار دیبا D 400با رده  يهاچهیدر يبراآلات است،  نیدر تماس با تردد افراد و ماش کهدرپوش  ییبالا سطح

 . شدباتخت  یدرصد دهانه تو خال  ی

 .باشدیم متریلیم 6 مجاز يروادار نهیشیب: توجه

 

 الزامات طراحی حوضچه 9-8

ي استاندارد شرکت ملی گاز ایران هاهاي پیش ساخته باید ضمن رعایت ابعاد مورد نظر نقشهحوضچهدر طراحی 

 باید حداقل الزامات زیر رعایت گردد:

 .کیلوگرم ساخته شود 50اي با وزن حداکثرحوضچه از اتصال قطعات پیش ساخته -

 نحوه اتصال قطعات تشکیل دهنده حوضچه باید به صوت نري و مادگی باشد.  -

بدون نیاز به تخریب حوضچه درنظر گرفته سطح بالایی حوضچه تمهیدات لازم جهت افزایش یا کاهش ارتفاع  -

 شده باشد. 
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 ییالزامات کارا  9

 رویتحمل ن تیظرف 1-9

سی ای روآدم هايچهیدر شود،یانجام م 3-10 دکه آزمون مطابق با بن یهنگام ستر در مقابل  دی، باراي هر ردهب د

 مقاومت نماید. 1مطابق جدول آزمون  رويین

 آزمون رويین  1 جدول

 C 250 D 400 رده

TF  بر حسب(KN) 250 400 

  یدائم ییمانا 2-9

نباید از مقادیر  PFنیروي  عمالپس از ا درپوششود، مانایی دائمیِ انجام می 2-10هنگامی که آزمون مطابق با بند 

 . تر شودبزرگ به شرح زیرارائه شده 

الف( در صورتیکه درپوش به وسیله اجزاي نگهدارنده در جاي خود محکم شود                                   
𝐶𝑂

300
 

 

                                       ب( در صورتیکه درپوش بر اثر وزن خود در جاي خود محکم شود           
𝐶𝑂

500
 

 
 

  باشد.می mm1، میزان جابجایی حداکثر mm325هاي با قطر براي دریچه (ب)حالت  درتوجه: 

 

 درپوش درون قاب نگه داشتنمحکم  3-9

 مورد نصبالزامات تردد مربوط به مکان  طوري درون قاب خود محکم نگه داشته شود که مطابق با دیبا درپوش

بوده و بدون استفاده از ابزار مختص خود، امکان برداشتن و یا جابجایی توسط عابرین و یا وسایل نقلیه وجود نظر 

 نداشته باشد. 

  انجام شود: ریاز روش هاي ز یکیبا  دیهدف با نیبه ا یابیدست

 ؛یوزن بر واحد سطح کاف (  الف

 ؛مناسب( اجزاء نگهدارنده  ب

 ژه؛یو ی( طراح پ

 با استفاده از ابزاربه راحتی ند که بتوان گذاري شوو صحه یطوري طراح دیکننده بادیها توسط تولروش نیا

 روشهاي اي لازم است،ژهیکه در محل استفاده از درپوش مقررات و یها را باز کرد. در صورتدر پوش مختص به آن

 باشد. تمقررا نیمطابق با اطبق نظر متقاضی و  دیمحکم کردن آن ها با
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 درپوش ممکن است اجزاء قفل رمجازیجداسازي غ ایاز برداشتن  ريیجلوگ لی: براي مقاصدي از قبادآوريی

 انتخاب جزء قفل کننده مناسب با کارفرما است. تیاضافه لازم باشد. مسئول کننده

 

 سر خوردن ای دنیمقاومت در مقابل لغز 4-9

 اتیکل 1-4-9

 سرخوردن ای دنی، اطلاعات در مورد مقاومت در مقابل لغزهاي نصبام مکانهاي محصولات و تمتمام رده  براي

 کننده ارائه شود. دیتوسط تول دیبا

 سرخوردن ای دنیمقاومت درپوش در مقابل لغز 2-4-9

 mm3 بین موردنظر این استانداردرده هر دو ارتفاع الگوي برجسته درپوش براي در ساخت محصول که  یصورت در

 .شودیم یابیقبول ارز قابل سرخوردن ای دنیمقاومت آن در مقابل لغز، باشد mm6تا 

 .باشدشده  عیدرپوش توز ییطور محسوس روي سطح بالاه ب هاي پیوست وباید مطابق نقشهالگوي برجسته توجه: 

 . شودیمشاهده م 5از الگوي برجسته، در شکل  ییشماجهت راهنمایی، 

 یکه در محدوده الزامات ارتفاع قرار دارند به عنوان بخش و تولیدکننده از نشان تجاري شرکت ییبخش هاتوجه: 

 شوند.یدر نظر گرفته م برجسته از الگوي

 

 :راهنما

 nAسطح الگوي برجسته منفرد :  مساحت

 

 وشارتفاع الگوي برجسته در پ  5 شکل
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  1TAسطح بالایی الگوي برجسته :           

 2TA     : چهیدر ییکل سطح بالا مساحت

 2h                    الگوي برجسته : ارتفاع

 1h            ارتفاع الگوي برجسته: حداقل

 Y                      الگوي برجسته : طول

 X                     الگوي برجسته : عرض

 .دهدرا پوشش می ییدرصد مساحت سطح بالا70 توجه: الگوي برجسته

 

 سرخوردن ای دنیابل لغزمقاومت قاب در مق 3-4-9

 کاربرد دارد.  2-4-9الزامات بند  ،mm 600ر از تبزرگ COبا  هايحوضچهقاب براي 

 شود.یقسمت نم نیساخته شده باشد مشمول ا کپارچهیصورت ه ب حوضچهقاب با  کهی: در صورتادآوريی

 

 آزمون 10

 اتیکل 1-10

ه صورت مناسبی که درپوش ببرداري خود بهره طیشرابه صورت واحدي کامل در  دیبا دسترسیو  روآدم چهیدر

  .قرار گیردآزمون در قاب قرار گرفته، مورد 

نهایی شوند. محصول  یبازرس ییو بدون بزرگ نما یبه صورت چشم دیآزمون، تمام محصولات با هر پس از     

 . باشدمجاز هاي خارج از محدوده و یا تغییر شکلی نواقص ههرگون عاري ازپس از آزمون  دیبا

 مستندات در دیکننده بادیالزامات وجود ندارد تول قیبراي تصد یاستاندارد روش آزمون نیکه در ا ییهاحالت در     

 را اظهار کند. یقیتصد نیبه چن یابیخود نحوه دست

 هاي مرجع مورد تأیید شرکت ملی گاز ایران انجام شوند. ها باید در آزمایشگاهتوجه: کلیه آزمون

 

 یدائم ییمانا 2-10

، 1مطابق با جدول( است ⅔ TFکه برابر ) PFروي یپس از اعمال نمطابق پیوست پ  دیبادرپوش  یدائم ییماناابتدا 

  .گردد تعیین بارگذاري شیبدون پ

 گیري شود. اندازه mm1/0 با دقت دیبا یدائم ییمانا
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 رویتحمل ن تیظرف 3-10

تحت  ب وستیمطابق با پ روین تحمل تیتحت آزمون ظرف دیها باچهیدر، یدائم ییمانابلافاصله پس از آزمون 

 . رندیقرار گ 1با جدول  مطابق( TF) آزمون روهايین

 موارد زیر باید مورد توجه قرار گیرد: 3-10و  2-10در خصوص بندهاي 

 2/0از  شیبا عرض ب یترک چی، هب وستیآزمون( مطابق با پ يروی)دوسومِ ن یدائم ییمانا يهااز آزمون پس -

 لیوسا ای نیبذره لهیبوس ينور به روش دیترك با يهاشود. عرض داریپد حت آزمونتنمونه در  دینبامیلیمتر 

 شود. يریگسطح اندازه يمشابه رو

 رویرخ دهد. افت ن دیکننده نبا تیبتن و تقو نیب یافت چسبندگ چگونهیه يباربر تیانجام آزمون ظرف نیح -

 ریمقاد ثبت لهیاست و به وس یافت چسبندگ یابیارز يهاشاخص نیتریاز اصل یکیآزمون به عنوان  نیح

 مقدار عرض ترك با پذیرش نتیجه این آزمون ارتباطی ندارد. . شودیم یابیارز همربوط نمودار رسم ای روین

 

 کامپوزیت پایه بتنینانومقاومت ماده  4-10 

 طبق استاندارد  دیبا شودیم ساخته آنو حوضچه از  هچیکه در یبتن هیپا نانو کامپوزیتماده  يفشار مقاومت

EN 13369 و ASTM C1856 گردد. نییتع 

 

 انجماد -آزمون ذوب  5-10

س -به ذوب  مقاومت ضد لهیانجماد به و ستاندارد  دیبا خینم   صورت  ASTM C1856 و EN 13369طبق ا به 

سط آزما انهیسال س  نییگاز تع یشرکت مل دییمورد تأ شگاهیتو صورت  يهایتندات و گواهو م شده به  صادر 

 گردد.  یگانیکننده بادیمستمر توسط تول

 

 کننده  تیتقو يبرا یپوشاننده بتن 6-10 

 گرد شود. يبه سمت رقم بعد mm 1با دقت  دیشود و حداقل آن با يریگاندازه دیبا یپوشاننده بتن ابعاد

 

 جذب آب  زانیم 7-10

ساعت در  24نمونه به مدت در آن و  شدهانجام  ASTM C1856و   ASTM C642این آزمون بر اساس استاندارد 

 شود.ساعت در گرمخانه خش  می 24ه مدت شود و سپس بگراد در آب  نگهداري میدرجه سانتی 23ماي د

 وزنی باشد.  درصد3پس از انجام مراحل بالا میزان جذب آب نهایی بایستی کمتر از  

 تأیید الزامات طراحی 8-10
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 مشاهده شود( 15-4)بند  یدهانه توخال 1-8-10

 و به سمت رقم بعدي گرد شود.  ريیاندازه گ mm 1با دقت  دیبا( CO) یابعاد دهانه توخال

 مشاهده شود( 2-8)بند  عمق جاسازي 2-8-10

  .شودو به سمت رقم بعدي گرد  ريیاندازه گ mm 5/0با دقت  دیبا (A) عمق جاسازي

 یلق 3-8-10

 .شودو به سمت رقم بعدي گرد  ريیاندازه گ mm 5/0  با دقت  دیبایان درپوش و قاب مجموع لقی م

 گاهنشیمنسازگاري  4-8-10

بازرسی  هاي پیوستنقشه گاه باید مطابق بادرون قاب، سازگاري نشیمنبه منظور اطمینان از پایداري درپوش 

 . شود

 پیطبق نقشه ت استاندارد،) متفاوت ضخامت دو رد محصول  ی دیتول امکان دیبا کننده دیتول شرکت:  جهتو

 ینیگزیجهت جا با ضخامت مورد تقاضا و تأیید شرکت لبه باسفارشی، و  دیجد يهاچهیدرحوضچه و  يبرا هاچهیدر

 . باشد داشته رابا مقاومت مدنظر کارفرما شکسته(  ای یسرقت يها چهیدر

 باشد.  از نمیتوجه: ساخت مجموعه دریچه جدید با ابعاد سفارشی مج

 درپوش درون قاب بودنمحکم  5-8-10

ن یوزتدرصد  1با دقت  دیحاصل شود، درپوش بادرپوش وزن بر واحد سطح  قیکه محکم کردن از طر یصورت در

 محاسبه شود. 2mm  100 با دقت یو مساحت توخال شده

 درپوش جابجایی 6-8-10

هاي لمطابق با دستورالعم دیبا یکیزیوش از نظر فدرپ باز نمودنو کردن  آزاد جهتمورد استفاده  لیوسا

 .براي باز کردن درپوش آزمون شوند استفاده از آنها قیاز طر دکننده،یتول

  .شود انجام يریبارگ از شیپ دیبا درپوشها درصد 2 يبرا یتصادف صورت به آزمون نیا

 تخت بودن درپوش 7-8-10

 شود.  ريیاندازه گ mm 5/0 با دقت دیبادرپوش تخت بودن 

 سرخوردن ای دنیمقاومت در مقابل لغز 8-8-10

 :شود نییتع ریبه روش ز دیدرپوش با ییسرخوردن سطح بالا ای دنیدر مقابل لغز مقاومت

برجسته از  هیشود. مساحت کل ناح ريیاندازه گ mm 5/0با دقت  دیبا 8-6-2بند مطابق ارتفاع الگوي برجسته 

ابعاد سطح  ريیاندازه گ قیاز طرو  یچشم یکنترل توسط بازرسبه نقشه و ارجاع  قیاز طر دیدرپوش و قاب با
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برجسته به مساحت  هینسبت درصد مساحت ناحهمچنین، شود.  نییتع 2mm  100  الگوي برجسته با دقت ییبالا

 شود.و توسط بازرسی فنی شرکت تأیید محاسبه  دیکل با

توسط  دیبا سرخوردن ای دنیدر مورد مقاومت در مقابل لغزاطلاعات ، هاي محصولاتتمام رده برايدر ضمن،      

 کننده ارائه شود. دیتول

 عمق قاب 9-8-10

 و به سمت رقم بعدي گرد شود.  ريیاندازه گ mm 1 با دقت دیعمق قاب کامل با

 

 انطباق یابیارز 11

 اتیکل 1-11

 توسط سازنده شده کارایی اظهار ریمقاداستاندارد و  نیبا الزامات اساخته شده توسط سازنده هاي چهیدر انطباق

 هايروشتاستتفاده از با  دی( باالیاف مورد استتفاده مواد پایه و ترکیب، درصتد وزنی و کیفیتنیز  و ها)شتامل رده

 اثبات شود.ارزیابی محصول تولید شده پیش از بارگیري  شامل 13و کنترل تولید کارخانه 12ینوع آزمون

 

  یآزمون نوع 2-11

 استاندارد انجام شود.  نیانطباق با ا یبه منظور بررس دیبا ینوع آزمون

روش آزمون،  کسان،یمشخصات  کسان،یاستاندارد )محصول  نیا مقررات مطابق با پیش از اینکه  ییهاآزمون     

 توانند در نظر گرفته شوند.ی( انجام شده مغیرهو  انطباق قیروش نمونه برداري، سامانه تصد

تواند بر مشخصات یکه م دیتول دیدر آغاز روش جد ای چهیاز در دیجدو ابعاد  نوع دیدر آغاز تول دیبا یآزمون نوع     

، مواد اولیه و تأمین و نیز در صورت هرگونه تغییر در طراحی اولیه باشد اثر گذار از سوي تولید کننده اظهار شده

 انجام شود. ،کننده مواد

 هایی منطبق با رده دریچه مورد تقاضا انجام شود. باید از نمونه : آزمون الزاما1ًتوجه

  .رندیقرار گ یتحت آزمون نوع دیمرتبط با يهاوستیپو  10تا  5تمام مشخصات ارائه شده در بندهاي : 2توجه

قابل توجه در  رییمنجر به تغ دیتول ندیفرآ ای کننده اجزاء نیمأت ،اولیه مواد ،یدر طراح رییکه تغ یدر صورت     

 تکرار شود. همربوطهاي براي مشخصه دیبا آزمون نوعیچند مشخصه شود،  ای  ی

 

                                                      
12 Type testing 

13 Factory production control (FPC) 
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 آزمون نوعی برداري نمونه 1-2-11

 قرار گیرندآزمون مورد  و انتخاب شده یبه صورت اتفاق دیبا استمتعارف  دینمونه از هر محصول که نشانگر تول سه

و  10 تا 5الزمات بندهاي  یبا تمام مطابق دیهر نمونه باشود.  اطمینان حاصل هانطباق آنها با الزامات مربوطاز تا 

 هاي مرتبط باشد.  وستیپ

 سال نگهداري شود. 10حداقل کننده به مدت باید ثبت شده و توسط تولیدنتایج آزمون نوعی      

 در دیبا ونهنم 5 تمام. شود تکرار دیجد نمونه 5 با تواندیم آزمون شود، صهینق دچار نمونه سه از یکی اگر:  توجه

  .شوند قبول آزمون

 

 کنترل تولید کارخانه  3-11

 کلیات 1-3-11

را در محل  FPC به منظور اطمینان از انطباق محصولات با مشخصات کارایی ارائه شده، تولیدکننده باید سامانه

 .هاي انجام شده را بایگانی نمایدد و آزمونناو اسمستندسازي  ایجاد، کارخانه

 و استفاده از نتایج براي هاي منظمها و یا ارزیابیها و آزمونزرسیهاي اجرایی، باباید حاوي روش FPCسامانه      

 محصول باشد. ورودي، تجهیزات، فرایند تولید و يکنترل مواد اولیه، سایر مواد و اجزا

 اقدام لازم باید انجام شود. و هرگونه دهباید ثبت ش ،هاي مستلزم اقدامها یا ارزیابیها، آزموننتایج بازرسی     

 درصورت عدم انطباق با مقادیر یا معیارهاي کنترلی، اقدام موردنظر باید ثبت شود.    

 باید الزامات زیر را برآورده سازد: تولیدکننده، FPC سامانهجهت استقرار و تأیید      

 الف( ساختاري مستندسازي شده با ی  نماینده مدیریت منتصب شده؛

 م آزمون ها و کنترل هاي لازم انجاب( 

فهرست  نهاییمحصول هاي حین فرایند و ها و آزمونباید طرح کیفیتی که در آن بازرسی، تولیدکننده همچنین

 باشد. ایجاد و نگهداري کند. طرح کیفیت باید حاوي روش و تواتر بازرسی و مستندسازي لازم شده را

 باشند:نه تولید کننده به شرح زیر میدر محل کارخا FPCاجزاي اصلی ایجاد سامانه 

ها و دستورالعملهاي مدون کنترل تولید و انبارش کارخانه طبق استانداردهاي تضمین کیفیت براي تهیه روش -1

 ISO 9000نمونه استانداردهاي سري 

 اجراي دقیق و مستمر دستورالعملهاي تهیه شده -2

 ن فرایند تولید و انبارشهاي حیثبت، گزارش و بایگانی نتایج کنترلها و بازرسی -3

 در صورت لزوم FPCاصلاح ایرادات انحرافات از دستورالعمل با استفاده از نتایج مراحل قبل و بازنگري سامانه  -4
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محصول  عملیات و مستندسازي کنترل تولید باید شامل جزئیات تمام مراحل تولید از ورود مواد اولیه تا خروج     

جهت بازرسی و کنترل اسناد سال  10به مدت ات باید طوري نگهداري شوند که نهایی از کارخانه باشد. مستند

 دردسترس باشند.

 تولیدکننده باید روش هاي اجرایی نوشتاري براي موارد زیر، ایجاد و نگهداري کند:

 الف( کنترل مستندات؛

 ب( کنترل محصولات نامطابق، انبارش، بسته بندي، حمل و نقل و نشانه گذاري؛

 اس نظرات و بررسی شکایات مشتریان؛پ( انعک

 نترل تجهیزات اندازه گیري و آزموو کن کالیبراسیونت( 

 وسایل 2-3-11

 آزمون 1-2-3-11

معیارهاي  تمام تجهیزات توزین، اندازه گیري و آزمون باید واسنجیده بوده و مطابق با روش هاي اجرایی، تواترها و

 مستند شده به صورت منظم بازرسی شوند.

 تولید 2-2-3-11

استفاده،  تمام تجهیزات مورد استفاده در فرایند تولید باید به صورت منظم بازرسی و نگهداري شوند؛ به طوریکه

هاي روش) FPC استهلاك یا نقص منجر به بی ثباتی در فرایند تولید نشود. بازرسی ها و نگهداري باید مطابق با

 تولیدکننده، نگهداري شوند. در سامانه (براي بازه زمانی تعریف شده اجراییِ توسط تولیدکننده انجام و ثبت شده و

 متر مکعب نانو کامپوزیت در روز باشد. 10دریچه یا  300 : ظرفیت تولید کارخانه بایستی حداقل  1توجه 

 لیست تجهیزات کارخانه بایستی شامل موارد ذیل باشد ::  2توجه 

 کارخانه  دیلتو تیبا ظرف مطابق سرعت و قدرت با زنهم -

  داریپا يانرژ نیمنبع تأم با کارخانه و دیتول تیمطابق با ظرف بخار دستگاه -

  يدیتول چهیبعد در نیبرابر کوچکتر5/2 با ابعاد حداقل  یبا رله زمان دار اتومات لرزاننده زیم -

 يدیتول محصولات کدستی يزیآم رنگ جهت يقو باد پمپ -

 ثابت طیاتاق رنگ با دما و شرا -

  آنها يکنترل ابعادو  ازیمورد ن يساخت قالبها جهت  يقالب ساز کارگاه  -

 پالت يرو بر محصولات يبند بسته و يریبارگ يبرا فتراكیل -

 2000حداقل  یستیبا 1اشاره شده در تبصره  تیظرف دیکارخانه جهت تول دهیسرپوش ي: مساحت فضا 3 توجه

ضا بوده متر مربع سب تو انبارش يو ف ستی به تنا همچنین، . گردد لید کارخانه و با تأیید کارفرما فراهمکافی بای

  سفارش وجود داشته باشد.  ی يبرا دیتول هیانبارش مواد اول به منظورمجزا و  یکاف يفضاباید 
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 مواد اولیه و اجزاء 3-3-11

 شود. ها باید مستندسازيی به منظور اطمینان از انطباق آنورودي و طرح بازرس يمشخصات مواد اولیه و اجزا

 

 فرایند طراحی 4-3-11

 سامانه FPCباید مراحل مختلف در طراحی محصولات، شناسایی روش اجراییِ بررسی و عوامل مؤثر بر تمام 

حین فرایند طراحی، گزارشی از تمام بررسی ها، نتایج آن ها، و هرگونه اقدام و  مراحل طراحی را مستندسازي کند

 اصلاحی باید نگهداري شود.

هاي ات و دقت این گزارش باید به اندازه اي باشد که مطلوب بودنِ تمام مراحل فاز طراحی و تمام بررسیجزئی     

 انجام شده را بتواند اثبات کند.

 

 آزمون و ارزیابی محصول 5-3-11

مطابق جدول پیوست تولیدکننده باید روش هاي اجرایی به منظور اطمینان از مقادیر اعلام شده تمام مشخصات را 

 نگهداري کند.  ایجاد والف 

 

 کننده دیتول یابیارز 6-3-11

 يروهایاز ن ستیبا یم دکنندهیتول شرکت تیفیک کنترل د،یتول ،یطراح يندهایاز صحت فرآ نانیاطم جهت

 با قبول قابل کار سابقه يدارا دیبا روهاین .دینما استفادهبا مدارك تحصیلی مرتبط  ها گاهیجا نیمتخصص در ا

 .باشند شرکت در يا مهیب مستندات

 دیتول ریمد -

 توسعه و قیتحق ریمد -

 تیفیک کنترل ریمد -

 

 بقنطمحصولات نام 7-3-11 

گذاري( ها )انبارش، نشانههایی براي بررسی یا مدیریت آنملبق باید جدا شده و دستورالعنطتمام محصولات نام

 باید تعیین شود.

 شود محصولات نامطابق شناساییط تولیدکننده انجام میانه که توسدرصورتی که حین کنترل تولید کارخ     

 . را انجام دهدو اقدامات اصلاحی مقتضی  و گزارش نمودهتولیدکننده باید علت ایجاد نقص را تحقیق ، شد
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 و رنگ نشانه گذاري 12

 نشانه گذاري  1-12

 :دنشانه گذاري شو هاي پیوستو طبق نقشه ریبه صورت زباید  درپوشسطح رویی 

 (D 400، نمونه)براي  دریچهرده درج ف( ال

 "غیر قابل بازیافت"عبارت درج  ب(

 شود نام استان مربوطه ذکر گردد()در صورتیکه جهت گاز استانی استفاده می ( علامت تجاري شرکت گازپ

  IGS-M-DN-007-2 ( درج استانداردت

 ( نشانه گذاري به وسیله رنگ هاي ترافیکی بلامانع است. ث

باشد.  8-6-2به صورت برجسته مطابق بند  با آن کپارچهیو  یدائمباید خوانا، ه گذاري روي درپوش، نشان کل

 . شود جادیجوشکاري ا ای ییایمیکردن، چسب هاي ش چیپ کردن، پرچ قیاز طر دینشانه گذاري نباتوجه: 

ست صورت نبود دستور کار مشخص از طرف کارفرما الزامی ا صورت وجود طرح توجه: تمامی موارد فوق در  ، در 

 دستور کار )مانند نواحی گازرسانی و غیره( از طرف کارفرما موارد قابل تغییر می باشد. 

 رنگ آمیزي 2-12

  باشد. BS381 309قناري با کد ها باید به رنگ زرد رنگ درپوشالف( 

 میکرون باشد.  170حداقل  رنگ بایدضخامت ب( 

جزئی پایه اکریلی  و داراي مقاومت ستتایشتتی لازم باشتتد به نحوي که  از نوع ترافیکی دوباید درپوش پ( رنگ 

 سال دوام داشته باشد.  2تا حداقل 
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 (ی) الزامییکنترل محصول نها یروش اجرائ الف وستیپ

 محصولات  ییو آزمون نها یبازرس  1-جدول الف

 ردیف شماره بند جنبه مورد بازرسی روش بازرسی تواتر بازرسی

 *ولههر محم

 1 1-10 نواقص از بودن يعار چشمی

 گیرياندازه

 2 15-4و  1-9-10 یخال تو دهانه

 3 2-8و  2-9-10 جاسازي عمق

 و درپوش انیم یلق

 قاب
10-9-3 4 

 :گاهمنینش

 داريیپا و سازگاري
 5 4-9-10و  8-3

  ییو کارا  یطراح الزامات

 و 9-3

10-9-5 

6 

 

 *هر محمولهالف( 

مستندات آزمون  ب( بررسی

 نوعی

 

 توزین الف(

-ب( چشمی یا اندازه

 گیري

 درپوش يسازمحکم

  يروشها به قاب درون

 جرم( الف

 ژهیو یطراح( ب

7 

8 

9 

10 

 آزمون نوعیبررسی مستندات 

 چشمی

 درست استقرار

 یژگیو درپوش،

 یطراح

8-6 11 

 اندازه گیري
تحت تنش در  هیناح

 قاب

 و8-4

4-14 
12 

 *هر محموله
 اندازه گیري

 13 8-8 بودن تخت

 برابر در مقاومت

 الگو ارتفاع دن،یلغز
9-4-2 14 

 15 9-9-10و  10-4 قاب عمق

 16 12 گذاري نشانه چشمی

 *هر محمولهاولین محصول و 
 گیري/اندازه

 آزمون اعمال نیرو

 روین تحمل تیظرف
 2-9و 9-1

 3-10و10-2

17 

 18 یدائم ییمانا

 19 يبند رده

 باشدیم ییاز محصول نها یصورت تصادف به نمونه هر کدام که بزرگتر باشد عدد 2 ای واز تعداد کل محصول نهایی  1% يبردارنمونه * 
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 (5تمام مواد مطابق با بند ) سیمانیپایه  تیکامپوزنانو مواد عملکرديبازرسی مشخصات ظاهري، فیزیکی و  2-الف جدول

سیتواتر بازر  ردیف جنبه مورد بازرسی روش بازرسی 

 بازرسی مواد ورودي

  هر محموله*
 ماده کننده نیتأم مستندات

لگردیم   1 

نزن زنگفولاد  افیال  2 

 3  مانیس  

ها یافزودن   4 

سنگدانه    5 

یبتن پوشاننده زانیم 6-10و  7-5مطابق بندهاي   6 

 سالیانه

 يبرا دیبا کننده دیتول

 هیدییتأ یگواه یینها ولمحص

 ارائه نانو ستاد از اسیمق نانو

 نماید

 

 یافزودن مواد

 واکنش پذیر
7 

 4-10و  3-5مطابق بندهاي  روز تولید براي هر رده استفاده شده 5هر 
  مرکب ماده مقاومت

 یمانیس هیپا
8 

 از یافتیدر یگواه ارائه و انهیسالصورت  به

  لی گازم شرکت دییتأ مورد مرجع شگاهیآزما
 5-10و  2-5مطابق بندهاي 

 بهانجماد -ذوب آزمون

 خیضد نمک لهیوس
9 

 روزانه براي هر ترکیب استفاده شده:

 بعد از هر تغییر
 10 بتن آب مقدار 4-5مطابق بند 

 هر ماه تولید براي هر نوع 

 ماده مرکب بتنی سخت شده 
 11 جذب آب زانیم 7-10و  6-5 هايمطابق بند

در مقدار در صورت افزایش  

کلرید بتن اجزاي سازنده   
 12 بتن دیکلر مقدار 5-5مطابق بند 

1-جدول الف 1-جدول الف   
 و آزمون یبازرس

 محصولات یینها 
13 

 . باشدیم ییاز محصول نها یصورت تصادف بهنمونه هر کدام که بزرگتر باشد  عدد 2 ای و محمولهاز تعداد کل  1% يبردارنمونه*  
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 )الزامی(مون مانایی دائمیآز بپیوست 

 آزمونه ها 1 -ب

 که درپوش هایی )دریچه آدم رو و آب گیر باید به صورت واحدي کامل با همان شرایط کاربري نهایی آزمون شود.

و  بوده واحد تحت آزمون باید واحدي جدید (به صورت پرنشده تحویل می شوند باید بدون پر شدن آزمون شوند.

 نیرو قرار نگرفته باشد. واحد باید به صورت اتفاقی انتخاب شود. عمالقبلا تحت هیچ آزمون ا

 (PF) نیروي آزمون مانایی دائمی 2 -ب

𝐹𝑃 براي تمام دهانه هاي توخالی، نیروي آزمون برابر با =
2

3
𝐹𝑇 شود عمالروي هر رده ا باید 1 مطابق با جدول. 

 آزمون وسایل 3 -ب

 دستگاه آزمون  1-3-ب

ستگاه ست، باید توانایی ا د شد که عمالآزمون، که ترجیحا پرس آزمون هیدرولیکی ا شته با حداقل  نیرویی را دا

 .باشد 𝐹𝑇 تر از نیروي آزموندرصد بزرگ 25

 .شود حفظ باید آزمون نیروي ±3%  رواداري

 باشد.   ISO 7500-1استاندارد  3دستگاه آزمون باید منطبق بر رده 

 .باشد تر از ناحیه تکیه گاهی واحد تحت آزمونگاه آزمون باید بزرگابعاد کف دستتوجه: 

  بلوك هاي آزمون  2-3-ب

 ارائه شده است. 1 -ب شکلو شکل بلوك هاي آزمون در  ابعاد

  وسایل اندازه گیري  3-3-ب

  mm01/0با تفکی  پذیري حداقل  mm10 محدوده اندازه گیري براي وسایل اندازه گیري باید حداقل

 .باشد ±5دقت کل %  کثرحدا

 

 

 

 ابعاد بلوك آزمون، برحسب میلی متر 1-بشکل 
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 روش انجام آزمون 4-ب

که  اي باشدوي کف دستگاه آزمون باید به گونهآزمونه باید روي دستگاه آزمون قرار داده شود. نگهداري آزمونه ر

کف  اه باقی مانده و درتماس باهنگام تغییرشتتکل درپوش یا قستتمت مشتتب  تحت نیروي آزمون، بدون تکیه گ

شب  آزمونه باید ب سمت م شد. درپوش یا ق ستگاه آزمون نبا بلوك شده و طور عادي در قاب خود قرار داده ه د

 (.2-بشکل  به صورتآزمون باید در مرکز هندسی قرار داده شود )

 

 

 نقطه آزمون درپوش حوضچه 2-بشکل 

استقرار  ل سطح بلوك آزمون توزیع شده و هرگونه بی نظمی از طریقنیروي آزمون باید به صورت یکنواخت روي ک

مشب  و بلوك  لایه مناسب میانی )از قبیل چوب نرم، فیبر تخته، نمد یا سایر مواد مشابه( بین درپوش یا قسمت

یص مشابه، به تشخ آزمون جبران شود. ابعاد این لایه میانی نباید بزرگ تر از بلوك آزمون باشد. لایه میانی

 تولیدکننده، می تواند بین کف دستگاه آزمون و ناحیه تکیه گاهی آزمونه قرار داده شود.

شود که با درپوش یا  هنگام آزمون دریچه با سطح غیر تخت، وجه تماس بلوك آزمون باید طوري شکل داده

 قسمت مشب  تطبیق یابد.

دهی وجه تماس بلوك ز سطح تخت، شکلهاي کم او انحراف 2-6-8برجسته تعریف شده در بند  يبراي الگو

 آزمون لازم نیست.

اعمال نیروي آزمون انجام شود )شکل  در همان صفحهش، دائمی باید روي سمت بالایی درپواندازه گیري مانایی 

نیرو قرار گیرند. اگر بلوك آزمون میان  عمالا (. وسایل اندازه گیري باید تا حد امکان نزدی  به نقطه مرکزي4 -چ

روي هر دو درپوش یا قسمت مشب  تا حد  باید درپوش یا قسمت مشب  مجاور قرار داده شود، مانایی دائمیدو 

 نیرو اندازه گیري شود. عمالامکان نزدی  به نقطه مرکزي ا
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 دائمیمیز آزمون مانایی  3-بشکل 

 انجام دیبا مشب  قسمت ای وشدرپ یهندس مرکز در هیاول خوانش ،يبارگذارشیپ بدون رو،ین نیاول اِعمال از شیپ

 .شود

𝐹𝑃)آزمون  يرویتا دو سوم ن kN/s 5 تا kN/s 1با نرخ  دیبا روین =
2

3
 𝐹𝑇)  اِعمال شود که𝐹𝑇 داده  2-7 ربندیدر ز

تکرار  دیعمل پنج بار بدون وقفه قابل توجه با نیوارد بر نمونه آزمون برداشته شود. ا يرویشده است. سپس ن

، به 2-طبق شکل الف یدائم ییانجام شود. سرانجام مانا دیبا یدر مرکز هندس ییپس از آن، خوانش نها شود.

 شود. نییتع يبارگذار نیو پس از پنجم يبارگذار نیاز اول شیشده پ يریگاندازه ریمقاد نیعنوان اختلاف ب
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 (ی)الزام يباربر تیظرف آزمونپ  وستیپ

 آزمون يها نمونه -1-پ

 آزمون از پس بلافاصله دیبا آزمون نیا. شود آزمون يبرداربهره طِ یشرا همان با کامل يواحد صورت به دیبا چهیدر

 .شود انجام نمونه همان يرو یدائم ییمانا

 (𝑭𝑻)آزمون  يروین -2-پ

 اِعمال شود. 1 جدولمطابق  دیبا (𝐹𝑇)آزمون  يرویو تمام مواد در هر رده، ن یتوخال يهاتمام دهانه يبرا

 :آزمون انجام روش -3-پ

الف باشد. بلافاصله پس از  وستیمنطبق بر پ دیبا رویو اِعمال ن يریگاندازه لیآزمون، وسا يهاآزمون، بلوك دستگاه

 آزمون يرویاِعمال شود تا به ن ب  وستیبا همان نرخ داده شده در پ دیبا روین ،ب  وستیپ یدائم ییآزمون مانا

(𝐹𝑇) 300)به مدت  دیآزمون با يرویبرسد. ن
+2)𝑠 .حفظ شود 

 آزمون گزارش -4-پ

 .شود هیته گزارش آزمون يروین برداشتن از پس ریگآب ای روآدم چهیدر تیوضع از دیبا

 

 

 

 

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                                                                                               

34 

 1402تیر  

 

IGS-M-DN-007-2(0) 

 یهاي تیپ دریچه حوضچه هاي تجهیزات گازرسان پیوست ت  نقشه

 

 mm50و ضخامت  mm325ي درپوش با قطر خارجی نقشه تیپ درپوش و قاب برا 1شکل ت 
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 mm70و ضخامت  mm650درپوش با قطر خارجی  براينقشه تیپ درپوش و قاب  2 تشکل 

 

Gas
Plus

.ir

https://gasplus.ir/


                                                                                                               

36 

 1402تیر  

 

IGS-M-DN-007-2(0) 

 

 mm70و ضخامت  mm800درپوش با قطر خارجی  براينقشه تیپ درپوش و قاب  3 تشکل 
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 mm30و ضخامت  mm325با قطر خارجی درپوش  نماي جانبی 4 تشکل 

 

 

 

 

 

 

به صورت نمونه بوده و در صورت نیاز متقاضی تولید درپوش با ضخامت متناسب  6تا ت  4هاي شماره ت توجه: نقشه

باشد.  بلامانع می برداريبا قاب در حال بهره  

 

 mm35و ضخامت  mm800با قطر خارجی درپوش  نماي جانبی 6 تشکل 

 

 mm35و ضخامت  mm650با قطر خارجی درپوش  نماي جانبی 5 تشکل 
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 هاي نقاط قرائت پتانسیل خطوط گازنقشه تیپ درپوش دریچه 7 تشکل 
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