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 (FOREWORD): پيشگفتار.1

و شركتهاي فرعي وابسته تهيه شده استاستاندارداين-1 . به منظور استفاده اختصاصي در شركت ملي گاز ايران

و در مورد نيازهاي اختصاصي (IPS)شركت ملي گاز ايران در مورد نيازهاي عمومي از استانداردهاي وزارت نفت-2

و استاند مي(IGS)اردهاي اختصاصي خود از دستورالعملها .نمايد استفاده

 تخصصي مربوط به صنايع– از كليه منابع شناخته شده استانداردي، اطلاعات فني استاندارداين در تنظيم متن-3

و و تجربيات كارشناسان و نيز از نتيجه تحقيقات گاز دنيا، مشخصات فني توليدات سازندگان معتبر جهاني

ميمتخصصان داخلي بر حس همچنين بمنظور استفاده هر چه بيشتر از توليدات داخلي. شودب مورد استفاده

.گيرد قابليت هاي سازندگان داخلي نيز مورد توجه قرار مي

و3بطور متوسط هر يا استانداردها دستورالعملها-4 ، مورد بازنگري و يا در صورت ضرورت زودتر  سال يكبار

.ن بايد هميشه آخرين نگارش را مورد استفاده قرار دهندكاربري. بروزرساني قرار مي گيرند

و يا پيشنهاد اصلاح در مورد دستورالعملها-5 و يا استانداردهاهرگونه نظر و بررسي قرار خواهد گرفت  مورد استقبال

. مربوطه نيز مورد تجديد نظر قرار خواهد گرفتدستورالعملدر صورت تائيد،
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 مقدمه.2
ت و شـبكه هـاي توزيـع گـاز با وجه به رشد روزافزون اجراي اقدامات زيربنايي شامل طرح رفع تنگناها از خطوط تغذيـه

و بـه علـت عـدم امكـان اجـراي  ، شهري كه الزاماً منجر به استفاده از شيرهاي متعدد در اينگونه شبكه هـا خواهدشـد

و همچنين  و مسيرهاي پر تردد شهري  وجود معضلات متعدد از جمله هزينه هـاي گـزاف حوضچه هاي بزرگ در معابر

و مشكلات فراوان مبتلا به واحدهاي بهـره بـرداري شـركتهاي گـاز اسـتاني از و نگهداري از حوضچه هاي موجود اجراء

و  ، روانكـاري و لاي بـه داخـل حوضـچه، سـختي سـرويس و گـل ، معـضل نفـوذ آب و ايجـاد حادثـه  جمله نشت گاز

و و شير اي...گريس كاري و تغيير در طرح شيرهاي حوضـچه 30 الـي8( موجب شد موضوع فوق العاده مهم بازنگري

و افـزايش ضـريب) اينچ و تبديل به شيرهاي مدفون با هدف كاهش هزينه ها با حفظ كيفيت در شبكه هاي گازرساني

و  و بحث و مشخصات فني و پس از جمع آوري مدارك  جلسه14بررسي در بيش از ايمني در اولويت خاص قرار گرفته

و دسـتورالعمل"كميته تخصصي مربوطه منتج به تدوين استاندارد حاضر با عنوان و متعلقـات  مشخصات فنـي اجنـاس

براي شـيرهاي) STEM – EXTENSION BALL & PLUG VALVE( اجرايي شيرهاي مدفون ساقه بلند

. گرديد" در شبكه هاي گازرساني شهري30 الي8

و بـا وجـود6بند فلذا پيرو  از مصوبات دومين همايش تخصصي مهندسي شبكه هاي گازرساني شركت ملي گـاز ايـران

و توزيع از قطر ، از اين پس اجراي تمامي شيرهاي شبكه هاي گازرساني اعم از تغذيه 30 ايـنچ الـي2استاندارد مذكور

م و مدفون صورت .ي گيرداينچ در تمامي شركتهاي گازرساني به صورت يكپارچه

و نـصب شـيرهاي سـاقه بلنـد مـدفون در و اسـتانداردهاي مربوطـه در سـاخت  لازم به ذكر است با رعايت ضوابط فني

و ارتقاي كارائي به حداقل هزينه ، هزينه هاي طرح، همراه با حفظ كيفيت  درصـد هزينـه30تا( شبكه هاي گازرساني

و نصب شير حوضچه اي ك) ساخت ، ه قطعاً ايـن صـرفه جـويي در هزينـه هـا بـه صـوت كـلان در تقليل خواهد يافت

.پروژه هاي گازرساني كشور بسيار بالا خواهد بود

و تلاش وافر همكاران عزيز در كميته تخصصي فـوق الـذكر، : آقايـان: بـه ترتيـب الفبـا( در اينجا لازم مي دانم از همت

، مهنـدس سـميعي رئيس محترم خدمات فني مهندسي شركت گاز است: مهندس رشيدي رئـيس محتـرم: ان مركزي

، مهندس طـالبي  رئـيس محتـرم بازرسـي فنـي شـركت گـاز اسـتان: خدمات فني مهندسي شركت گاز استان گيلان

، مهندس كشكولي  ، مهنـدس نـصيري: گلستان كـه) رئـيس محتـرم گازرسـاني قـم: رئيس محترم گازرساني شيراز

گ و تدوين استاندارد مذكور .رديدند صميمانه تشكر نمايممسبب تهيه

 مهدي حجتي

 دبير كميته تخصصي
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و دامنه كاربرد.3 )SCOPE(هدف
و حـداقل الزامـات متنـي بـراي استاندارداين− ، محاسبات لازم ، طراحي به منظور پوشش دادن مشخصات فني

و توپي سايزهاي) STEM-EXTENSION(ساقه بلند كردن   مـدفون ايـنچ30تا اينچ8شيرهاي سماوري

بخشي از اين استاندارد ناشي از نياز به رعايت حـداقل الزامـات. تهيه شده است در شبكه هاي گازرساني شهري

و هـر آنچـه كـه در توافـق  و متقاضي را شامل نمـي شـود ، اما موارد توافقي بين سازنده متني تهيه شده است

و يا افزايش سطح الزامات متني  و مـانع طرفين براي بهبود بيش از اين سطح گفته شود قابل اجراء خواهـد بـود

و يا بازرسي نخواهد شد .درخواست متقاضي

شيرهاي مـذكور از كـدهاي) STEM-EXTENSION(ي تجهيزات موردنياز براي ساقه بلند كردن در طراح−

.استاندارد ظروف تحت فشار استفاده شده است

)GENERAL(كليات.4

و) STEM-EXTENSION(ساقه بلند كردن-4-1 ، تـست ، نصب شيرها بايستي حتماً در تمامي مراحل ساخت

و غيره جهت تحويل نهايي بر اساس استانداردهاي مربوطه صورت پذيرد و پوشش .رنگ آميزي

. رعايت گرددAPI –AWS 1104در كليه اتصالات جوشي مي بايستي استاندارد شماره-4-2

 مربـوط بـه شـير IGS شيرهاي ساقه بلند مي بايـستي بـر طبـق اسـتانداردهاي موارد بكاررفته براي تجهيزات-4-3

.موردنظر باشد

و مراجع.5 )REFERENCES(منابع

فر IPSو IGSاستفاده از مستندات استاندارد-5-1 ،آدر استفاده از تجهيزات ،يندي و اتصالاتشيرآلات  فلنج ها

5-1 ASME boiler and pressure vessel code : 2001 , section VIII , Division 1 

ASME unfired pressure vessels: 2007, section IX "welding and brazing qualification" 

5-2 API 6D – (2008) 

5-3 ANSI/ASME B 16-34   valves –flanged, threaded, and welding end. 

5-4 ASTM  A 105 – (2002 )  standard spec , for carbon steel forgings for pipeline 

application 

5-5 ASTM A 53 – (2002) standard spec. for pipe, steal , black and hot dipped , 

Zinc coated. 

Welded and seamless 
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5-6 ASTM A 216 – (1998) standard Spec. for carbon steel obting suitable for  

fusion 

Welding. 

5-7 ASTM A 194 – (2003) standard spec. for carbon and alloy steel nuts for  

bolts. 

5-8 ASTM A 193 – (2003)  standard spec. for alloy –steel and stainless steel  

Bolting material for high – temperature service. 

5-9 ASTM A 106 - -(2002) standard spec . for seamless carbon steel pipe for  

High – temperature service. 

5-10 API-AWS 1104 

)DESIGN(طراحي.6

و آببنـدي) STEM-EXTENSION(با توجه به اينكه وظيفه اصلي سيستم ، انتقال مواد روانكاري ، انتقال گشتاور

و ، در اين راستا بايستي تمهيداتي در خصوص شـير سيستم به شير سيـستم،) VALVE(تخليه به بيرون مي باشد

و پوشـــش) MATERIAL(و مـــواد)ACTUATOR(، عملگـــر) STEM-EXTENSION(ســـاقه بلنـــد 

)COATING (ديده شود.

)VALVE( شير-6-1

 STEM-EXTENSIONمي تواننـد بـه سيـستم) BALL(و توپي) PLUG( هر دو نوع از شيرهاي مخروطي

و اسـتاندارد IGS-PL-010استانداردد در صورتيكهنوشمجهز  مربـوط بـه IGS-PL-002 مربوط به شيرهاي توپي

 در هــر صــورت مــي بايــستي تمهيــدات لازم در خــصوص امكــان نــصب مجموعــه. رعايــت شــودشــيرهاي مخروطــي

STEM-EXTENSIONبر روي بدنه شير فراهم آورده شود .

 در صنعت گازرساني بيـشتر بـراي شـيرهاي مـدفون كـاربرد STEM-EXTENSIONلازم به ذكر است كه تجهيز

.دارد
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)STEM-EXTENSION SYSTEM( سيستم ساقه بلند-6-2

)GENERAL( كليات-6-2-1

و WEATHER PROOFو فلنج ها بايستي بـه صـورت STEM-EXTENSIONكل سيستم  طراحـي شـده

 مابين فلنج هاي دو انتهـاي لولـه RING-0و GAS KETبكارگيري. تدابير لازم در اين خصوص مد نظر قرار گيرد

و عملگر نيز الزامي مي باشد .محافظ ساقه با شير

و تجهيزات جانبي سيستم-6-2-2 : براي شيرهاي دفني به شرح ذيل استSTEM-EXTENSION اجزاي اصلي

)SHAFT( انتقال گشتاورمحور-6-2-2-1

و جنس-الف 5/1مي بايستي به گونه اي طراحي شـود كـه حـداقل در مقابـل) SHAFT( انتقال گشتاور محور مواد

. باشدبرابر حداكثر گشتاور پيچشي شير مقاومت داشته

، خـصوصاً پيچ تنظيم گـشتاور انتقال گشتاور بر روي محور به هيچ عنوان نبايد وزن–ب  مجرابنـد شـير انتقـال يابـد

.رعايت اين نكته در مورد شيرهاي مخروطي نوع معكوس الزام دارد

، ارتفاع–ج  كـه از مركـز STEM-EXTENSIONسيـستم)H( تجهيـز در هنگام سفارش خريد شيرهاي دفني

در) PINION(شير تا آچارخور گيربكس ، مي بايـستي .)پيوسـت يـك( اعـلام گـردد DATA SHEETمي باشد

، ارتفـاع30 اينچ الي8 مدفون STEM-EXTENSION براي شيرهاي ساقه بلند MEPFبراي نوشتن )H( اينچ

:به طور معمول مطابق جدول ذيل مي باشد) PINION(از مركز شير تا آچارخور گيربكس

)PINION(از مركز شير تا آچارخور گيربكس)H( تجهيزجدول ارتفاع
30"24"20"16"12"10"8" سايز شير

)H(ارتفاع
CM 

85 889095100 105 113 

تا( كه در موارد خاص بنابه درخواست متقاضي .قابل تغيير خواهد بود) سانتي متر280حداكثر
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ب-6-2-2-2 )LUBRICANT PIPE(ه شير لوله انتقال گيريس

و آب بندي شير كه همان سيستم گي  بايـستي، كـاري آن مـي باشـدسيرلوله هاي مورد استفاده در سيستم روانكاري

و گريـد آنهـا در خـانواده. براي تحمل فشار تزريق گريس تا دو برابـر حـداكثر فـشار روانكـاري مناسـب باشـد جـنس

SEAMLESSآخرين ويرايش( استانداردو مطابق توصيه هاي(API-6Dباشد .

و محفظه پوشش غلاف-6-2-2-3 )COVER( محافظ اجزاي داخلي

ــه ــعه يافت ــاقه توس ــافظ س ــاخت مح ــدهاي EXTENSION PIPE OR COVERس ــابق ك ــستي مط  باي

ASME SEC IX  وSEC-VIII D1 ASME باشد.

ــصال-4-2-2-6 ــائين ات ــنج پ و فل ــر و عملگ ــربكس ــشيمنگاه گي ــالايي ن ــنج ب ــفل ــيرلافغ ــه ش ــه بدن ــافظ ب  مح

)UP FLANGE & DOWN FLANGE(و بالايي  محافظ جهت اتصال به شـير گيـربكس غلاف فلنج پائيني

)O-ring(و بـا اورينـگ هـاي اسـتاندارد شـده سـاخته ANSI/ASME B-16-34بايستي مطابق بـا اسـتاندارد

. شودآب بندي

)VENT SYSTEM FOR EXTENSION PIPE( محافظ غلافسيستم تخليه براي-6-2-2-5

)VENT SYSTEM FOR BALL VALVE( سيستم تخليه براي شير توپي-6-2-2-7

)ACTUATOR( عملگر-6-3

و بــالاتر مــي بايــستي از نــوع گيــر8فنــيد شــيرهاي)ACTUATOR(عملگــر و بــر طبــق اســتانداردي ايــنچ س

IGS-PL-009(0) -2005باشد .

و مو :اد گيربكس لازم خواهد بودرعايت نكات ذيل در طراحي

مطابق سايز آچارخور شيرهاي(.سايز آچار خور گيربكس ها براي سايزهاي مختلف شير مي بايستي يكسان باشد.1

)mm 50×50مدفون شبكه 

، بايستي به صورت عمود بر محور لوله طراحي گرددمحور.2 .آچارخور گيربكس مدنظر

و رنگ آميزي گردد) IGS-O-CH-042(گيربكس بايستي بر اساس استانداردهاي.3 .زنگ زدايي

) DESIGN( بخـش طراحـي IPS-M-PL-110فنـي بـر اسـاس اسـتانداردد تمام الزامات گيربكس شـيرهاي.4

.در نظر گرفته شود
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)COATING(پوشش.7

اي IPSو IGSشيرها بايستي نوعي از پوشش مطابق) COATING(براي پوشش انتخاب شـود كـه قابـل به گونه

بر) COMPATIABLE(انطباق ، باشـد رويبا پوشش خط لوله اي كه شير قرار است همچنـين. آن نـصب گـردد

و روش حفاظت كاتديوبا توجه به جريان تزريقي مي بايستي  و نوع پوشش خط لوله محدوديتهاي موجود در طراحي

.مربوطه مد نظر قرار گيرد

و انجام پوشش مي تواند و لـيكن لازم به ذكر است آماده سازي و يا در محل نصب يا كارگاه صورت پـذيرد  در كارخانه

و نقـاط) HALIDY DETECTOR( قبل از مدفون سازي نهايي شير با عيب ياب پوشش مي بايستي ، عيب يابي

.ضعف احتمالي بازسازي گردد

)INSPECTION(بازرسي.8

a.و بـر اسـاس بازرسي توسط بازرس فني از ساخت ساقه توسعه يافته مـي بايـستي دسـتورالعمل هـاي ضـوابط

. صورت پذيردمربوطه

b.و مصالح مي بايستي مطابق استانداردهاي اشاره شده از منابع معتبر شركت ملي گاز ايران تهيه شده و در مواد

ا زمونتاژ تجهيزات بايستي بازرسي صورت پذيردصورت لزوم .قبل

c.و و گواهينامه تست شيرها بايستي از سوي سازنده تهيه . در زمان بازرسي ارائه گرددمدارك

d.ــه ــشتي بدن ــست ن ، ســازنده موظــف اســت مجــدداً ت ــايي ــاژ نه و مونت ــد ــان ســاخت ســاقه بلن  پــس از پاي

)SHELL-TEST (مطابق اسـتانداردAPI-6D و مـدارك آن را بـه و تـست كيفيـت پوشـش شـير را انجـام داده

و در صورت تشخيص بازرس در حضورش كنترل گردد .بازرسي ارائه

e.و پوشش ها مي بايستي مطـابق و انطباق با نقشه هاي تأئيد شده و ابعاد بازرسي از شيرهاي سيستم ساقه بلند

و دستورالعمل هاي بازرسي فني شركت ملي گاز ايران صورت پذيرد .با استانداردها

f.و اندازه گيري گشتاور در محدوده اعلام شده در زمـان بازرسـي مـي بايـ ستي كنتـرل براي اثبات عملكرد شير

.لازم صورت پذيرد
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)PACKING(بسته بندي.9

:براي پيشگيري از آسيب رسيدن به پوشش شيرهاي دفني در هنگام سفارشات خريد رعايت موارد ذيل تأكيد گردد

1.، و توپي مي بايستي حتماً در صندوقهاي چوبي كه تمام شـير را در خـود جـاي دهـد شيرهاي دفني مخروطي

س و و در اين صندوقها تا زمان نصب شير حفظ شودبسته بندي شده و نقل آن صورت پذيرد .پس حمل

و به پوشش شـير نيـز.2 صندوقهاي چوبي بايستي به گونه اي ساخته شود كه اجازه تكان خوردن به شير را نداده

.شودنآسيبي وارد

،()STEM-EXTENSION(اطلاعات شير به انضمام ارتفاع تجهيـز.3 ، كـلاس  اسـتاندارد شـامل نـوع شـير

و سال ساخت و سازنده ، نوع مواد به صورت) NAME PLATE( بر روي يك عدد پلاك مشخصات)مربوطه

و در محل قابل رويت نصب گردد و برجسته درج شده .دائمي

)APPENDIX(ضمائم.10

:1پيوست(-10-1 :شامل)

سي)Data Sheet(و تخصصيمشخصات فني برگه و ستم شيرهاي مدفون سـاقه بلنـد مربوط به شيرهاي قابل كاربرد

)Stem-Extension System Ball And Plug Valve (اينچ در شبكه هاي گازرساني30 الي8"براي شيرهاي 

.شهري مي باشد

:2پيوست(-10-2 :شامل)

 STEM EXTENSION FOR BALL)نقـشه هـاي اجرايـي سيـستم سـاقه بلنـد بــراي شـيرهاي تـوپكي

VALVE) تم سـاقه بلنـد بـراي شـيرهاي سـماويو نقشه هـاي اجرايـي سيـسSTEM EXTENSION FOR 

PLUG VALVES) (مي باشد .

:3پيوست(-10-3 :شامل)

و مشخصات فني حوضچه بتني پيش ساخته شيرهاي ساقه بلند براي سايزهاي نچ ايـ30و16،20،24نقشه ساخت

و مشخصات فني شير تخليه و دريچه) Blow Down(و نقشه ساخت . مي باشدمربوطهحوضچه تخليه

و نمونهدو10-3و10-2 در پيوستهاي:راهنمايي  از نقشه هاي اجرايي سيستم ساقه بلنـد شـيرهاي مـدفون تـوپكي

و دريچـه30 الي8سماوري و حوضـچه و دريچه گـريبكس مربوطـه و توزيع بهمراه حوضچه  اينچ در شبكه هاي تغذيه
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ا  و نحوه ستاندارد ارائه گرديده است وليكن به شير تخليه مورد نياز جهت راهنمايي كاربران و محل  دليل تفاوت موقعيت

و نصب اين نوع شيرهاي ساقه بلند مدفون در فضاي شهري و بافتيا، اجراء و راههاي بين شـهري  روستايي يا مسيرها

و با،...زمينهاي كشاورزي و يا توليدكننده مي تواند و مشخـصاتو الزامات استاندارد رعايت سفارش گذار  طبـق ضـوابط

و اجرايي شركت ملي گاز ايران و اقلام نسبت به فني ضروريـست(.نمايـد بـه فرآخـور نيـاز اقـدام دستورالعمل مصالح

.) قابليت اجراء خواهد يافتات لازمچنين طرحهايي پس از تأئيد

، از ابعاد حوضچه هاي همچنين و مكان ساقه شير در مي توان به تناسب اندازه گيربكس  بازديد شيرهاي مدفون مرسوم

و اجراء SC-6966 به شماره6"شركت ملي گاز ايران براي سايز و حوضچه براي نصب شيرهاي مـدفون سـاقه دريچه

و اجراء حوضچه هاي شيرهاي مدفون ساقه بلنـد سـا  و براي نصب  يزهاي بـالاتر بلند براي سايزهاي پائين استفاده نمود

و اجرايي شركت ملي گاز ايران استفاده نمـود)10-2(ت مي توان از نقشه هاي پيوس و ضوابط فني با رعايت استانداردها

.الزامي نمي باشدبه صورت تيپو ليكن تبعيت از نقشه هاي مذكور 
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BALL VALVES  DATA SHEET  

CLIENT : ENQUIRY NO : 
MANUFACTURER : 
REQUIRED SPECITICATION : 
Size:                      
Class:                �150 �300 �600 �Other…. 
Ball type:          �Floating                    � Trunnion            � Other…. 
Bore:                 � Full                          � Reduced            � Other…. 
Body type: � 2-pieces               �3-pieces           � All welded 

� Top entry            � Other…. 
End  connection: � Raised   faced   �Serrated finish      �Ring  joint    �Butt welding 

 �Smooth  finish 

� Screw ends                                          � Other…. 
Operation: � Wrench                      � Gear  (horizontal  hand wheel) 

� With  Actuator          �Without  Actuator 
Actuator: Type: N/A 

Specification : N/A 
Manufacturer: N/A 

Actuator model:…………………. 
MIN & MAX operation pressure of Actuator: 
…………………………………………….… 
operating temp : ………………….….. 
 

Connection pipe: Material: ……………. 
WT / (OD): ……………………….. 
Sch: ………… 

COATING: 

VALVE Body:-------------------- 

Type of coating      � coal tar     � ptrolatume   �
epoxy 

 � poly urtan         � other 

EXTENSION PIPE: --
---------- 

 

Body : ASTM A 216 Gr . WCB Material 
Ball/Ball  Treatment : ASTM  A 105/ E.N.P 

Carried Fluid : NATURAL  GAS 
End-to-end Or face-to-face dimension :  
Anti static device:                                       � Yes                         �NO 
Drain  :                                                        � Yes                         �NO 
Position  indicator (indication of flow for open position and perpendicular for closed position):                                            
� Yes                         �NO 
Stem extension : Specification:  

Flange Standard : ISO STD. 
HIGHT : ------- m from valve centre line to top of hand wheel. 

Design standard(s) specification: API 6D (2008) 

End Connection standard(s) : ASME b16.25 (1997) 

:1پيوست شماره
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  BALL VALVES  DATA SHEET ضميمه

GENERAL INFORMATION 
A: SPECIFICATION 
1-TYPE: CARBON STEEL TRUNNION BALL VALVE, ALL WELDED BODY 
DESIGN 
2- SIZE: NPS  ----------------- IN (DN---------------) 
3- PRESSURE CLASS : ANSI---(PN---) 
4-BORE TYPE : FULL BORE 
5- CONNECTION: BUTT WELDING END – SCH. 40 
6-OPERATION : GEAR OPERATED 
7-DESIGN FOR UNDER GEAR GROUND USE 
 
B:APPLICABLE STNDARDS 
1- API 6D/ISO 14313 "PIPE LINE VALVES" ; 2008 
2- ASME B 16.25 "Butt Welding Ends":1997 
3- ASME B 16.34 "Valves – Flanged, Threaded and Welding End" ; 1998 
4- IGS-MS-TP-014 , PART 1" Polyurethane (pure) Material& Coating" 
 
C: PRINCIPAL FEATURES 
1- WITH DRAIN AND VENT SYSTEM 
2- WITH AUTOMATIC RELIEFING SEATS 
3- WITH DOUBLE BLOCK AND BLEED IN OPEN AND CLOSE POSITION 
4- WITH ANTI BLOW OUT STEM SYSTEM 
5- WITH SECONDARY SEAT SEALANT INJECTION FOR STEM & SEATS 
6- WITH ANTI STATIC DEVICE 
7- WITH STEM SEALANT INJECTION 
8- BALL SURFACE COATING : ELECTROLESS NICKEL PLATED MIN.25 
MICRONS. 
9- STEM SURFACE COATING : ELECTROLESS NICKEL PLATED MIN.25 
MICRONS. 
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PLUG  VALVE DATA  SHEET 
CLIENT : ENQUIRY NO : 
MANUFACTURER : 
REQUIRED SPECITICATION : 

GENERAL 
ITEM NO  :               ITEM  : --- FROM --- QUANTITY  :                                                           

STANDARD TYPE     �
INVERTED TYPE (PRESSURE BANCE TYPE)          
�

SIZE   :                            CLASS   :                                         
VALVE PATTERN  :                                REGULAR� VENTURY  �
SHORT �
PORT AREA (RECTANGULAR) PERCENTAGE  :                  

STEM  EXTENSION 
IF REQUIRED  HIGHT (H):  --
------ mm NOT REQUIRED  �

SERVICE 
EMPERATURE MIN : ------------  (°C)          MAX :  ------------ : (°C)            

END  CONNECTION 
R.F.       YES  � NO � S.F.       YES  � NO 
�

SIZE :                   PRESSURE   CLASS:      FLANGED ENDS 

ANSI  B16.5 YES  � NO  �

WELDING  ENDS END 
PREPARATION ASME  B.31.8 YES� NO�
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VALVE  SPECIFICATION 
VALVE  MODLE :  
ANTI-BLOW OUT STEM YES � NO�

FIRE  SAFE  DESIGN STD CODE  YES � NO�

OPERATING TEMP RANGE - 29°C 
TO 60°C YES � NO�

ANTI  STATIC  DEVICE YES � NO�

SEALANT  INJECTION STEM : YES � NO� PLUG: YES � NO�

CONNECTION  
PIPE  

MATERIAL: -------------------------------- 
OD × WT : ----------------------------------- 

SCH: ------------- 

OPERATION  WRENCH � GEAR � ACTUATOR �

LOCKING DEVICE YES �
NO   �

LOCKING 
DEVICE 

YES �
NO   �

END TO ENT DIMENTION :  ---- mm FACE TO FACE : ------- mm 
STEM & STEM 
TREATMENT  
O . RING   
COVER / BODY   
PLUG  & PLUG  
TREATMENT   
BOLTS  &  NUTS   
PACKING   

M
A

TE
R

IA
L

GASKETS   

COATING: VALVE Body:----------
------- 

EXTENSION PIPE: ----
------ 

ACTUATOR  MODLE:  ---------------------------------------- 
WEIGHT (kg) :   
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REQUIRED DOCUMENTATION 

THE MANUFACTURER SHALL SUBMIT THE FOLLOWING DOCUMENTATION BELOW 
FOLLOWING ORDERING 

YES NO 
NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION (NDE) RECORD 

 

NACE HARDNESS CERTIFICATION   

NDT PROCEDURES   

FIRE TEST CERTIFICATE   

TYPE APPROVAL BY A RECOGNIZED CERTIFICATION BODY AGENCY   

VALVE EXTERNAL SURFACE PAITING OR COATING   

QUALLITY PLAN   

CYCLING TEST CERTITICATE FROM INDEPENDENT & RECOGNIZED CERTIFYING BODY  

APPENDIX   1 
 

Performance testing by cycling method: 

Manufacturer shall submit the cycling test certificate from an independent & certifying body. 

IGS-MS-PL-002(1):2005, PART 1 

- Required number of cycle must be at least 10,000. For valves from 2 to 24 inch 

- Test procedure (EG media, test pressure, cycling speed & ETC) shall be submitted by 
manufacturer. 

APPENDIX 2 

VISUAL , RADIOGRAPHY AND MAGENTIC PARTICLE EXAMINATION 

VISUAL  EXAMINATION:                  surface defect of casted body shall be Scheduled  in 
accordance with MSS-SP-55 

 

RADIOGRAPHY:                                  20% of each individual  order of casted body valve 
ends shall be 100 percent radio graphed for a length of 
50 mm or twice of end thickness, which ever id larger, 
in accordance with ASTM E-94 and no defect 
permitted. 

MAGNETIC PARTICLE TESTING:     All interior and exterior surface of cast steel body shall 
be 100 percent magnetic particle tested in accordance 
with ASME section V11DIV.1 
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